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1 Allgemeines

1.1 Information

In dieser Technical Note beschreiben wir das Einstellen des Datenaustausches von einem MBus
Endgerat. Das Gateway arbeitet hierbei als MBus Master.

Mit den Gateways haben Sie die Méglichkeit, Daten aus Ihren Systemen (wie z.B. MBus) auszulesen,
und diese Daten einem Ubergeordneten System zur Verfligung zu stellen.

Das Einstellen dieses Mappings (Zuordnen von Daten aus zwei verschiedenen Bussystemen) erfolgt

mit der Software, welche zu jedem Gateway individuell verfigbar ist.

1.2 Hinweis

Wir werden an dem Beispiel eines Warmemengenzéhlers von ABB in dieser Technical Note die
grundsatzliche Vorgehensweise beschreiben. Fir eine Kommunikation zu weiteren Endgeraten
schauen Sie bitte in das Haupthandbuch des Gateways, welches Sie auf der Webseite von
Wachendorff finden kénnen. Diese Technical Note ersetzt nicht das Handbuch. Sie dient rein als
Einstieg. Fir alle weiteren Fragen ist das Handbuch zurate zu ziehen.

Die prinzipielle Vorgehensweise ist bei jedem Endgerat bzw. Bussystem gleich.

Diese Technical Note dient als Beispiel einer funktionierenden Anwendung.

Eine Haftung ist fir Sach- und Rechtsméangel dieser Dokumentation, insbesondere fir deren
Richtigkeit, Fehlerfreiheit, Freiheit von Schutz- und Urheberrechten Dritter, Vollstdndigkeit und/oder
Verwendbarkeit — auBer bei Vorsatz oder Arglist — ausgeschlossen.
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2 Gateway konfigurieren

2.1 Kommunikationseinstellungen

Die Einstellungen der Kommunikation missen nur einmal vorgenommen werden. Sollten im Laufe der

Zeit weitere Endgeréate hinzukommen, missen diese Daten ggf. wieder angepasst werden.

Uber Step 2 > Set Communication wechseln Sie in das Konfigurationsmenti.

 Ethernet

IP address

iz e oo a0 ]
Subhet Mask

e o | |
rGatEWay

e e o
TCP Port 0z

- M-Bus

-

Baudrate

Parity EVEM ﬂ

= M-Bus Poll on request

% Cyclic request

Delay [L0800 &

| oK | ‘xcance\|

Stellen Sie hier nun lhre bustypischen Eigenschaften ein.

Hier ist eine kurze Beschreibung der relevanten Einstellungen:

Beschreibung Erklarung

Ethernet IP Address + Dies sind die Etherneteinstellungen des

SubNet Mask Gateways am Ethernet

M-Bus Baudrate + Stellen Sie hier die Geschwindigkeit und die

Paritat Paritat des M-Bus ein. Meist sind hier
2400Baud und Paritat ,EVEN" passend.

M-Bus Poll on request + Die Daten aus dem M-Bus kénnen auf Anfrage

Cyclic request von einem Modbus Client (M-Bus Poll on
request) oder zyklisch (Cyclic request) von den
Endgeraten abgefragt werden.
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Beispiel fir Modbus RTU Gateway HD67029M:

SET COMMUNICATION
r Serial
" Rs232 * RS485
Baudrate 9600 ﬂ
Parity HOME =
ID Dev,
Protocol

¢ Modbus RTU
" Modbus ASCII

 IBUS
 Binary
& ASCII
~ M-Bus
Baudrate 9600 =
Farity EVEN =

{ M-Bus Poll on request

% Cyclic request

Delay

w

| o oK | |xCanceI|

Beispiel fir Modbus TCP Gateway HD67044M:

r Ethernet

IF Address
E |[ton].[eo

SubMet Mask

[zs5  ][ess  |[o [0 |
- Gateway

[t9z |[ies ||o HE |
TCR Fort
— M-Bus

Baudrate
Parity EE S

 M-Bus Poll on request

* Cyclic request

w

Delay

| W oK | |xCanceI|
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Beispiel fur Profibus Gateway HD67053M:

~ PROFIBLS

|10

ID Dey,

Baud rate |Aut0 Baudrate IZ|
|244

M Byte

[~ Create a module for each variable

I~ Enable Tx in M-Bus

M Byte |D

~ M-Bus

Baudrate 9600 =
Farity EVEN =

| W oK | |xCanceI|
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Mapping erstellen

Damit Sie nun die Zuordnung der M-Bus Variablen zu dem jeweiligen Bussystem vornehmen kénnen,

klicken

Sie auf Step 3 > M-Bus.

Hinweis: Zu den MBus Geréten der Fa. ABB gibt es Beispielkonfigurationen bei Wachendorff!

Es 6ffnet sich nun das Fenster fir die Konfiguration der Variablen

=lol=]

Paint UDSOTO

VAR - Energie Dampf UDSQTO

VAR - Masse Dampf UDSOTO

VAR - Energie Kondensat UDS3TO

VAR - Leistung Dampf UDSOTO

VAR - Volumendurchfluss UDSOTO

VAR - Massedurchfiuss UDSOTD

VAR - Temperatur Dampf UOSOTO

VAR - Temperatur Kondensat UDSOTO
VAR - Enthalpe Kondensat UDSOTO
V4R - Enthalpie Dampf UOS1TO

VAR - Mass kg per liter UDSOTO

VAR - Masse Kondensat UOS1TO

VAR - Differenzdruck Damp dp UDS1TO
VAR - Druck Dampf UDS2TO

VAR - Valume Flow m3/h UDSLTD

VAR - Mass flow kg/h UDS4TO

VAR - Mass kg per m3 UDS2T0

VAR - Leistung Kondensat U0S170
VAR - Leistung Dampfkondensat UDS2T0
VAR - Differenzdruck Darmpf dp2 UDS3TO
VAR - Loor U0S0TO

VAR - Ccor UDS1T0

ID 2 - SensyCal 6

1D 3 - SensyCal W

s

Description [SensyCal S

@ primary 1D © secondary ID
1D Mode M-Bus
[ Node State

I Identification Number

Swap dsriifoston ur; Per® [

[~ Convert BCD in Integer Identifisation Mum.

variables [Hiodes

£ | [T Send SND_NKE
> | I send Reset app.
b
@ | valisbles List eymiee [
a
MODIFY NODE

Hier stellen Sie zun&dchst den MBus Partner ein.

“ariables MNodes

Delete Items

Description ‘SensyCa\ 5

% Primary ID " Secondary ID

10 Mode M-Bus
[~ Mode State

[~ Identification Murmber

Swap Identification Mum. atlers !Z‘
[T Conwvert BCD in Integer Identification Mum.
[T send SND_MKE

[T send Reset App.

Waliables List By Type E

MODIFY NODE

Hier ist eine kurze Beschreibung der relevanten Einstellungen:

Beschreibung

Erklarung

Description

Frei wahlbarer Name

Primary ID
Secondary ID

Hier entscheiden Sie, ob die Adressierung der Slaves per
Primé&re oder Sekundére Adresse getéatigt wird.

ID Node M-Bus

Hier wird die Adresse eingestellt. Wertebereich von 1-253

bei primaren Adressen.
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Danach stellen Sie die einzelnen Variablen ein.

[ Wariable M-Bus

W Enable Variable

Description | |

Type of Data Energy ([Wh) |Z|
Function Field Instantaneous Value

Dimension {bit) 3 Z'
Unit 0 |z|

VIFE INot Selected 'l

™ From BCD to Integer

| ADD VARIABLE | | SCAN VARIABLES ‘

Hier ist eine kurze Beschreibung der relevanten Einstellungen:

Beschreibung Erklarung

Description Frei wahlbarer Name

Type of Data Hier wird der Typ des Wertes eingestellt

Function Field Wert der die Aktualitat des Wertes beschreibt

Dimension GréBe des Wertes in Bit

Unit Die Werte des MBus werden teilweise in verschiedenen

Tariff Kategorien bzw. Speichersteinen abgelegt. So werden z.B.

Storage Number meist Werte aus den Vormonaten in verschiedene
Tarifeinheiten unterteilt abgespeichert

VIFE Erweitert den ,Type of Data“. Meist Herstellerabhangig
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Beispiel eines Druckwertes im HD67053M (Profibus):

. ¥ Enable Variable
=1 -
2 | Description [Druck Dampf U0S2T0 |
Type of Data Pressure (bar) -
=
B runcton i
- unction Fie Instantaneaus Value |
= Dimension (bit) 32 Real [~]
n
£ U
5 nit il E
g
R [T Scale
T
WIFE Mot Selected 'I
[~ From BCD to Integer
7 SWap
[ Use Five Byte for the Time Paint

Beispiel eines Temperaturwertes im HD67053M (Profibus):

u ¥ Enable Yariable
o
S | Description [Temperatur Dampf I0S0TO |
Type of Dats Flaw Temperature (°C) +
=]
R uncton e
2 unction Fie Instantansous Vslue ||
= Dimension (bit) 32 Real [~]
n
£ U
S nit ] E
2
5 I~ Scale
T
WIFE Mot Selected VI
[~ From BCD to Integer
7 Swap
[~ Use Five Byte for the Time Point

Beispiel eines Energiewertes im HD67053M (Profibus) :

w | @ Enable variable
E Description ‘Energis Dampf U0OS0TO |
Type of Data lm
B wIFascUsting [ ]
B Function Field
£ Dimension (bit) 37 Real ~|
Length{Wariable Len)l:l
v
5 Unit ) [~]
E [~ Scale
% Storage Number l:l
2 | ur —
WIFE [Eneray mwh =]
[~ From BCD to Integer
¥ swap
[~ Use Five Byte for the Time Point
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3 Profibus Einbindung im Simatic Manager

Wenn Sie lhre Projektierung fertig gestellt haben, kénnen Sie die GSD Datei, welche Sie mit der

Software zu dem Gateway erzeugt haben, in den Hardware Katalog des Simatic Managers
aufnehmen.

Sie finden das Gerat dann im folgenden Bereich.
=9 FROFIEUSDP

L1 bereits projektierte Stationen
T CiR-Objekt
-] DPY0-Slaves
| @0 DPASH
| -1 DP/Pa-Link
‘-"'_‘—‘—n—_.______-_.__,_—
-] 2IMUYEHR |
&2 SINAMICS
&3 SIPOS
B Weitere FELDGERATE
ED Allgemein
ED Schaltgerate
=HE3 140
ED “Wentile
ED Gateway
{2 ADFweb.com
{1 HDB7045
] AU U
g HDE7053
=

R o a T e BT g

Ordnen Sie das Geréat dann Ihrem Profibus Strang zu, und vergeben Sie einen Eingangsbereich. In
diesen Bytes finden Sie dann spater die M-Bus Werte.

FPROFIBUS(1): DP-Masterspstem (1]

L2440
AfaAc:

24 Zahlan
25 Postion
3
4 DI16:DC
5 DO3244
5 CP 343
7
g ~|
1]
4m= | (10] HDE?053 {
Steckplatz | DP-Kennung | Bestellnummer / Bezeichnung | E-Adiesze | AAdiesse I Kommentar
1 = Dl (PORTT) [20..69 [
o ot it il s BN, b o e .w..—a s rw-*‘-'h A A e W.J
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Um die Werte zu sehen, kénnen Sie mit der Variablentabelle direkt darauf zugreifen.

|ﬁl'\v‘ar = | Abb -- @Testaufbau HDETI]SB}SII“IATIE SIJUSIHEPU 31:1(—2 _DP\ST—PI‘ogra.n = I Dlﬂ
K2 Tabelle Bearbeiten Einfigen Zielsystem Wariable Ansicht Extras Fenster Hife =R
| D= 8| 2 =e]o] ] x| [F= 8] x|

Dfer o] o]4] 1o

;; Operand| Symhoal | Anzeigeformat| Stetuswert | Steuerwert

1 ED 20 (GLEITPUNKT 0.0

2 ED 24 GLEITPUNKT 0.0

3 ED 28 GLEITPUNKT 0.0

4 ED 32 GLEITPUMNKT 0.0

5 ED 36 GLEITPUNKT 0.0

B ED 40 GLEITPUNKT 0.0

I ED 44 GLEITPUNKT 0.0

g ED 45 GLEITPUNKT 0.0

9 ED 52 GLEITPUNKT 0.0

10 ED 5B GLEITPUNKT 0.0

11

Testaufbau_HDAFOSHSIMATIC 300(1)...,57-Programmi1} @ F

Die eingestellten Werte werden direkt als Gleitpunktzahl Ubermittelt. Ein Wandeln der Werte in der
SPS ist nicht nétig.
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4 Primaradresse am Zahler einstellen

Hier sehen Sie, wie die Primaradresse an dem Zahler eingestellt wird.

4.1 Universeller Messrechner FCU400 (SensyCal)

Die Primaradresse des Gerates ist in der Werkseinstellung fest eingestellt. Sie kénnen diese direkt am

SensyCal mit den Fronttasten einstellen.

vor zuriick Enter
Dricken Sie dazu die Fronttaste ,zurlick® bis Sie in dem Mendpunkt Hauptmend 12
<¥>
.aeratedaten” angelangt sind. Nun betatigen Sie einmal die ,Enter-Taste™, Gasifecaian
um in das Untermendii zu gelangen. el
Dort kdnnen Sie mit der Taste ,zurlick” die einzelnen Punkte anwéahlen.
Stellen Sie hier die folgenden Punkte ein: s 122
Bus-Adresse Die gewlinschte Primaradresse (1 - 253) Buehduse | S22
Bus-Baudrate Die gewlinschte Baudrate (meist 2400 oder 9600) = <=
Schnittstelle M-Bus Repeater Submeni 123 ey
Protokoll M-Bus B [ ] eswsen
<V
<v>
Submani 12.4
Schnitislaie | <ed>
automatisch :% gingl
Submand 12.5 <>
Pty T b
MeBius aingiaian
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5 Weitere Informationen

Weitere Informationen und Hilfestellungen finden Sie auf der Homepage von Wachendorff
Prozesstechnik GmbH & Co. KG (www.wachendorff.de/wp)

Unsere Anwendungsberatung und Support erreichen Sie unter:
Tel.:  +49 (0) 6722 — 9965 — 966

Email: eea@wachendorff.de
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