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Haftungsausschluss

Diese Technical Note dient als Beispiel einer funktionierenden Anwendung. Eine Haftung ist fur
Sach- und Rechtsmangel dieser Dokumentation, insbesondere flr deren Richtigkeit, Fehlerfreiheit,
Freiheit von Schutz- und Urheberrechten Dritter, Vollstandigkeit und/oder Verwendbarkeit — aul3er
bei Vorsatz oder Arglist — ausgeschlossen.

Sicherheitshinweise

Zur Gewahrleistung eines sicheren Betriebes darf das Gerat nur nach den Angaben in der
Betriebsanleitung betrieben werden. Bei der Verwendung sind zusétzlich die fur den jeweiligen
Anwendungsfall erforderlichen Rechts- und Sicherheitsvorschriften zu beachten. Sinngeman gilt
dies auch bei Verwendung von Zubehdr.

Dokument-Version

Version | Autor Datum Bemerkung
1.0 MGI 10.07.2023 | Dokument erstellt
1.1 MGI 06.12.2023 | Anderungen Kapitel 1

Hinweis: Die aktuelle Version des Dokuments finden Sie in der FulRzeile.

Hardware- und Software-Versionen
Diese TN basiert auf folgenden Hardware- und Software-Versionen:

Firmware: FW 14.5

Hinweis:

Alle in diesem Dokument verwendeten Abbildungen wurden mit der oben genannten FW-Version
erstellt.

Nutzen Sie die kostenlose Software eBuddy, um lhre Ewon-Firmware auf den neuesten Stand zu
halten.
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1. Einleitung

Skriptanwendung:

Eine von einem Benutzer getatigte VPN-Verbindung auf den Fernwartungsrouter wird durch das
Schalten eines digitalen Ausgangs signalisiert.

Diese Anwendung gleicht der Funktion des Digitalausgangs der Cosy+ Gerate.

1.1. Voraussetzungen

Dieses Dokument setzt bestimmte Hardware und Software voraus, deren Umgang und Einrichtung
in diesem Dokument nicht weiter beschrieben werden. Es werden folgenden Punkte und deren
Umgang vorausgesetzt:

e einen geeigneten PC mit Zugriff auf einen Webbrowser

e Kenntnisse uber die Basic IDE

Hinweis: Lesen Sie im Voraus die Bedienungsanleitung Ihres Ewon-Routers. Weitere
Informationen finden Sie in wunseren Technical Notes im Downloadbereich unter
https://www.wachendorff-prozesstechnik.de/downloads/fernwartung-und-fernwirken/.
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2. Erstellen der Tags

e Loggen Sie sich unter Nutzung eines Browsers auf dem Webinterface des Flexys ein.
o Klicken Sie im Hauptmenu auf Tags > Werte und stellen Sie die Schaltflache von [Modus] auf

[Setup] um.
e Uber den Button [Hinzufiigen] erstellen Sie nun den Tag ,T2MConnectedUsers“ und den Tag

,DO1“ mit folgenden Einstellungen.

Identifikation

Tag Name: T2MConnectedUsers Seite: = System v

Tag-Beschreibung:

I/O-Servereinstellung

Servername: EWON v Themenname: @ SYS v

Adresse: | T2MConnected Userﬂ

Artikeltyp eingeben

Typ:  Ganzzahl v (O schreibschutz erzwingen
Einheit: | Keine Einheit v
Ewon Wert = I/0-Serverwert * 1 + 0

Alarmeinstellungen (O Alarm aktiviert

Tag hinzufugen

Abbildung 1: Erstellen des Tags ,T2MConnectedUsers*
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Identifikation

Tag Name:  DO1 Seite: = System -

Tag-Beschreibung:

I/0-Servereinstellung

Servername: EWON v Themenname: b

Adresse: DO1

Den DO-Index eingeben und optional die erweiterte Slot-Syntaxadresse

angeben
Typ:  Boolesch hd (O schreibschutz erzwingen
Einheit: = Keine Einheit v
Ewon Wert = I/O-Serverwert * | 1 + 0
Alarmeinstellungen OJ Alarm aktiviert .

Tag hinzufugen

Abbildung 2: Erstellen des Tags ,DO1"
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3. Skriptbeispiel eintragen und ausfuhren

e Tragen Sie das Skriptbeispiel in die Basic IDE ein. Kopieren Sie dazu einfach den Quelltext aus
diesem Dokument in die Init Section. Den Quelltext finden Sie weiter unten in Kapitel Fehler!
Verweisquelle konnte nicht gefunden werden..

e Nachdem das Skript eingefigt wurde, muss es gespeichert und mit dem Button
[Skriptausfuihrung] gestartet werden.

Basic IDE @

Datei Bearbeiten Fenster Suchen Ausfihren Fehlersuche

< X x| B 0 Q Skriptausfiihrung ANGEHALTEN
Struktur x R 1rit section

4
n n + 5 ONCHANGE "T2MConnectedUsers", "goto DO"

Goto DO
B 9 Init Section 7 End

% DO
16 DO:
11  If (T2MConnectedUsers@>zl) Then
12 SETIO "DO1", 1
13 Else
14 SETIO "DO1", @
15 Endif
16 End

Abbildung 3: Basic IDE

3.1. Automatisches Ausfuhren bei Wiedereinschalten

e Klicken Sie im Hauptmeni auf Setup > BASIC IDE
e Wahlen Sie die Option ,automatisches Ausfuhren“ aus, so dass |hr Skript auch nach dem
Wiedereinschalten automatisch anlauft.

Basic IDE @
Datei Bearbeiten Fenster suchen Ausfuhren Fehlersuche

Ausfuhren F9
Ve L | L Q

Struktur 1 E | _ |

4 T8 [ Automatisch ausfiihren

Abbildung 4: Skriptausfuhrung auf "automatisch” setzen
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3.2.  Skriptbeispiel zum Kopieren in die Init Section

//Aufruf der Funktion "DO" bei Anderung der Anzahl der verbundenen Benutzer und beim
Programmstart

ONCHANGE "T2MConnectedUsers", "goto DO"

Goto DO

End

/[Digitalausgang schalten, wenn mindestens 1 Benutzer verbunden ist
DO:

If (T2MConnectedUsers@>=1) Then

SETIO "DO1", 1

Else

SETIO "DO1", 0

Endif

End

4. Einstellung des DO1 in der COM-Konfiguration

Damit der DO1 beim Start nicht kurz auf 1 gesetzt wird, wird ein Parameter auf O gedndert und
gespeichert.

e Dazu rufen Sie die COM-Konfiguration im Speicher auf und geben in das Suchfeld ,DO1“ ein.

e Setzen Sie den Wert fur ,DO1Init* auf 0 und bestatigen Sie dies mit dem Button [Speichern].

e FUhren Sie danach einen Neustart des Gerates durch und prufen Sie die Funktion.

FIEXV BDE # > sewp > % System >  sSpeicher > 22 Tabellenform > @D COM-Konfiguration bearbeiten

Q Tabellenbearbeitung: COM |[@

Tags Spf:"fd?&*f Q do1 Speichern Léschen
w Werte ) Speichereinstellungen Name Wert

A Alarme ormatieren VPNSecretkey # 5 TAJvr

= /O-Server DO1init ( 1.0

Diagnose

“D Protokolle

P Status =) Funktionen

Abbildung 5: DO1Init auf O setzen
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Copyright

Dieses Dokument ist Eigentum der Fa. Wachendorff Prozesstechnik GmbH & Co. KG. Das Kopieren
und die Vervielfaltigung sind ohne vorherige Genehmigung verboten. Inhalte der vorliegenden
Dokumentation beziehen sich auf das dort beschriebene Gerat bzw. die beschriebene
Produktgruppe.

Erweiterter Haftungsausschluss

Alle technischen Inhalte innerhalb dieses Dokuments kdnnen ohne vorherige Benachrichtigung
modifiziert werden. Der Inhalt des Dokuments ist Inhalt einer wiederkehrenden Revision. Bei
Verlusten durch Feuer, Erdbeben, Eingriffe durch Dritte oder anderen Unfallen, oder bei
absichtlichem oder versehentlichem Missbrauch oder falscher Verwendung, oder Verwendung
unter unnormalen Bedingungen werden Reparaturen dem Benutzer in Rechnung gestellt.
Wachendorff Prozesstechnik ist nicht haftbar fur versehentlichen Verlust durch Verwendung oder
Nichtverwendung dieses Produkts, wie etwa Verlust von Geschéftsertrdagen. Wachendorff
Prozesstechnik haftet nicht fur Folgen einer sachwidrigen Verwendung.
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Ansprechpartner

® (O  Anwendungsberatung, Produktauswahl
m LDU (Zur Gerateauswabhl vor einer Kaufentscheidung.)
BERATUNG Wenden Sie sich bitte an:

T: +49 6722 9965-544
M: Beratung@wachendorff.de

x Technische Unterstitzung
/4 (Bei der Inbetriebnahme oder im laufenden Betrieb.)

SUPPORT wenden Sie sich bitte an:

T: +49 6722 9965-966
M: Support@wachendorff.de
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Industriestrasse 7 . D-65366 Geisenheim
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