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Fernwartung einer Omron Steuerung
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1 Allgemeines

1.1 Information

In dieser Technical Note beschreiben wir den Fern-Zugriff auf eine Steuerung.

Mit den eWON Geraten haben Sie die Mdglichkeit, aus der Ferne auf Ihre Steuerung zuzugreifen, so
als wenn Sie lokal mit dieser verbunden waren.

Dabei ist es unerheblich, ob Sie sich per Modem-Direkteinwahl, Internet VPN Verbindung oder auch

lokal mit dem eWON verbunden haben.

1.2 Hinweis

Wir werden an dem Beispiel einer Omron Steuerung in dieser Technical Note die grundsatzliche
Vorgehensweise beschreiben. Fur eine Kommunikation zu weiteren Steuerungen schauen Sie bitte in
das eWON Haupthandbuch, welches Sie auf der Webseite von Wachendorff finden kénnen. Diese
Technical Note ersetzt nicht das Handbuch. Sie dient rein als Einstieg. Fir alle weiteren Fragen ist
das Handbuch zurate zu ziehen.

Die prinzipielle Vorgehensweise ist bei jeder Steuerung und Treiber gleich.

Diese Technical Note dient als Beispiel einer funktionierenden Anwendung.
Eine Haftung ist fir Sach- und Rechtsmangel dieser Dokumentation, insbesondere fir deren
Richtigkeit, Fehlerfreiheit, Freiheit von Schutz- und Urheberrechten Dritter, Vollstandigkeit und/oder

Verwendbarkeit — aul3er bei Vorsatz oder Arglist — ausgeschlossen.

1.3 Anschluss PC und eWON

Um das eWON in Betrieb zu nehmen, missen Sie es zundchst mit lhrem PC/ Laptop verbinden. Dazu
gibt es verschiedene Mdoglichkeiten. Grundsétzlich muss der PC mit einer der LAN Schnittstellen des

eWON verbunden werden.

Switch

NN

Bei einem x005CD oder Flexy benétigen Sie eine Bei einem x101CD benétigen Sie eine
gekreuzte oder standard Ethernetleitung zwischen PC gekreuzte Ethernetleitung, oder einen
und eWON. Switch zwischen PC und eWON.
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2 Omron CJ1 per seriellen Anschluss

2.1 Einstellungen in der CPU

Verbinden Sie zunéchst lhren PC mit dem Peripherie-Port der CPU mittels eines seriellen Kabels (z.B.

CS1W-CN226). Dies ist erforderlich um die seriellen Parameter einzustellen.

Nun starten Sie die automatische Verbindung zur CPU tber den Menupunkt SPS - Auto-Online ->

Auto-Online .

e CX-Programmer

Datei  Ansicht SPS  Werkzeuge Hilfe
0 = Auto-Online L4 Ig%Muto-omine r

Werbindungsschnittstelle wahlen

i [
=l

Lt . ke et et e I . st A

Sie werden nun gefragt, ob das aktuelle Programm in der CPU automatisch auf den PC Ubertragen

werden soll nachdem die Verbindung aufgebaut wurde. Bejahen Sie diese Frage bitte.

CX-Programmer v6.2

\-‘f’/ Maochten Sie das Programm von der SPS nach der Herstellung einer Online-Yerbindung automatisch Ubertragen’?

Ja | Mein

Nun wird das komplette Projekt Gbertragen.

e
Heraufladen... =

Frogramm won SPS MeueSPS1 heraufladen

v &

Frogramme werden ubertragen...

Byte 1056 von 2624
Heraufladen...
Iv Autodekompilierung starter Abbrechen
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Wenn das Projekt vollstandig geladen wurde, 6ffnen Sie die Einstellungen der CPU, und stellen im

Register Hostlink die entsprechenden Werte ein.

2 unbenannt - CX-Programmer - [[Aktiv] - NeueSP$1.NeuesProgramm?.Sektion1 [Diagramm]]

Datei Bearbeten Ansicht Einfiigen SPS Program  Werkzeuge Fenster Hife [

O | ol B 7 oL | PR A S AR &a28 2 2R by ﬁ

i e ;
CREEEOE 6 0 18548

B8 NeussProjekt
E-ED MeuesPS1[CI1H-H] Monitor-Betrisbsart

154 Symbole

EENE a [Programmname ;. NeussProgrammi]
[Sektionsname : Sektion!] i

2

EjA-Tabelle und Baugruppenkanfiguration

Einstellungen END(O01 Endle
[E] speichermodul ; 8
+- [y Fehlerprotokol % 1
{8 sPs-Uhr | =7 sps-Finstellungen - HeussPS1 .

i Speicher n m
E! %ngramma Datei  Optionen  Hilfe
R E;”:spfgl'amml (oo Akt siphersr Anschluss | Per 4| ¥
[mnl s Kommurikationseinstelngen
! -zt "~ Standard (9600 :17.2F
L TF Furktionsblacke ¥ tandard (9600 :1.7.2F) i
© Einstellen  Baudiate  Fomal Betriebsart /
jagon w| 726 | | [Hostlink =
ark-Lode EndLode ’k
o e o = — 1
& [oeo000 =]
[oxp000=] ‘
Antwort Timeoul Baugrappennummer | Yerzigeing NT/Mas. PC-Link i
0 JZI 100 ms D 5' 0 5' 10 ms 0 =
(Standarct 5000 ms) 1
4
i
o
CIHH-CPUBS  Manitar j
oA Atk gt St gk ‘_‘rﬂL-LM S e

Laden Sie anschlieend das Projekt wieder auf die CPU ein.

Damit ist die Schnittstelle eingestellt. Auf diese Parameter beziehen sich alle weiteren Einstellungen.
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2.2 Einstellungen in eWON

2.2.1 I/O-Server konfigurieren

Die Einstellungen des I/O Servers missen nur einmal vorgenommen werden. Sollten im Laufe der Zeit

weitere Steuerungen hinzukommen, missen diese Daten ggf. wieder angepasst werden.

Uber Konfiguration - 1/0O Server Konfiguration wechseln Sie in das Konfigurationsmenii.

lgemeine Konfiquration

Bhlen Sie einen 1/0-5erver

'MWMA“MWW%,MwMK ’M B . oo

Nun wahlen Sie aus dem Dropdownmeniu den passenden Treiber aus. Wahlen Sie hier bitte den

Treiber FINS aus.

Tag Enstellung
Bertzer Ei

Allgemein,
|EWON
| MODBLIS ‘Wahlen Sie
| NETMPL
| SHMP
JUNITE
[DFL
Firs i
| ABLOGLY 4
155-A3511
15738400
| 57200
| owavE 1
| HITACHE i
_MITSUFY, :

et el B A g bl bl R #Wwwww

Die Eingabemaske fiur die Einstellungen des /O Servers OMRON o6ffnet sich nun.
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Stellen Sie hier nun lhre bustypischen Eigenschaften ein.

FINS IO Server & Gateway Einstellungen

Hier ist eine kurze Beschreibung der relevanten Einstellungen:

Beschreibung Erklarung

Baudrate, Paritat, Datenbits, Einstellungen fur die serielle Verbindung zu der

Stopbit verbundenen CPU

HW Modus Stellen Sie hier den Modus der seriellen
Schnittstelle ein

Antwort Timeout Maximale Zeit bis die CPU auf Anfragen
antwortet

Stellen Sie auf der linken Gerateseite des eWON die DIP-Schalter auf den RS232-Modus (alle OFF)

ein:

Hinweis: Das eWON muss einen Neustart durchfiihren wenn die DIP-Schalter geédndert wurden!
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Beispiel fir CJ1H lber die RS232-Schnittstelle auf der CPU:

COM Einstellungen

Dazu die Einstellungen in der CPU:

3P5-Einstellungen - TestwP

Datei  Optionen  Hilfe

- Kommunik ationseinstelungen

Start I EPU-EinsteIIungenI Zeitverhaltenl Spez.-E.-"A-AktuaIisierungI Baugruppen  Host-Link-Port |Peripherer Anschlussl Per 4 I L4

® Standard (9600 ; 1,7.2.E)

" Einstellen Baudrate Format Betriebsart

Link-farte

[s600 | [F2E =] | [HostLink

=

|1D [Worgabe) LI

— Start-Code End-Code

% Deakiivieren %) fnzahl Bytes. | 256 =

€ Einstellen,  [0:0000 = || € AL
| Endcode setzen IURUUUU 3:

— Anbwort-Timeout B augruppennummer | [ Yerzogerung

IU _Ij “100 ms 0= IU _|:: “10ms

[Standard: 5000 ms)

— NTMax. PC-Link - PC Link-Baugr.-Mr.

0

=

= FE-Link-Hodus—
= ALLE
! Master

0=

CIIM-CPULL  Offline
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Beispiel fir CJ1H Uber die Peripherie-Schnittstelle  auf der CPU:

COM Einstellungen
En
[Gen [v]
5v]

Voll Duplex NO Handshaking

Dazu die Einstellungen in der CPU:

=3 SPS-Einstellungen - TestwP

Datei Optionen  Hilfe

Zeit\rerhaltenl Spez.-Ea’A-AktuaIisierung| Baugruppenl Host-Link-Port ~ Peripherer Anschiuss | Peripherie-Servicel FINS-Schutz 4 I 4

Kommunik ationzeinstellungen
7 Standard (3600 ; 7E.2)
* Einstellen Baudrate Format Betrighsart

I 153200 - l I 8.2E - l Host-Link -
Antwort-Timeout Baugruppennummer——————— bax. MT-Link

ID _I:j 100 ms I@ il =

[Standard: 5000 mg)

CIM-CRU11  Program

Bitte beachten Sie hierbei, dass der DIP-Schalter 4 im Batteriefach der CPU auf ON steht. Damit
werden die festen Einstellungen der seriellen Peripherie-Schnittstelle verwendet.
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2.3 Einstellung in der Software CX One

Starten Sie nun ein neues Projekt.

Geben Sie zunachst dem Projekt einen Namen und wahlen Sie
die passende CPU aus.

Wabhlen Sie nun als Netzwerktyp Ethernet (FINS/TCP) aus und
wechseln Sie danach Uber den Punkt Einstellungen in die

Einstellungen fur die Schnittstelle.

Nun stellen Sie im Register Netzwerk die
Netzwerkeigenschaften ein.

Setzen Sie den Wert fiir die Rahmenlange auf 540, und die
Zeitlberschreitung auf 20 Sekunden. Diese Einstellungen sind

speziell fur langsame Verbindungen gedacht.

Im Register Treiber tragen Sie die IP-Adresse des eWON ein.

Sie konnen unterschiedliche [P Adressen eintragen. Bitte

schauen Sie in Kapitel 4, welche IP Adressen méglich sind.

Verlassen Sie dieses Fenster mit OK, und sie sind wieder im
Fenster Andern der SPS. Verlassen Sie auch dieses Fenster mit

OK. Damit wird das Projekt erstellt.

Metzwerk } Ticfeer }

FINS-Quellenadiesse

FINS Zieladresse

Metzuerk: m Teiln.: ’G m

Rahmenlsnge Reskt. Zeitiiberschreitunglzn]
[0 =] E

Andern der $PS z
Geratename
|Test_F'r0iekt
Geratetyp
|CJ1H-H j Eingtellungen...
Metzwerktyp
[Ethemet(FINS /TCP] _v| [Einstellingen...]
Kaormmentar
OK | abbrechen Hifrs
Hetzwerkeinstellungen [Ethernet{FINSITCP)] E

{TOE Y Abbrechen Hilfe

Hetzwerkeinstellungen [Ethernet(FINS/TCP)]

Netzwerk Treiber ]

Workstation-T eilnehmermummer
v Autodsushandiung |0 3

Anschiugs-Hr

9600

|P-Adresse
172 16 . 100 . 108

]

oK I Abbrechen Hile
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Da jetzt der Zugriffsweg festgelegt wurde, kdnnen Sie

WACHENDORFF

die Verbindung mit der CPU aufbauen.

Klicken Sie dazu

aufgebaut.

Wenn die Verbindung erfolgreich hergestellt wurde,

erscheint im Verzeichnisbaum der Betriebszustand der

SPS.

im Meniu auf SPS - Online

arbeiten . Damit wird eine Online-Verbindung zur CPU
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‘m= Unbenannt - CX-Programmer - [Test_Projekt.HeuesProgrammi.Sektion [Diagramm]]

Datel Bearbeiten  Ansicht Einfigen SPS Program ‘Werkzeuge Fenster Hilfe

DEd @ &Ry A, Online arbeiten STRGHN

B online-Simulator STRGHUMSCHALT+W
_— s e
a QN Q EISE MR snustor seenden

B RN Bk = [ Aute-Cgine

Betriebsart
=58 Neuesprojht Uberpachen
E-E2 Test_PrajektC51H-H] OFfine -
= symbole [#¥ Kompilieren aller SPS-Frogramme F7

@] ElA-Tabelle und Baugruppent Programmiberprifungs-Optionen ...
Einstellungen

Automatische Zuwsisung...

gt Speicher
8, Progremme Programmzuwsisungen
B o 00) e
Ubertragung
L EnD Teiliibertragung
- IF Funktionsbldcke schutz

Alle Speicherbereiche [dschen
Bearbeiten

luy patenaufzeichnung. ..
Zeitdiagramm-Uberwachung. ..
Zwangssetzen
aetzen

b
3

I Test10P - CX-Programmer - [[Gestoppt] - Test10P.HeuesProgramni.Sektiond [Diagramm]]

@Datei Eearbeiten  Ansicht  Einflgen SPS  Program  ‘werkzeuge Fenster  Hilfe

DEAROE 20 EE 8L

it s ALY, e ._..—_l,‘....‘.. e

DSl B &R # R &L a
oo Q [ @s mER kAW | — O e B E Ly

= o

a

@ Eld-Tabele und Baugruppenkonflguratlor‘
B speichermodul
- [By Fehlerprotokall

SPS-Lihr 1
%4 Programme

-4l MeuesProgramm (00) Gestoppt
S symbole

IF Funktionsblicke

[Programmname ; MeuesProgramg

48 NeuesFrajekt
E-@ TestlOP[CILHED] StopiPragramm-Betriebsart [Sektionsname - Sektion1]
= Symbole

E\nstellungen \ —_—

4
-y Speicher 2| —x }—i

B I e S S -\.J

1
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3 Serielle Kabelbelegung

Das Verbindungskabel zwischen eWON und der Omron CJ1-CPU hat festgelegte Adern.
Die nachfolgende Anschlussbhelegung zeigt die benétigten Kabel.

CS1

= 1. LED-Anzeigen
——— 2 Batterlefach

L 3 DIP-Schaltar {untar der Batterisabdeckung)

B —| L 4 Speichermodul-Anzeigen

— 5. Speichermodul-Spannungsvarsorgungsschatter

10. Paripherieschnittstalia

8. RE-232C-Schnitfstelie

6. Speichermodul-Auswurftaste

B, Speziaimodul-Sieckverbinder =
—— T, Speichermodul-Sieckverbinder

RS232-RS232-Verbindung
Benutzen Sie die RS232-Schnittstelle der CPU (im oberen Bild mit der 9 gekennzeichnet) kénnen Sie

folgende Kabelbelegung nutzen:

eWON SPS
9polig Buchse 9polig Stecker

DCD 1 1 Masse
RxD 2 2 TxD
TxD 3 3 RxD
DTR 4 4 RTS
Gnd 5 5 CTS
DSR 6 6
RTS 7 7 DSR
CTS 8 8 DTR

RI 9 9 Gnd

Alternativ kann das OMRON Kabel mit der Bezeichnung XW2Z-S002-NL genutzt werden.

RS232-Peripherie-Verbindung

Benutzen Sie die Peripherie-Schnittstelle der CPU (im oberen Bild mit der 10 gekennzeichnet) kdnnen

Sie folgendes Kabel nutzen:
Das OMRON Kabel mit der Bezeichnung CS1W-CN226.
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4 Mogliche IP Adressen

Hier bekommen Sie den Unterschied erklart, welche IP Adressen Sie benutzen kénnen, um in CX

One zu nutzen.

LAN IP Adresse (z.B. 192.168.1.10)
Dies ist die IP Adresse, welche Sie lhrem eWON z.B. mit eBuddy zugewiesen haben.

Diese IP Adresse sollten Sie angeben, wenn Sie lokal auf das Bediengerat zugreifen moéchten

s
a8
L

g

Ethernet

PPP IP Adresse (202.0.0.240)

Dies ist die IP Adresse, die lnrem eWON automatisch zugewiesen wird, wenn Sie Uber eine
Modemverbindung auf das Gerat zugreifen.

Tipp: Meist kdnnen Sie hier auch die LAN IP Adresse des eWON nutzen!

Telefon- Telefon-
leitung leitung

_® -

VPN IP Adresse (z.B. 10.8.100.41)

Dies ist die IP Adresse, die lInrem eWON automatisch zugewiesen wird, wenn Sie Uber eine Talk2M
Verbindung auf das Gerat zugreifen.

Tipp: Meist kénnen Sie hier auch die LAN IP Adresse des eWON nutzen, wenn Sie in Talk2M diese
eingetragen haben!

Internet

‘ Internet
TalkZM
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5 OMRON Xpectia FZ3-305 per Ethernet

Hier bekommen Sie den Zugriff auf ein OMRON Bildverarbeitungsgeréat gezeigt.

51 Einstellungen im eWON

Uber Konfiguration - Systemeinstellung - Kommunikation wechseln Sie in das
Konfigurationsmen.

Dann offnen Sie auf der linken Seite die Netzwerk Konfiguration und wéhlen den Punkt Routing
aus.

Offnen Sie das Drop-Down-Menii und wéhlen dort den Punkt NAT und TF deaktiviert aus.
Ubernehmen Sie die Einstellung mit dem Button Aktualisieren auf der Unterseite.

Tag Enstelung Systemeinstelung< 1O server Konfiguration @

Skript Einstellungen Benutzer Einstel Mn;.“

Kommurilkatio

@ COM Konfiguration

Routing Einstellung
[+ & Schnittstellen

I @ Wetzwerk Verbindungen Sl Hoocks
- I Netzwerk Konfiguration
I internet Verbindung
@ VPN Verbinding NAT und TF (Transparent Forwarding)
& [P-Adresse Anzeige
< B Callback £
¢ [Routniie. - Nn'r ind T tber VPN
-, Proxy @ Statische Routingtabelle NAT und TF ilber WAN
.- [ Sicherher
@ IP Service

I [k Kenfiguration verwalten

Diese Anderungen werden bel der nachsten VWAN Verbindung in Kraft treten

Aktualisieren

Starten Sie nun das eWON neu damit die Einstellungen ibernommen werden!

5.2 Einstellungen im Bildverarbeitungssystem

Stellen Sie in dem Xpectia Industrie-PC die IP-Adresse, Subnetzmaske und das Standardgateway ein.
Als Standardgateway nehmen Sie die LAN-IP-Adresse des eWON.
Weitere Einstellungen sind im Xpectia nicht vorzunehmen.

Starten Sie nun die FZ Remote-Software und tragen hier die £ £7 RemoteCperator

IP-Adresse des Xpectia ein. IP Addesdlline Ho

_
| g
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6 Weitere Informationen

Wachendorff Prozesstechnik GmbH & Co. KG
Industriestrasse 7

D-65366 Geisenheim

Tel.: +49 (0) 67 22/ 99 65 - 20

Fax: +49 (0) 67 22 /99 65 - 78
www.wachendorff-prozesstechnik.de

Weitere Informationen und Hilfestellungen finden Sie auf unserer Homepage oder telefonisch unter

der nachstehend angegebenen Telefonnummer:

w

WACHENDORFF

Prozesstechnik GmbH & Co. KG

Industriestralle 7 » 65366 Geisenheim

Tel.: +49 (0) 6722 - 9965 - 966

Fax: +49 (0) 6722 - 9965 - 78

E-Mail: eea@wachendorff.de

Homepage: www.wachendorff-prozesstechnik.de
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