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Technical Note 0306 eWON

Variablen (Tags) aus einer Omron Steuerung auslesen

@eWON
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1 Allgemeines

1.1 Information

In dieser Technical Note beschreiben wir den Zugriff auf Variablen aus einer Steuerung.

Mit den eWON Geréten haben Sie die Mdglichkeit, Daten aus lhren Systemen (wie z.B. Steuerungen)
auszulesen, ohne daflir eine Programmiersoftware nutzen zu missen.

Das Lesen & Schreiben der Daten erfolgt tGber die in die eWON Geréate integrierten Treiber sowie das

eWON eigene Webinterface.

1.2 Hinweis

Wir werden an dem Beispiel einer Omron Steuerung in dieser Technical Note die grundsatzliche
Vorgehensweise beschreiben. Fir eine Kommunikation zu weiteren Steuerungen schauen Sie bitte in
das eWON Haupthandbuch, welches Sie auf der Webseite von Wachendorff finden kdnnen. Diese
Technical Note ersetzt nicht das Handbuch. Sie dient rein als Einstieg. Fiir alle weiteren Fragen ist
das Handbuch zurate zu ziehen.

Die prinzipielle Vorgehensweise ist bei jeder Steuerung und Treiber gleich.

Diese Technical Note dient als Beispiel einer funktionierenden Anwendung.
Eine Haftung ist fir Sach- und Rechtsméangel dieser Dokumentation, insbesondere fir deren
Richtigkeit, Fehlerfreiheit, Freiheit von Schutz- und Urheberrechten Dritter, Vollstdndigkeit und/oder

Verwendbarkeit — auBBer bei Vorsatz oder Arglist — ausgeschlossen.
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2 Omron CJi

2.1 Einstellungen in der CPU

Verbinden Sie zunéchst Ihren PC mit dem Peripherie-Port der CPU mittels eines seriellen Kabels (z.B.
CS1W-CN226). Dies ist erforderlich um die seriellen Parameter einzustellen.

Nun starten Sie die automatische Verbindung zur CPU Uber den Menipunkt SPS - Auto-Online >
Auto-Online.

e CX-Programmer

Datei  Ansicht SPS  Werkzeuge Hilfe
0 = Auto-Online L4 Ig%Muto-omine r

Werbindungsschnittstelle wahlen

S It
2
gV vV ERAR Ul R~ SRS PR e S LSO R G 1 R

Sie werden nun gefragt, ob das aktuelle Programm in der CPU automatisch auf den PC Ubertragen
werden soll nachdem die Verbindung aufgebaut wurde. Bejahen Sie diese Frage bitte.

CX-Programmer v6.2

\-‘f’/ Maochten Sie das Programm von der SPS nach der Herstellung einer Online-Yerbindung automatisch Ubertragen’?

Ja | Mein

Nun wird das komplette Projekt Ubertragen.

Heraufladen... IYI

Frogramm won SPS MeueSPS1 heraufladen

v &

Frogramme werden ubertragen...

Byte 1056 von 2624
Heraufladen...
Iv Autodekompilierung starter Abbrechen
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Wenn das Projekt vollstandig geladen wurde, 6ffnen Sie die Einstellungen der CPU, und stellen im

Register Hostlink die entsprechenden Werte ein.

Datei Bearbeiten  Ansicht  Einflgen SPS  Program  ‘Werkzeuge Fenster Hilfe

AR EOE &

in
18 518

4
DS HE o LI LY BORRIEB BT W s
Sl g i {

El-43 NeussProjekt
-2 MeuesPs1[CI1H-H] Monitor-Betriebsart
52 symbole
7 EiA-Tabelle und Baugruppenkenfiguration
Einstellungen

[Sektionsname ; Sektion]

=l o
0

[Programmname : NeuesProgramm1]

Eniie

- Frogramme

E@ MeuesProgramm1 (00} Akkiv
54 Symbole

i..f3 sektionl

. JF Furkkionsblacke

Kommurikationssinstelungen
(" Standard (3600 ;1,7 2E)

* Einstellen Baudrate Farmat Betrighzart !
[0 ~] [72E  ~| | [HostLink -
art-Lods tnd-Lode i
o & 256 El i
) 0x0000 3 o,

) DxDDDDEl ‘

Aptwort-Timeout Eaugruppennummer | - Yerzogerung MNT/Max. PC-Link 1
0 | *100ms o = 0 = oms =

[Standard: 5000 ms) L

L

C11H-H-CPLIGS Monitor

'-‘-M-_--rm.".-n--—m\__r\ .r‘-iﬁ...,__u—-“nm.“.\ ki it . Ay b w‘d"-s_‘w.wmj

Laden Sie anschlieBend das Projekt wieder auf die CPU ein.

Damit ist die Schnittstelle eingestellt. Auf diese Parameter beziehen sich alle weiteren Einstellungen.
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2.2 I/0 Server im eWON konfigurieren

2.2.1 Globalkommunikation konfigurieren

Die Einstellungen des 1/0 Servers missen nur einmal vorgenommen werden. Sollten im Laufe der Zeit

weitere Steuerungen hinzukommen, missen diese Daten ggf. wieder angepasst werden.

Uber Konfiguration > 1/0 Server Konfiguration wechseln Sie in das Konfigurationsmenii.

Wlgemeine Konfiquration 27/05/2010 08:58:32 ¢

Ehlen Sie einen Ij0-Server

Ww._mwwwwwwkwmwm“ .

Nun wéhlen Sie aus dem Dropdownmen( den passenden Treiber aus. W&hlen Sie hier bitte den
Treiber FINS aus.

|MODELIS Wklen Sie
|NETHFI 4
SHMF
UNITE {
DF1 4
| BBLOGLY 4
|55-a5511
| 5738400
|57200
| GWAVE 1
|ITACHE {
MITSUF

" i R r,'u«_q. et T ”er‘ il of .

Die Eingabemaske fur die Einstellungen des /O Servers OMRON &ffnet sich nun.
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Stellen Sie hier nun Ihre bustypischen Eigenschaften ein.

FINS IO Server & Gateway Einstellungen

Gateway Konfiguration

COM Einstellungen

Diaaktiviert =

Hier ist eine kurze Beschreibung der relevanten Einstellungen:

Beschreibung Erklarung

Baudrate, Paritat, Datenbits, Einstellungen fr die serielle Verbindung zu der

Stopbit verbundenen CPU

HW Modus Stellen Sie hier den Modus der seriellen
Schnittstelle ein

Antwort Timeout Maximale Zeit bis die CPU auf Anfragen
antwortet

Stellen Sie auf der linken Geréateseite des eWON die DIP-Schalter auf den RS232-Modus (alle OFF)
ein:

Hinweis: Das eWON muss einen Neustart durchfiihren wenn die DIP-Schalter gedndert wurden!
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Beispiel fir CJ1H Uber die RS232-Schnittstelle auf der CPU:

| COM Einstellungen

Dazu die Einstellungen in der CPU:

=3 SPS-Einstellungen - TestwP

Datei  Optionen  Hilfe

Start I EPU-EinsteIIungenI Zeitverhaltenl Spez.-E.-"A-AktuaIisierungI Baugruppen  Host-Link-Port |Peripherer Anschlussl Per 4 I L4

- Kommunik ationseinstelungen Link A#/arte
® Standard (9600 ; 1,7.2.E)
" Einstellen Baudrate Format Betriebsart
[s600 | [F2E =] | [HostLink = || [1orvergaee <]
— Start-Code End-Code = FE-Link-Hodus—
% Deakiivieren %) nzahl Bytes 256 - & 4lLE

= Eiristellern IDHUUDU 3:  CRLFE ! Master

| Endcode setzen IURUUUU 3:

— Anbwort-Timeout B augruppennummer | [ Yerzogerung

— NTMax. PC-Link - PC Link-Baugr.-Mr.

IU _Ij “100 ms ID _Ij IU _|:: “10ms IG IG

[Standard: 5000 ms)

CIIM-CPULL  Offline
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Beispiel fir CJ1H Uber die Peripherie-Schnittstelle auf der CPU:

COM Einstellungen

Dazu die Einstellungen in der CPU:

=3 SPS-Einstellungen - TestwP

Datei  Optionen  Hilfe

Zeitverhaltenl Spez.-E.-"A-AktuaIisierungI Baugruppenl Host-Link-Port ~ Peripherer Anschiuss | Peripherie-ServiceI FINS-Schutz 4 I L4

Kaommunik ationseinztellungen

" Standard (9600 ; 7.E.2)
% Einstellen Baudrate Farmnat Betriebsart
- |8,2,E VI IHost-Link vI
Anbwort-Timeout Baugruppennummer Maw. MT-Link

=R =

[Standard: 5000 ms)

CIIM-CPULL  Program

Bitte beachten Sie hierbei, dass der DIP-Schalter 4 im Batteriefach der CPU auf ON steht. Damit
werden die festen Einstellungen der seriellen Peripherie-Schnittstelle verwendet.
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2.2.2 Topic Konfiguration

Um nun auf die einzelnen Steuerungen zugreifen zu kénnen, haben Sie die Mdglichkeit, Gber Topics,
diese mit einer Art ,Kurzwahltaste* zu belegen.

Aktivieren Sie nun Topic A und nehmen die Einstellungen wie beschrieben vor:

Beispiel fur CJ1H Uber die RS232-Schnittstelle auf der CPU:
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2.3 Tag (Variablen) konfigurieren

2.3.1 Tag erstellen

Damit Sie nun einen Tag (Variable) in dem eWON Webinterface erstellen kénnen klicken Sie auf Tag
Einstellung und Erstellen eines neuen Tags.

4 g Eins Systemeinstellung
& W 5 Benutzer Einstellung

VARIABLEN Liste ist leer

'"n*-‘-.—Lw—-*‘w-“_‘ﬂ'ﬂoww-&s-m’mw

Es offnet sich nun das Fenster fir die Konfiguration des Tags. In diesen Einstellungen kdnnen
zusétzlich noch weitere Features aktiviert & deaktiviert werden, dies wird jedoch in einer anderen

-

Technical Note erklart.

Identifikation

1/0 Server Einstellung

I
B

Hier ist eine kurze Beschreibung der relevanten Einstellungen:

Beschreibung Erklarung

Tag Name Frei wahlbarer Name

Tag Beschreibung Optional, frei wahlbare Information

Server Name Wiéhlen Sie hier lhren Treiber aus

Topic Name Buchstabe des verwendeten Topics

Adresse Geben Sie hier die Adresse ein, welche Ihre Steuerung
verwendet (siehe auch Adresslistenbeispiel).

Typ Wahlbar zwischen Gleitkomma, Digital, Integer und
Doppelwort

Wert darf nicht verédndert | Haken bewirkt, dass der Wert nur lesend angezeigt wird.

werden Sie kénnen lhn nicht verandern.

eWON Wert = 10 Server Einstellbare Skalierung
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Beispiel eines Ausgangswort 1:

Identifikation

|ALsgangswort_1 it Standard -

1/0 Server Einstellung

Beispiel eines Eingangsbit 0 im Eingangswort 0:

Identifikation

Eingangsbit_0 f Standard >

CIOD#0 i Automatisch =

1/0 Server Einstellung

Beispiel eines Datenmerkerwort 0:

Identifikation

Datenmerkerwaort_0 it Standard =

1/0 Server Einstellung

Automatisch ~
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3 Wert des Tags auslesen

Da Sie nun den Tag erstellt haben, kénnen Sie diesen Wert nun auch anschauen. Klicken Sie dazu
auf Ansicht I/O.

&€ Ansicht I'0 Alarm Zusammenfas
(eWOeN e
3 Aam fsore

Eine Liste all ihrer erstelliten Tags wird Ihnen nun angezeigt. Zusatzlich dazu sehen Sie auch den

aktuellen Wert, welchen Sie aus lhrer Steuerung auslesen.

é. Ansicht IfO Alarm Zusarnmenfassun Di i
- eWON / c

&larm Histarie

L Tag Name Werk MNeuer Werk
Ausgangswort_1 |2 Aktualisierung
Datenmerkerwort_0 |D Akbualisisrung

Eingangshit_0
Eingangswart_0

=2 = 2 M

omronstatus

B i e e

Mit einem Klick auf das obere Aktualisieren wird die Seite erneut geladen mit den aktuellen Werten
aus der Steuerung.

ACHTUNG: Ein Klick auf Aktualisieren neben dem angezeigten Wert, beschreibt den Wert neu in die
Steuerung.

Ansicht /O Alarm Zusarnrmenfassung [} ¥

Alarm Histarie

Neuer Wert

Ausgangswort_1 Z Aktualisierung
Datenmerkerwort_0 0 Aktuslisierung

Eingangshit_0
Eingangswort_0

[ T T 1

ornronstatus

\“\_"WWA.J‘MW-- ’Mohu#‘“‘?““«f"ﬂ"w&m“-'*“‘?-‘“ .
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4 Serielle Kabelbelegung

Das Verbindungskabel zwischen eWON und der Omron CJ1-CPU hat festgelegte Adern.
Die nachfolgende Anschlussbelegung zeigt die bendtigten Kabel.

C81

= 1. LED-Anzeigen
o Eillemt——— 2 Batteriefach

— A DIP-Schalter {untar der Batterieabdackung)

i ~ 4. Speichermodul-Anzeigen

5. Spaichermodul-Spannungsversorgungsschatter

10. Periphereschritistalla

8. RE-232C-Schnilfstelle

B Speichermodul-Auswurtiaste

=

8. Speziaimodul-Steckverbinder =
—— 7. Speichermodul-Steckverbinder

RS232-RS232-Verbindung
Benutzen Sie die RS232-Schnittstelle der CPU (im oberen Bild mit der 9 gekennzeichnet) kénnen Sie

folgende Kabelbelegung nutzen:

eWON SPS
9polig Buchse 9polig Stecker

DCD 1 1 Masse
RxD 2 2 TxD
TxD 3 3 RxD
DTR 4 4 RTS
Gnd 5 5 CTS
DSR 6 6
RTS 7 7 DSR
CTS 8 8 DTR

RI 9 9 Gnd

Alternativ kann das OMRON Kabel mit der Bezeichnung XW22Z-S002-NL genutzt werden.

RS232-Peripherie-Verbindung
Benutzen Sie die Peripherie-Schnittstelle der CPU (im oberen Bild mit der 10 gekennzeichnet) kénnen

Sie folgendes Kabel nutzen:
Das OMRON Kabel mit der Bezeichnung CS1W-CN226.
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5 Weitere Informationen

Weitere Informationen und Hilfestellungen finden Sie auf der Homepage von Wachendorff
Prozesstechnik GmbH & Co. KG (www.wachendorff.de/wp)

Unsere Anwendungsberatung und Support erreichen Sie unter:
Tel.:  +49 (0) 6722 — 9965 — 966

Email: eea@wachendorff.de
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