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Integrierter Switch

Konfigurierbares Gateway fir freie Datenverwaltung
Galvanische 3-Wege-Trennung

Zwei PROFINET-fahige Ports

Industrieller Temperaturbereich: -40°C/+85°C (-40°F/+185°F)
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Weitere Profinet-Gerate, siehe folgende Links:

Gateway PROFINET / ...

www.adfweb.com?Product=HD67600
www.adfweb.com?Product=HD67601
www.adfweb.com?Product=HD67601
www.adfweb.com?Product=HD67602
www.adfweb.com?Product=HD67602
www.adfweb.com?Product=HD67603
www.adfweb.com?Product=HD67603
www.adfweb.com?Product=HD67604
www.adfweb.com?Product=HD67605
www.adfweb.com?Product=HD67608
www.adfweb.com?Product=HD67609
www.adfweb.com?Product=HD67610

Haben Sie ein eigenes Protokoll?
www.adfweb.com?Product=HD67003

Benoétigen Sie Hilfe bei der Gerateauswahl?

www.adfweb.com?Cmd=helpme

(NMEA2000)

(Serial RS232)

(Serial RS485)
(Modbus Master RS232)
(Modbus Master RS485)
(Modbus Slave RS232)
(Modbus Slave RS485)
(PROFIBUS Master)
(PROFIBUS Slave)
(DeviceNet Master)
(DeviceNet Slave)
(J1939)

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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AKTUELLE DOKUMENTATION:

Verehrter Kunde!

Wir bedanken uns fur lhre Entscheidung ein Produkt unseres Hauses
einzusetzen und gratulieren lhnen zu diesem Entschluss. Gateways
kénnen vor Ort fur zahlreiche unterschiedliche Anwendungen
eingesetzt werden. Um die Funktionsvielfalt dieser Gerate fir Sie
optimal zu nutzen, bitten wir Sie folgendes zu beachten:

Jede Person, die mit der Inbetriebnahme oder Bedienung
dieses Gerates beauftragt ist, muss die Betriebsanleitung
und insbesondere die Sicherheitshinweise gelesen und
verstanden haben!

Die aktuellen Dokumentationen finden Sie auf unserer Homepage
unter:
https://www.wachendorff-prozesstechnik.de/downloads/gateways-
und-protokollwandler/
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Alle in diesem Dokument erwahnten Handelsmarken gehoéren ihren
jeweiligen Eigentimern.

Dieses Dokument ist Eigentum der Fa. Wachendorff Prozesstechnik GmbH &
Co.KG. Das Kopieren und die Vervielfaltigung, auch auszugsweise, sind
ohne vorherige schriftiche Genehmigung verboten. Inhalte der
vorliegenden Dokumentation beziehen sich auf das dort beschriebene
Gerat. Alle technischen Inhalte innerhalb dieses Dokuments kdnnen ohne
vorherige Benachrichtigung modifiziert werden. Der Inhalt des Dokuments
ist Inhalt einer wiederkehrenden Revision.
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Sicherheitshinweise

Allgemeine Hinweise

Zur Gewahrleistung eines sicheren Betriebes darf das Gerat nur nach den Angaben in der Betriebsanleitung betrieben werden. Bei der
Verwendung sind zusatzlich die fur den jeweiligen Anwendungsfall erforderlichen Rechts- und Sicherheitsvorschriften zu beachten.
Sinngemalf gilt dies auch bei Verwendung von Zubehor.

Bestimmungsgemaie Verwendung
Gateways ermoglichen die Kommunikation zwischen zwei unterschiedlichen industriellen Netzwerken und verbinden diese.

Gateways durfen nicht als alleiniges Mittel zur Abwendung gefahrliche Zustdnde an Maschinen und Anlagen eingesetzt werden.
I\ Maschinen und Anlagen mussen so konstruiert werden, dass fehlerhafte Zustande nicht zu einer fur das Bedienpersonal
gefahrlichen Situation fuhren kénnen (z. B. durch unabhangige Grenzwertschalter, mechanische Verriegelungen, etc.).

Qualifiziertes Personal

Gateways durfen nur von qualifiziertem Personal, ausschlieRlich entsprechend der technischen Daten verwendet werden.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die mit der Aufstellung, Montage, Inbetriebnahme und Betrieb dieses Geréates vertraut sind und die
Uber eine ihrer Tatigkeit entsprechenden Qualifikation verfigen.

Restgefahren

Gateways entsprechen dem Stand der Technik und sind betriebssicher. Von den Geraten kdnnen Restgefahren ausgehen, wenn sie von
ungeschultem Personal unsachgemal eingesetzt und bedient werden.

In dieser Anleitung wird auf Restgefahren mit dem folgenden Symbol hingewiesen:

A Dieses Symbol weist darauf hin, dass bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise Gefahren fiir Menschen bis zur schweren
A Korperverletzung oder Tod und / oder die Mdglichkeit von Sachschaden besteht.

CE-Konformitatserklarung
Das Gerat darf nur im Industriebereich eingesetzt werden. Die Konformitatserklarung liegt bei uns aus. Sie kdnnen diese gerne beziehen.
Rufen Sie einfach an.

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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BEISPIELANWENDUNGEN:

Benutzerhandbuch PROFINET / CANopen
Dokument: MN67607_DEU Version 2.103 Seite 4 von 35

PROFINET Netzwerk CANopen Netzwerk

HD67607-A1

CANopen Netzwerk

PROFINET Netzwerk

Integrierter Switch

\“

Il HD67607-A1

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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ANSCHLUSSSCHEMA:

DIP-Schalter A:
-DIP1 - Funktionsmodus

E = RUN Modus

= Boot Modus

O LED1 ON Lo Shi Hi
CAN port

O LED2 MT Dip-Switeh C

O LEDS B¢

O LEDs 5#

O LEDS Etherrmt] Tx

FjF

O LEDS Ethernet2 Tx

E:I ETHERNET
2 : : MAC: 10-64-E2-08-08-46,
El Date Code: C.S. ﬁl'_l}

48.19 B278 Serial Nr.: H6092

Lo Shl Hi
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824V AC

o
12...35V DC

"

LED1:
Griin
ON

LED2:
Gelb
MT

LED3:
Rot
BF

|LED4:

Hutschienen-
befestigung

-

P

+V OV

LT

DIP-Schalter C:
-DIP1 - Abschlusswiderstand fiir CANopen

E: Open E: 120 Ohm gesetzt

|{Anschlussklemme 2:
CANopen port (Isolierter Port)

Hi = Positive Leitung

Shl = Schirm (Isoliert zur Masse)

Lo = Negative Leitung

Abbildung 1: Anschlussschema fur HD67607-A1

Ethernetl Tx

Anschlussklemme 3:
Ethernet-Port 1
(R145)
LED®G:

Griin
Ethernet2 Tx

Anschlussklemme 4:
Ethernet-Port 2
(R145)

I
o
&
Rot
SF
iLEDS:
Griin

_|Spannungsversorgung

Anschlussklemme 1:

+V = Postive Spannungsversorgung
0V = Masse

VDC: min. 12 VDC bis max. 35 VDC
VAC: min. 8 VAC bis max. 24 VAC

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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EIGENSCHAFTEN:

Das HD67607-A1 ist ein PROFINET / CANopen Gateway.

Es bietet folgende Merkmale:

-

*

PROFINET-seitig bis zu 1440 Bytes im Lesemodus und bis zu 1440 Bytes im Schreibmodus
Datenmenge CANopen:

1000 SDO Server Requests (500 SDO’s im Lese- und 500 SDO’s im Schreibmodus)

256 SDO Client Requests (schreiben und lesen)

60 PDO”" s (30 x TPDO und 30 x RPDO)

Galvanische 3-Wege Trennung zwischen PROFINET/CANopen, PROFINET/Spannungsversorgung, CANopen/Spannungsversorgung

Bidirektionaler Informationsaustausch zwischen CANopen und PROFINET
Montage auf der 35-mm-DIN-Hutschiene

Spannungsversorgung 8 bis 24 VAC oder 12 bis 35V DC
Betriebstemperatur: -40°C bis 85°C [-40°F/+185°F]

KONFIGURATION:

Um die folgenden Vorgange durchfiihren zu kdnnen, ist die Software SW67607 erforderlich:

*

Kommunikation fir PROFINET und CAN einstellen
Definition der SDO Server Parameter

Definition der SDO Client Parameter

Definition der PDO Parameter (RPDO/TPDO)
Ubertragen des Projektes in das Gateway

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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SPANNUNGSVERSORGUNG:

Das Gerat kann innerhalb eines breiten Spannungsbereiches betrieben werden.
Fur mehr Details siehe folgende Tabelle:

VAC N\ VDC ===
Vmin Vmax Vmin Vmax
8V 24V 12V 35V
Stromverbrauch bei 24V DC:
Gerat WZ/VA
HD67607-A1l 3.5

Achtung: Nicht die Polaritat vertauschen!

Anschlussklemme 1:
Spannungsversorgung

+V = Postive Spannungsversorgung

0V = Masse
VDC: min. 12 VDC bis max. 35 VDC I I I I I I I
VAC: min. 8 VAC bis max. 24 VAC =

ov +V oV +V

HD67607-Al

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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BETRIEBSARTEN:

Das Gerat besitzt zwei Betriebsarten, die von der Position des DIP1 des “DIP-Schalter A” abhangen:

+ DIP1, Position OFF (Werkseinstellung) : RUN-Modus (Standard Betriebsart).

+ DIP1, Position ON : Boot-Modus, Ubertragen des Projektes und/oder der Firmware.
- Betriebsart fur die Ubertragung des Projektes und/oder der Firmware. Hierbei wird die Programmausfilhrung gestoppt und das Gerat
wechselt auf die fixe IP-Adresse 192.168.2.205 (Subnetmask 255.255.255.0).

Fur das Ubertragen des Projekts und/oder der Firmware, siehe Kapitel “UPDATE GERAT”.

Gemal der Betriebsart haben die LEDs eine bestimmte Bedeutung, siehe Kapitel “LEDs”.

DIP-Schalter A:
-DIP1 - Funktionsmodus

-~ 1
ey e 1 LLLRRRRLAT

Warnung:
s Um im RUN-Modus zu arbeiten, muss der DIP1 des ‘DIP-Switch A’ in der ON Position sein.

Eine neue Betriebsart wird erst nach einem Neustart des Gerates Ubernommen.

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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LEDS:
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Das Gerat hat 6 LEDs, die verwendet werden, um Informationen Uber den Geratestatus zu geben.

LED1:
Grin
ON

LED2:
Gelb
MT

LED3:
Rnt

LEDA4:

R-::-t

LEDS5:
Griin
Ethernetl Tx

LEDG:
Griin
Ethernet2 Tx

iR

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Die verschiedenen Bedeutungen der LED” s werden in der folgenden Tabelle beschrieben:

LED (Farbe,
Beschriftung,Bedeutung)

RUN-Modus

Version 2.103 Seite 10 von 35

Boot-Modus

1: Griun, ON, Geratestatus

ON': Spannungsversorgung liegt an.
OFF: Spannungsversorgung liegt nicht an.

ON': Spannungsversorgung liegt an
OFF: Spannungsversorgung liegt nicht an

2: Gelb, MT, Wartungsanzeige

ON: Es ist ein Wartungsproblem vorhanden.
OFF: Es ist kein Wartungsproblem vorhanden.

Schnell blinkend: Beim Starten des
Gateways.

Langsam blinkend (—0.5Hz):
Update Vorgang Lauft.

3: Rot, BF, Busfehler

ON:
- Die Ethernet Verbindung ist defekt;
- die IP-Adresse ist mehrfach im Netz vorhanden;
- der Name des Senders ist mehrfach im Netz
vorhanden;
- keine IP-Adresse eingestellt.
Blinkend:
- Mindestens ein Kommunikations-Teilnehmer ist nicht
mehr im Datenaustausch vorhanden

OFF: Kein Fehler

Schnell blinkend: Beim starten des Gateways.

Langsam blinkend (—0.5Hz):
Update Vorgang Lauft.

4: Rot, SF, Sammelfehler

ON:

- Mindestens ein Kommunikations-Teilnehmer ist nicht
mehr im Datenaustausch vorhanden.

OFF: Kein Fehler

Schnell blinkend: Beim Starten des
Gateways.

Langsam blinkend (—0.5Hz):
Update Vorgang Lauft.

5: Grun, Tx, Ethernetl

Blinkt bei der Ethernet Ubertragung.

Schnell blinkend: Beim Starten des
Gateways.

Langsam blinkend (—0.5Hz):
Update Vorgang Lauft.

6: Grun, Tx, Ethernet2

Blinkt bei der Ethernet Ubertragung.

Schnell blinkend: Beim Starten des
Gateways.

Langsam blinkend (—~0.5HZz):
Update Vorgang Lauft.

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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PROFINET:

Die PROFINET-Verbindung muss an der RJ45-Buchse dem Ethernet-Port 1und/oder dem Ethernet-Port 2 des HD67607-A1 mit mindestens

einem Kabel der Kategorie 5E hergestellt werden.

Die Lange des Kabels sollte max. 100 m betragen. Das Kabel muss den T568 Normen hinsichtlich Verbindungen in der Cat. 5 bis zu 100
Mbps entsprechen. Zu empfehlen ist, das Gerat mit einem Hub/Switch zu verbinden. Es ist die Nutzung eines 1:1-Kabels (Patch-Kabel)
empfohlen. Um das Gerat direkt mit einer SPS, einem PC oder Sonstigem zu verbinden, ist der Gebrauch eines gekreuzten Netzwerkkabels

empfehlenswert.

Anschlussklemme 3: Anschlussklemme 4:
Ethernet-Port 1 Ethernet-Port 2
(R145) (RJ45)

T
s
i \.I

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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CANopen:

Um den CANopen-Bus am Gerat mit einem 120 Ohm-Abschlusswiderstand zu versehen, muss der DIP1 vom 'DIP-Schalter B' auf ON
eingestellt sein.

Lo Shl Hi

Kabeleigenschaften:

|| _

DIP-Schalter C:
-DIP1 - Abschlusswiderstand fiir CANopen

E: Open B= 120 Ohm gesetzt

[Anschlussklemme 2:
CANopen port (Isolierter Port)

Hi = Positive Leitung
Shl = Schirm (Isoliert zur Masse)
Lo = Negative Leitung

DC Parameter: Impedanz | 70 Ohm/m |
AC Parameters: Impedanz 120 Ohm/m
Verzégerung 5 ns/m
Baudrate [bps] Lange MAX [m]
10 K 5000
20 K 2500
50 K 1000
100 K 650
125 K 500
250 K 250
500 K 100
800 K 50
1000 K 25

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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KONFIGURATIONS-SOFTWARE SW67607:

Um das Gerat zu konfigurieren, steht die kostenlose Software SW67607 zur Verfugung. Sie steht zum Download auf den Homepages
www.adfweb.com & (ENG) oder www.wachendorff-prozesstechnik.de ™ (DEU) bereit.
Die Software arbeitet unter MS Windows (XP, Vista, 7, 8; 32/64bit). Die Handhabung wird in diesem Dokument beschrieben.

Wenn die Software SW67607 gestartet wird, erscheint folgendes Fenster (Abb. 2).

/7 Info:
Ay

— Es ist notwendig vorher .NET Framework 4 installiert zu haben!

H) ADFweb.zom  Compositor SWE7507 mdﬁun)éﬁuopm_: [

PROFINET / CANopen - Converter

_ seoffnete Konficurstion des Compositar:
Projekt Swamplel

Schritt 1 D Meue Konfiguration i Konfigurztion 6ffnen

Schritt 2 D Komm. einstellen

Schritt 3 Setzs SDO Server

Schritt 4 Setzz SDO Cliznt

PROFINZT XML E EDS-Datei

Schritt €

B
B
schritt 5 | |B) Setzz PDO Zugrit
B
¥

Schritt 7 Update Cerat

www.ADFweb.com

Abbildung 2: Hauptfenster der SW67607

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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NEUE KONFIGURATION /7 KONFIGURATION OFFNEN:

Die Schaltflache “Neue Konfiguration” erzeugt im Verzeichnis ,,Projects” im Programmverzeichnis ,,Compositior_SW67607" ein Verzeichnis,
das die komplette Gerate-Konfiguration enthalt.

I i
ﬁ Neue Konfiguration erstellen u

——

SW67607

Neue Konfiguration erstellen

hame der neuen Konfiguration:

o ok

Eine Gerate-Konfiguration kann kopiert werden:

-

Um die Konfiguration eines programmierbaren “PROFINET / CANopen Gateways” zu
kopieren ist es notwendig, den Projekt-Ordner im Projekt-Verzeichnis mit komplettem
Inhalt zu kopieren. AnschlieBend kann das Projekt auf einem anderen PC wieder
eingebunden werden.

Um ein neues Projekt aus einem bestehenden Projekt zu erzeugen, muss lediglich der
Projekt-Ordner im Projekt-Verzeichnis kopiert und anschlieRend umbenannt werden.
Ist dies geschehen, kann Uber die Schaltflache “Konfiguration 6ffnen” das neue
Projekt gedffnet werden.

P Konfiguration &ffnen ‘i [FESNCR—CC)
SW67607

Bestehende Konfiguration dffnen

Liste bestehender Konfigurationen:

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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SOFTWARE-OPTIONEN:

Durch Klick auf die Schaltflache (@D “Optionen” 6ffnet sich das Fenster
,Software Optionen*. S W 6 7 6 0 7

Auf dem Reiter “Sprache” ist es moéglich die Sprache fir die Software zu Safiuare Cphonen
andern.

Sprache | Verbindungs-Optionen |

Sprache wahlen: Deutsch

5 Deutsch
Enalish
aln

SW67607 [ Foc | [ 9 abbruch ]

Software Optionen

Sprache | Verbindungs-Optionen |

[¥]1ntemet-verbindung sinscaalten

Bk Fs i Al ey Jpdela il Auf dem Reiter “Verbindungs-Optionen* ist es mdglich die Software auf

‘ C§.ﬂ.uf Update priifen Updates zu Uberprufen. Es besteht auch die Moglichkeit bei jedem Starten der
Software einen automatischen Update Check durchfiihren zu lassen, in dem
der Haken bei

“Bei Programmestart auf Software-Update prufen” gesetzt wird.

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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KOMMUNIKATIONSPARAMETER:

In diesem Kapitel werden die grundsatzlichen Kommunikations Parameter fur PROFINET und

CANopen definiert.

Durch einen Klick auf die Schaltflache “Kommunikation einstellen* im Hauptfenster der

SW67607 (Abb. 2) erscheint das Fenster “Kommunikationseinstellungen” (Abb. 3).
Das Fenster ist in zwei Abschnitte geteilt, einen fur PROFINET und einen fur CANopen.

Die Felder fur “PROFINET” sind:

“IP-Adresse”: Tragen Sie die IP-Adresse ein, die Sie dem Gateway geben méchten.
“Netzwerk-Maske”: Tragen Sie die Subnet-Maske ein.

Durch anhaken der Checkbox “Gateway” kann dieses aktiviert oder deaktiviert werden.

Flgen Sie die IP-Adresse des Gateway ein, wenn Sie eines verwenden.
Ein Gateway wird bendtigt, um auf andere Netzwerke zu zugreifen.

“Tunnel-Port”: Das Gateway erlaubt das Senden Asynchroner CAN-Nachrichten
(z.Bsp. eine NMT-Nachricht) direkt von Ethernet nach CANopen (Tunnelung).
N&here Infos Siehe Seite 17.

"PROFINET Name des Slaves": Geben Sie dem Gateway HD67607 einen Namen.
Dieser Geratenamen erscheint spater in der PROFINET-Konfiguration.

Hier sind nur Kleinbuchstaben erlaubt. Keine Leerzeichen, keine Sonderzeichen.
“Anz. BYTE IN": Geben Sie die Anzahl der Bytes an, die spater auf der
PROFINET-CPU eingangsseitig erscheinen.

“Anz BYTE OUT": Geben Sie die Anzahl der Bytes an, die spater von der
PROFINET-CPU an das Gateway ubertragen wird.

Abbildung 3: Fenster
“Kommunikationseinstellungen”

ﬂ Kommunikation einstellen [ﬁ

SW6/607

Kon'unumkatlonsemstellungen

PROFINET
IP-Adressze
192 . 18 + 0 .10

Metzwark-Mac«a

255 . 255 . 255 afy
[[(eaEway

192 . 1€3 .0 Hh |
Tunnc Mort 2000

PROFIMET Name ces Slavas

devicenamel

Anz. BYTE IM 1439

Anz. BYTE OUT 1439

CANcpzn

Gerate-ID 1

Raurdrate 100K -

|¥|Bus in 'Operational” setzer beim
[#] Metzwerk start beim Aufstarten WVerz 10

500 Client TimeQut (1/1C ms) 10000

[Flaktviere Sync {(ms 1000

|| %nbh—uch |

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Die Felder fur “CANopen” sind:

-

L

-

L

Im Feld "Gerate-ID" ist die Adresse des Gateways auf der CANopen-Seite definiert.
Im Feld "Baudrate" ist die Ubertragungsgeschwindigkeit des CANopen definiert.

Wenn die Check-Box "Bus in ,,Operational* setzen beim Aufstarten* angehakt ist, startet das Gateway im Betriebszustand
“Operational” auf.

Wenn die Check-Box "Netzwerk start beim Aufstarten® angehakt ist, schaltet das Gateway nach dem Starten alle anderen Geréte
am CAN-Bus in den Zustand ,, Operational®“.

Im Feld "Verz. [s]“ kann eine Verzégerung in Sekunden nach dem Start des Gateways eingetragen werden.

Im Feld "SDO-Client TimeOut [1/10 ms]" kann eine maximale Wartezeit des Gerats hinsichtlich einer Antwort des befragten
Slaves eingetragen werden.

Die Verzbgerung ,,Aktivieren Sync [ms]* tragen Sie die Millisekunden ein.

Diese Funktion wird verwendet, um eine SYNC-Nachricht fir PDOs zu erzeugen (Falls Sie dies benétigen).

Tunnel-Port
Senden asynchroner CAN-Nachrichten von Ethernet

Die Ethernet-Nachricht, die zum Gateway gesendet wird, muss folgende Struktur haben:

Byte-Nummer Beschreibung

1 bis 4 COB-ID der CAN-Nachricht die gesendet
wird.

5 bis (4+n) Daten der CAN-Nachricht.

Das hochstwertigste Bit im Byte 1 bestimmt den CAN-Typ (2.0A oder 2.0B) der CAN-Nachricht. Wahlen Sie:
+ 0: CAN 2.0A
+ 1: CAN 2.0B

Benutzen Sie den Tunneling-Port des Gateways, um die Ethernet-Daten an das Gateway zu senden.
Um eine CAN-Nachricht von Ethernet nach CANopen zu senden, missen Sie eine UDP-Nachricht zum Tunnel-Port des Gateways senden.
(Benutzen Sie vorzugsweise den Port 2000)

Beispiel:
Wir mochten die NMT-Nachricht ,,Start“ zum CANopen-Geréat 5 schicken.

Die Ethernet-Nachricht muss folgende Charakteristik haben:

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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CAN-Typ = 2.0A; Protokollrahmen COB-ID = 0x0000; Daten: 0x0105.
Dementsprechend muss die Byte-Folge, die per Ethernet zum Gateway gesendet wird wie folgt sein: [00] [00] [00] [00] [01] [05].

SDO SERVER einstellen:

Durch Klick auf die Schaltflache "SDO Server einstellen"” im Hauptfenster von SW67607 (Abb. 2) wird das Fenster "SDO Server einstellen”
(Abb. 4) angezeigt.

Das Fenster besteht aus zwei Reitern. Einer fur "SDO lesen" und einer fir "SDO schreiben".
Auf dem ersten Reiter ,,SDO lesen”, werden die CANopen-Objekte definiert, die von PROFINET gelesen werden.
Auf dem zweiten Reiter ,,SDO schreiben®, werden die CANopen-Objekte definiert, die auf PROFINET geschrieben werden.

Bsosemimmnn L el
SW67607

SDO-Server Einstellungen

Index | Sublndex | Anz. Byte |Einf. Byte1 | Einf. Byte2 | Einf. Byte3 | Einf. Byted | Kommentar | -
0x3000 0%00 4 0 1 2 3 PEM (4
0x2500  0x00 2 4 5 | ' |-t

oamoon 1 s |00 Sener Enstoungen N s
SW67/7607

SD0-Server Einstellungen

bW a2

‘ o ok | ‘ ¢ Abbruch ‘ @_ Zeile los

SDO lesen |£ 500 schreiben |

Index | SubIndex | Anz. Byte | Einf. Bytel | Einf. Byte2 | Einf. Byte3 | Einf. Byted | Kommentar -
0x2501 0 vi o 1 Set Temperature (4
0x2601 0 1 2 Set Umidity

N | W ==

| o ok | ‘ xnbbruch ‘ Ed Zeilalﬁﬁ‘cha| F Zeile einfige

Abbilduna 4: Fenster “SDO Server einstellen”
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Die Spalten haben folgende Bedeutung:

w

*

In der Spalte "Index [Ox]" wird der Index des SDO hexadezimal notiert eingetragen.
In der Spalte "Sublndex [0x]" wird der Sub-Index des SDO hexadezimal notiert eingetragen.

In der Spalte "Anz. Bytes (1-4)" wird die Anzahl der Profinet-Bytes definiert (Wert kann 1, 2 oder 4 sein).
In den Spalten "Einf. Byte 1" bis "Einf. Byte 4" geben Sie die Profinet-Adresse ein, von der / in die das jeweilige Byte des SDO

gelesen / geschrieben wird.
In der Spalte "Kommentar" kann ein Kommentar zur jeweiligen Zeile eingefligt werden.

Im SDO Server des Gateways kdnnen maximal 1000 SDOs konfiguriert werden (500 SDOs im Lese- und 500 SDOs im Schreibmodus).
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SDO CLIENT einstellen:

Durch Klick auf die Schaltflache "SDO Client einstellen” im Hauptfenster der Software SW67607 (Abb. 2) wird das Fenster "SDO Client
einstellen" (Abb. 5a und 5b) angezeigt. Als SDO Client kann das Gateway HD67607 Daten von anderen CANopen-Geraten im CANopen-
Netzwerk, lesen und/oder schreiben.

Das Fenster besteht aus zwei Reitern. Einer fur "SDO lesen™ und einer fur "SDO schreiben".
Im ersten Reiter ,,SDO lesen®, werden die CANopen-Objekte definiert, die vom Gateway von anderen PROFINET-Geraten gelesen werden.

# SCO-Client Einstellungen wi[ol=)

SW6760/

SDD-Client Einstellungen

SDO lesen 5D schreiben |

| N ::Seriite—ID I]ndex -I SubIndex |Anz. Byte ..Iutervall [ms] | i.'mf. Bytel . Einf. B'.ltezu .ﬁnf. Byte3 ”I:'mf. B-.te4-. Kommentar | ‘
|11 2 0x2002 003 1 1000 0 |
I3
[a
5
e o

Q}?’ Ok | ‘ %Abb'uch | ‘ E‘ Zeile losche ‘ |='_: Zeile einfige

Abbildung 5a: Fenster “SDO Client einstellen — SDO lesen”

Die Spalten haben folgende Bedeutung:
+ In der Spalte “ Gerate-I1D" tragen Sie die Gerate-ID des Gerats ein, von dem die Daten gelesen werden sollen.

+ In der Spalte "Index [Ox]" tragen Sie, hexadezimal notiert, den Index des SDOs ein, der gelesen werden soll.

+ In der Spalte "Sublndex [0Ox]" tragen Sie hexadezimal notiert, den Sub-Index des SDOs ein, der gelesen werden soll.

+ In der Spalte "Anz. Bytes " tragen Sie die Anzahl der Profinet-Bytes ein (Wert kann 1, 2 oder 4 sein), die gelesen werden sollen.
+ In der Spalte "Intervall [ms]" tragen Sie das Abfrageintervall des SDOs in Millisekunden ein.

+ In den Spalten " Einf. Byte 1" bis "Einf. Byte 4" geben Sie die Profinet-Adressen ein, in die das jeweilige Byte des SDOs geschrieben
wird. Es werden nur so viele Bytes geschrieben, wie in der Spalte "Anz. Bytes" angegeben.

+ In der Spalte "Kommentar" kann ein Kommentar eingeflgt werden.
Im SDO-Client des Gateways kdnnen maximal 256 SDO Leseeintrage konfiguriert werden.
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Auf dem zweiten Reiter ,,SDO schreiben, werden die CANopen-Objekte definiert, die vom Gateway auf andere PROFINET-Gerate geschrieben
werden.

£ 500-Chet Entlengen | i
SW67607/

SDO-Client Einstellungen

S0 lesen | SDO schreiben

1300 [+] 10 11 12 13

Abbildung 5b: Fenster “SDO Client einstellen — SDO-Schreib”

Die Spalten haben folgende Bedeutung:

-

In der Spalte “ Gerate-1D*" tragen Sie die Gerate-I1D des Gerats ein, auf das die Daten geschrieben werden sollen.

In der Spalte "Index [Ox]" tragen Sie, hexadezimal notiert, den Index des SDO's ein, der geschrieben werden soll.

In der Spalte "Sublndex [Ox]" tragen Sie hexadezimal notiert, den Sub-Index des SDO's ein, der geschrieben werden soll.

In der Spalte "Anz. Bytes" tragen Sie die Anzahl der Profinet-Bytes ein (Wert kann 1, 2 oder 4 sein), die geschrieben werden sollen.
In der Spalte "Intervall [ms]" tragen Sie das Schreibintervall des SDOs in Millisekunden ein.

Wenn in der Spalte "OnChange" ein Hakchen gesetzt wird, sendet das Gateway die Daten nur, wenn sich ein Wert auf der Profinet-
Seite &ndert.

In den Spalten " Einf. Byte 1" bis "Einf. Byte 4" geben Sie die Profinet-Adressen der Daten ein, die in das SDO geschrieben werden.
Es werden nur so viele Bytes geschrieben, wie in der Spalte "Anz. Bytes" angegeben.

In der Spalte "Kommentar" kann ein Kommentar eingefugt werden.

Im SDO Client des Gateways kdnnen maximal 256 SDO Schreibeintrage konfiguriert werden.
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PDO EINSTELLEN:

Durch Klick auf die Schaltflache "PDO einstellen"” im Hauptfenster der Software SW67607 (Abb. 2) erscheint das Fenster "PDO einstellen”
(Abb. 6a und 6b).

Dieses Fenster dient dazu die PDOs und deren Inhalt festzulegen. Es beinhaltet zwei Reiter. Einer fur die Empfangs-PDOs "RPDQO" und einer
fur die Sende-PDOs "TPDO".

Benutzerhandbuch PROFINET / CANopen

Dokument: MN67607_DEU Version 2.103 Seite 22 von 35

Der erste Reiter ,,RPDO" wird verwendet, um die PDOs zu definieren, die im CANopen-Netzwerk empfangen werden. Die Daten werden dann
auf die Profinet-Seite geschrieben.

## PDO Einstellungen

[ —

W[=]

SW67607

PDO Einstellungen

Empfangs-PDO | sende-PDO |

I Abbildung 6a:Fenster
“PDO einstellen — RPDO”

fN ; COB-ID i-Dimensiun- | Einf. Bl-l Einf. B2 iuﬁnf. B3 I-I-._mf. B4 i-l:_mf. BS.I.Emf. Bﬁl I-Einf. B}'-I Einf. BB ITlmemrI; . Kommentar Z |
|1 Ox181 8 20 21 22 23 24 25 26 27 0
:2 0x182 8 28 23 30 =t 32 33 34 35 0
i3 0x183 8 36 37 38 39 40 41 42 43 1000
.4 0x134 8 44 45 45 47 43 -0 50 51 2000
5 0x185 8 52 53 54 =5 56 57 58 75 10000
| E-B =
‘ \\’) Ok ‘ | %Abbruch ‘ | @ Zeile lasche ‘@, Zeile einfige

Die Spalten haben folgende Bedeutung:

-

Es kénnen maximal 30 Empfangs-PDOs konfiguriert werden.

In der Spalte "COB-ID" wird die COB-ID des Empfang-PDOs definiert.
In der Spalte " Dimension" wird die Anzahl der Nutzdatenbytes im RPDO definiert (Wert von 1 bis 8).
In den Spalten "Einf. B1" bis "Einf. B8" werden die Profinet-Adressen definiert, in die die Daten des PDO geschrieben werden. Es

werden nur so viele Bytes geschrieben, wie in der Spalte "Dimension" angegeben.
In der Spalte "TimeOut" geben Sie eine Uberwachungszeit in Millisekunden an.

Wenn innerhalb dieser Zeit kein PDO empfangen wird, werden die Daten im Profinet auf O gesetzt.
Wenn der Wert des Feldes O ist, ist diese Funktion ausgeschaltet. In diesem Fall werden die Daten im Profinet niemals zurtickgesetzt.

In der Spalte "Kommentar" kann ein Kommentar eingefuigt werden.
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Der zweite Reiter ,TPDO® wird verwendet, um die PDOs zu definieren, die im CANopen-Netzwerk gesendet werden. Die Daten dazu werden vom Profinet
gelesen.

f ™

SW6/607

PDO Einstellungen

Empfangs-FDO | Sende-PDO

N COB-ID|D'|mensinn|me.Bl|E|nf. nz|Emf.ns|ﬁnf.n4|ﬁnf. BS|Enf.BE|me. BT|Enf.BB|Intervall[ms] |0nChang-e|I{nmmentar B Abbildung 6b:Fenster

1 01 8 20 21 2 23 24 25 P 27 1000 O L4 “PDO einstellen — ,,RPDO”
2 |ox202 |3 22 29 3 31 32 33 34 35 2000 O

3 ;w203 8 % 3 ® 3™ 40 4 42 4 0

4 |ox204 8 4 a5 |46 |47 Pr 9  so 51 500

5 |ox205 8 [s2 53 |s4 55 s 57 s 59 3000

& 1 =

WDK H x}-\bbruch ‘ 35| Zeile losche 'g_' Zeile einfiige

Die Spalten haben folgende Bedeutung:

In der Spalte "COB-I1D" wird die COB-ID des Empfang-PDOs definiert.
In der Spalte "Dimension" wird die Anzahl der Nutzdatenbytes im RPDO definiert (Wert von 1 bis 8).

In den Spalten "Einf. Byte 1" bis "Einf. Byte 8" werden die Profinet-Adressen der Daten definiert, die im CANopen-seitig im TPDO
gesendet werden. Es werden nur so viele Bytes gesendet, wie in der Spalte "Dimension" angegeben.

In der Spalte "Intervall [ms]", wird das Intervall zum Senden der PDOs in Millisekunden angegeben.

Wenn in der Spalte "OnChange" ein Hakchen gesetzt wird, sendet das Gateway die Daten nur, wenn sich ein Wert auf der Proifent-
Seite andert.

In der Spalte "Kommentar" kann ein Kommentar eingefligt werden.

Es kénnen maximal 30 Sende-PDOs konfiguriert werden.
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Profinet XML-Datei:

Durch Klick auf die Schaltflache “PROFINET XML-Datei” im Hauptfenster der Software SW67607 (Abb. 2), ist es mdéglich eine GSD-Datei zu
generieren um diese im Profinet-Master zu importieren.

Der Dateiname der XML-Datei besteht aus drei Teilen. Einem fixen Teil (GSDML-V2.25-ADFweb-HD67607), einem benutzerdefinierten Teil,
den der Benutzer selbst bestimmen kann, und einem generierten Teil, der aus dem aktuellen Datum generiert wird.

(4 PROFINET XML Datei N_ —
SW67607

PROFINET XML GSD Datei erstellen

PROFINET XML Datei Name auswahlen

Finer Teil Benutzerdefinierter Teil Fixer Teil
GSDML-VZ, 31-ADFweb-HD&7e0 7 -20170405. xml

o ok | ‘ 9 Avbruch |

Abbildung 7: Fenster “PROFINET XML-Datei Daten Name”
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UPDATE Gerat:

Durch Klicken auf die Schaltflache "Update Gerat " ist es moglich, die erstellte Konfiguration und die Firmware, falls erforderlich, in das
Gerat zu Ubertragen.

Update Firmware Gber Ethernet [UDF'} M

Wenn Sie die aktuelle IP-Adresse des Gerats NICHT kennen, gehen Sie bitte wie folgt vor:
+ Schalten Sie das Geréat aus. SW67607

Update Firmware iiber Ethernet (UDP)
+ Bringen Sie den DIP1 am ‘DIP-Schalter A’ in die Position ON (Boot-Mode).

. e . IP-Adresse eingeben fiir HDE7607
+ Schalten Sie das Gerat ein.

+ Verbinden Sie das Netzwerkkabel. =2 AT L i

+ Geben Sie die folgende IP Adresse fur das Gateway ein: “192.168.2.205". EECHInG e Ce ik pruien:

+ Klicken Sie auf die Schaltflache “Ping”. Meldung“Gerat gefunden!” wird angezeigt.

+ Klicken Sie auf die Schaltflache “Weiter”. ‘ 9¢ Abbruch ‘ | Weiter = ‘
+ Wabhlen Sie aus, welche Operationen Sie ausfiihren wollen.

+ Klicken Sie auf die Schaltflache “Firmware Update ausfihren” um zu starten. . .
+ Wenn alle Operationen ausgefiihrt wurden, schalten Sie das Geréat aus. L pdate e i
+ Schieben Sie DIP2 am ‘DIP-Schalter A’ in die Position OFF. SW6 7XXX

+ Schalten Sie das Gerat wieder ein. Update Firmware from Ethernet (UDP)

Update Device Options

Firmware
Damit ist die Konfiguration/Firmware auf dem Gerat aktualisiert. [#] Read Firmware After Write
Configuration
" g R Read Configuration After Write

g Execute Update Firmware
INIT : Waiting...

FIRMWARE : Waiting...

PROJECT : Waiting...

Abbildung 8: Fenster “Update Gerat”
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Wenn Sie die aktuelle IP-Adresse des Gerats kennen, kdnnen Sie wie folgt vorgehen:

-

Schalten Sie das Gerat mit eingestecktem Netzwerkkabel ein.

Geben sie die aktuelle IP-Adresse des Gerates ein.

klicken Sie auf die Schaltflache “Ping”. Folgende Meldung muss erscheinen: “Gerat gefunden!”.

Klicken Sie auf die Schaltflache “ Weiter”;

Waéahlen Sie aus, welche Operationen Sie ausfuhren wollen.

Klicken Sie auf die Schaltflache “Firmware Update ausfihren” um die Ubertragung zu starten.

Wenn alle Operationen ausgefuhrt wurden, geht das Gerat automatisch in den normalen Modus (RUN-Modus).

Damit ist die Konfiguration/Firmware auf dem Gerat aktualisiert.

'\

Vermerk:
Wenn Sie eine neue Version der Software installieren, sollten Sie beim néchsten Ubertragen die Firmware aktualisieren!

Vermerk:
Wenn Sie zum ersten Mal ein Projekt auf das Geréat Ubertragen, sollten Sie die Firmware aktualisieren!

Warnung: ( [
Wenn die Meldung(en) PROTECTION (Abb. 9) erscheint, kontrollieren sie bitte
folgendes bevor Sie den technischen Support anfragen: INIT : PROTECTION

Versuchen Sie die Operation des “Updates” zu wiederholen.
Versuchen Sie es mit einem anderen PC.
Versuchen Sie den PC neu zu starten.

FIRMWARE : PROTECTION

PROJECT : PROTECTION

Wenn Sie das Programm innerhalb einer virtuellen Maschine verwenden,
versuchen Sie, die Software im Hauptbetriebssystem zu verwenden.

Wenn Sie Windows 7, Vista oder 8 verwenden, stellen Sie sicher, dass Sie
“Administratorrechte” haben.

Achten Sie auf die Firewall-Einstellungen.
Kontrollieren Sie die LAN-Einstellungen.

Abbildung 9: Fenster "Protection”

Falls Sie das Produkte HD67606-A1l einsetzen, mussen Sie folgende Software verwenden: “SW67607“
www.adfweb.com\download\filefold\SW67607.zip.

www.wachendorff-prozesstechnik.de




Industrial Electronic Devices

ABMESSUNGEN:

OILEDL ON Lo Shl Hi +V oV
CAN port Power Supply
CILED2 MT Dip-Switch C 8...24V AC
or
CILED3 BF 12...35V DC
O LED4 SF

O LEDS Etherneti Tx

Ej EI'HERNEI’

O LED6 Ethernet2 Tx

E] ETHERNET
2
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PROFINET / CANopen - Converter
HD67607-A1

M. . Qn. ---- g
Dip-Switch A c €

Date Code: C.S.: MAC: 10-64-E2-08-0B-46 H
0 48.19 B278 Serial Nr.: H6092 oHS

101 mm
3.98 inch

-

Y

Y

120 mm
4.72 inch

Gehause: PVC
Gewicht: 200g (ca.)

Abbildung 10: Abmessungen fur das Gateway HD67607-A1
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0.9 inch
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BESTELLINFORMATIONEN:

Die Bestellnummer wird durch die Anordnung folgender Elemente gebildet:
HD67607 —A 1

T— Steckverbindungstyp

1: 5 mm steckbare Schraubklemme

Gehausetyp
A: 1M, 35mm DIN Normschiene

Geratetyp
HD67607: Gateway - PROFINET / CANopen

Bestellnummer: HD67607-A1 - Gateway - PROFINET / CANopen

ZUBEHOR:

Benutzerhandbuch PROFINET / CANopen
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SPS KONFIGURATION:
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Die Konfiguration des PROFINET-Gateways wird mit Hilfe der Software TIA Portal V12 von Siemens wie beschrieben erstellt. Im Fall dass
eine andere Software verwendet wird, bitten wir Sie, sich an die Dokumentation des SPS-Lieferanten zu halten.
Folgende Schritte sind zu befolgen:

Test HD67078
Projekt  Bearbeiten Ansicht  Einfigen

T4 Siemens -

5 % ] Projekt speichern  3h =

~ [ ] Test_HD67078
I Neues Gerat hinaufigen
iy Gerdte & Netze
» [ PLC_1 [CPU 1212C ACDTIRY]
» [g§ Gemeinsame Daten
» 5] Dokumentatienseinstellungen
» [ Sprachen & Ressourcen
» [ Online-Zugange
» [ Card ReaderlUSESpeicher

=z X

-

Gerdte

EQO E4T

Online |Exras |Werkzeuge  Fenster  Hilfe

{ Einstellungen
Sufe P R, N = -
Geratebeschreibungsdatei (GSD) installieren
| P e n B ehzeifen

| L1 Globale Bibliotheken »

rhinden ¥ Online-Verbindung trennen | Ko [ I8 3¢ ||

Installation der XML-Geratebeschreibungsdatei des Gateways.

Totally Integrated Automation
POR

TAL

Telaio di montagg...

<]

& T jesicht gy i [IY Geritesi || optionen [EE]
=1 I =]k

[~] ~ [ Katalog z

1l [t 2

i g

» [mecru =

» (@ Signalboards

» [ Battery Boards.

Geratebeschreibungsdatei installieren

» (@ Kommunikationsboards

0 s

Quellpfad:

| ClusersiFedericolDocuments\AutomationiTest_HD67078\AdditionalFiles|GSD |

Inhalt des importierten Pfads

[ patei
[ simso70.gse
[ siv18070.gsf

[ sio18070.gsg

Version

Geratebeschreibungsdatei installieren

Installationsergebnis

1 Meldung

]

| Gerateiibersicht

Die Installation wurde erfolgreich beendet.

@ "= em mm = =

Protokoll speichern | |

Zusatdiche Dateien installieren

| t SchlieBen '
a—— — — — — —

{ Portalansicht == Ubersicht

[ sioso70.gsi

I z
A I

6GK7 243-5DX30-0XE0 V1.0

6ES7 212-1ED30-0XB0 V2.2

Firmware | Kornmentar

Sprache Status Info

Englisch Bereits installiert Coupler for...
Franzsisch  Bereits installiert Coupleurd...
Deutsch Bereits installiert Koppler aw_..
Italienisch Bereits installiert Accoppiato...

PRI M™ TR Mo MR ™= ™= 5P i 0

. m;mom;s_ e R

E GSDMLV2.25-ADFweb-HD67078_... 07.05.2014..

Englisch Bereits installiert

|@l Eigenschaften|

Fehler
o

0
(]
o
o

Wamungen | Zeit

o

0
o
o

Installation

0% Installation von GSD-Dateien...

Die Installation kann einige Zeit in Anspruch nehmen.

_—een o Em Em o o Em EE Em e o Em Em Em Em mm o)

Restdauer in Sekunden: ?
 Abbrechen 3

¥ Verbindung mit FLC_T getrennt.

r
e T

<]
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Klicken Sie auf (1) "Gerate & Netze". Anschlieend finden Sie rechts im Hardware-Katalog unter “Weitere Feldgerate>PROFINET
10> Gateway>ADFWEB.com—>HD67607” das Modul (2). Fihren Sie darauf einen Doppelklick aus.

Hinweis:

Wenn Sie mehr als eine GSD-Datei installiert haben, klicken Sie auf das Gerat im Hardware-Katalog und prifen im Abschnitt
“Information” das Feld "Version". Wahlen Sie so die richtige GSD-Datei aus (3), bevor Sie durch einen Doppelklick das richtige Modul
installieren.

Test_HDG/O7E
Erojekt  Bearbeiten  Amacht  Eofigen  Qnkne  Egtres  fierkaruge  Eemster  Hilke

Totally Intagrated Automation

5O Pojeapeichen @ K e X Do i R DHER Y W0 AEE x ] PORTAL
Gerdte | [ Topologiesicht  |dy Netmicht [Bf Gertesicht || Optionen =)
100 £ vemenen| 1] verbindungen [ verbindung +] B E @ s voon [= : d|F
[+ ataiog =

- ) Test osrore 1 J I
B

ok e M DNSLAVE o Bl Finter £

= CPUAZIZC MBmanter = » [ Conerelier Allé

+ [ 3 Nicht nugeardnete Gordtn Nichs vgeondnes »igHa L

» gl Gemesname Daren —— e — b Ll PCSteme v

¥ 7 Dokumentatonsemnitelungen » [ Antriebe & Starier o

» L5 Sprachen & Betiourcen + [ Nethomponenten £

» g Orbne-Tugdnge » [ Erfassen & Ubervachen H
» [ card ReaderiusiSpeicher » [ Dezerurale Feripherie s
» [ reldgerste =

v [ vweitere reldgerste
« [ FROFINET IO
» (g Drives
» (g Encoders
- [l Gaeway
» (il Seemers A5

» [l o760
|6 Eigenschaften [T} Info 1] & Diagnose » [ Hos7e08

oo O] weaekiny @]

» [ ros7e06
» [ 067607
» [y 07609
» (g HO67610

» (g Hos7E12
Mame: [GSDGeraer | » (g HoaTETS

[“Aligemein | W0-Variablen | Teste |
Aligemein

Autor: |[Federca » [ HoaTTI8

Kommentar: =] » [ Iden: Systems
» Ll Senon

v | Information

—

~ | Detallansicht

" zian (GEDMLAZ 25-ADFREN ™.

Hame Beichreibung

Profinet MBUS mester Adepser
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3) Schlie3en Sie das Gateway HD67607 an die SPS an, indem Sie die PROFINET-Verbindung zwischen den beiden Ethernet-Ports der

Geréate herstellen.

Tragen Sie dann die IP-Adresse und den PROFINET-Geratename ein (1) wie zuvor im Compositor_SW67607 angegeben.
Fuhren Sie einen Doppelklick auf "Modul™ (2) aus.

™ Siemens Test_HD&/O/8
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w || Rit_HDET07E
Bt Genie hinautigen
by Gerice & Nerw
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4) Fuhren Sie einen Doppelklick auf dem Etikett des Moduls (1) aus. Geben Sie im Feld “Name” (2) den Geratenamen ein, der in der
Software SW67607, unter ,,Kommunikationseinstellungen“, “PROFINET Geratename” definiert wurde.
Fugen Sie in der Ubersicht durch jeweils einen Doppelklick auf das Gerat im Hardware-Katalog nacheinander das Hauptmodul (4),
und die Sub-Module "Digital Input" (5) und "Digital Output" (3) ein.
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5) Laden Sie die Konfiguration in die SPS.

Erweitertes Laden

Konfigurierte Zugriffsknoten von "PLC_17

Gerdt Gerdtetyp steckpl... Typ Adresse Subnetz
PLC_1 CPU1212CACD... 1X1 PMIIE 192.168.2.50 PMIIE_1
CM12435 Ch 12435 101 2 PROFIBUS 2
Typ der PGIPCSchnittstelle:  [W_priE [+]
PGIPC-Schnitstelle: (Rl Resltek PCle GEE Family C... [+ |
Verbindung mit Subnetz | PME_1 |V| @
1. Gatt | | Vl @
Kompatible Teilnehmer im Zielsubnetz [[] Alle kempatiblen Teilnehmer anzsigen
Gerdt Gerdtetyp Typ Adresse Zielgerat
PLC 1 CPU1212CACID... PNIE 192.168.2.50 PLC 1
= = PMNIIE Zugrifsadresse =
Vorschau Laden [X
9 Vor dem Laden iberprifen
|| LED blinken
Status | ! Ziel Meldung Aktion
4 @ -~ rC Bereit fiir den Ladevorgang.
Online-ststusinformation- 0 ¥ Baugruppenstop.. Die Baugruppen werden fiir das Laden in Gerdt gestoppt. Alle stoppen E
= Verbindung zurn Gerat mit der Adresse 192.168.2.50 aufgebaut
— 9 R X Co L . (] » Gerdtekonfiguration Systerndaten im Ziel l§schen und ersetzen Laden in Gerdt
€ scanbeendet: 1 kompatible Teilnehmer von 1 erreichbaren Teilnehmern gefunden. —
f2 Gerdteinformati den eingehalt...
&% Berateinformationen wercen €ingeno lz‘ (] » Software Software in Gerét laden Konsistentladen
Laden | | Abbrechen |
[] i [=]
n | | Laden | | Abbrechen |

|
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COPYRIGHT:

Dieses Dokument ist Eigentum der Fa. Wachendorff Prozesstechnik GmbH & Co.KG. Das Kopieren und die Vervielfaltigung sind ohne
vorherige Genehmigung verboten. Inhalte der vorliegenden Dokumentation beziehen sich auf das dort beschriebene Gerat.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS:

Alle technischen Inhalte innerhalb dieses Dokuments kénnen ohne vorherige Benachrichtigung modifiziert werden. Der Inhalt des Dokuments
ist Inhalt einer wiederkehrenden Revision.

Bei Verlusten durch Feuer, Erdbeben, Eingriffe durch Dritte oder anderen Unfallen, oder bei absichtlichem oder versehentlichem Missbrauch
oder falscher Verwendung, oder Verwendung unter unnormalen Bedingungen werden Reparaturen dem Benutzer in Rechnung gestelit.
Wachendorff Prozesstechnik ist nicht haftbar fur versehentlichen Verlust durch Verwendung oder Nichtverwendung dieses Produkts, wie etwa
Verlust von Geschéftsertragen. Wachendorff Prozesstechnik haftet nicht fur Folgen einer sachwidrigen Verwendung.

SONSTIGE VORSCHRIFTEN UND STANDARDS:

WEEE INFORMATIONEN

Richtlinie Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate (Waste of Electrical and Electronic Equipment, glltig in der Europaischen
E Union und anderen europaischen Landern mit getrenntem Sammelsystem) Produkte, die direkt oder deren Verpackung,
mmm Bedienungsanleitung oder Garantieschein mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, dirfen nicht im Hausmill entsorgt werden,
sondern miussen bei Entsorgungsstellen zum Recyceln von Elektro- und Elektronikgerdten gesammelt werden. Die fachgerechte
Entsorgung ist Voraussetzung fur die Vermeidung vom Gesundheitsgefahren und Schéadigung der Umwelt und ermdéglicht die
Ruckgewinnung wertvoller Rohstoffe. Flur weitere Informationen zur Entsorgung dieses Produktes, fragen Sie bitte lhre kommunale
Sammelstelle, Ihren Entsorgungsbetrieb oder den Lieferanten, bei dem Sie das Produkt erworben haben

CE KENNZEICHEN

c € Das Produkt entspricht den CE-Bestimmungen.
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TECHNISCHE BERATUNG & SERVICE:

Bei Fragen rund um das Produkt finden Sie technische Unterstutzung auf unserer Homepage: https://www.wachendorff-prozesstechnik.de/tbs/

e Flr den technischen Support nach einem Kauf (Inbetriebnahme, Projektierung, Parametrierung, Konfiguration, Programmierung, etc.)
wahlen Sie bitte: +49 6722 9965-966 oder schreiben Sie eine E-Mail an: support@wachendorff.de

e Fur eine Anwendungsberatung vor einem moglichen Kauf (Produktauswahl, -eignung, -empfehlung)
wéhlen Sie bitte: +49 6722 9965-544 oder schreiben Sie eine E-Mail an: beratung@wachendorff.de

Im Falle einer Reparatur oder eines Gerateausfalls kontaktieren Sie bitte zun&chst unsere technische Beratung & Service. Hier
klaren sich bereits mehr als 75% aller Falle am Telefon und erspart lhnen eventuelle Kosten bzw. die Versendung lhres Produktes.

AuBerdem erhalten Sie Informationen zum Ablauf des Riicksendevorgangs.

Fur den Ricksendevorgang gehen Sie bitte auf unsere Homepage unter https://www.wachendorff-prozesstechnik.de/garantie-und-reparatur,
o6ffnen das Formular ,,Anforderung Ricksendenummer® und folgen den Anweisungen. Nach einer Eingangsprifung lhres Formulars schicken
wir Thnen ein Dokument mit einer Riucksendenummer (RSN) per E-Mail zu. Dieses Dokument legen Sie bitte Ihrer Ricksendung bei.

# Hinweis:
AEAN Die Ricksendenummer (RSN) wird speziell fur Ihre Warenriicksendung generiert. Sie regelt die Bedingungen und gewahrleistet eine
direkte Zuordnung und eine schnellere Abwicklung lhrer Ricksendung. Daher ist es dufRerst wichtig, dass die RSN lhrer Ricksendung

beiliegt.

/ Wachendorff Prozesstechnik .
GmbH & Co.KG
r Industriestrale 7 AT S
w 65366 Geisenheim, GERMANY |
Phone +49 6722 996520 >
Email: wp@wachendorff.de /
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