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Betriebsanleitung

Schnittstellenumsetzer
RS232 /| RS485

HD6/7118
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1. Vorwort

Verehrter Kunde!

Wir bedanken uns fir Ihre Entscheidung ein Produkt unseres Hauses einzusetzen und gratulieren
Ihnen zu diesem Entschluss.

Die Geréte aus unserem Haus kdnnen vor Ort fiir zahlreiche unterschiedliche Anwendungen
eingesetzt werden.

Um die Funktionsvielfalt dieses Gerates fir Sie optimal zu nutzen, bitten wir Sie, alle folgenden
Hinweise aus diesem Handbuch zu beachten.

1.1. Qualifiziertes Personal

Das zugehorige Gerat darf nur in Verbindung mit dieser Dokumentation eingerichtet und betrieben
werden. Inbetriebsetzung und Betrieb eines Gerétes dirfen nur von qualifiziertem Personal
vorgenommen werden. Qualifiziertes Personal im Sinne der sicherheitstechnischen Hinweise dieser
Dokumentation sind Personen, die die Berechtigung haben, Gerate, Systeme und Stromkreise geman
den Standards der Sicherheitstechnik in Betrieb zu nehmen, zu erden und zu kennzeichnen.

1.2. Sicherheitshinweise und allgemeine Hinweise

Zur Gewahrleistung eines sicheren Betriebes darf das Gerat nur nach den Angaben in der
Betriebsanleitung betrieben werden. Bei Schaden die durch Nichtbeachtung dieser
Bedienungsanleitung verursacht werden, erlischt der Garantieanspruch! Bei Sach- und
Personenschaden, die durch unsachgeméalle Handhabung oder Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise verursacht werden, tibernehmen wir keine Haftung. In solchen Fallen erlischt
jeder Gewahrleistungs- und Garantieanspruch.

1.3. Bestimmungsgemalle Verwendung

Die Geréate dienen zur Verbindung und dem Datenaustausch zwischen zwei unabhangigen
Bussystemen.

Ein solches Gerat darf nicht als alleiniges Mittel zur Abwendung gefahrlicher Zustdénde an Maschinen
und Anlagen eingesetzt werden. Der einwandfreie und sichere Betrieb der Produkte setzt
sachgemaRen Transport, sachgemalle Lagerung, Aufstellung, Montage, Installation, Inbetriebnahme,
Bedienung und Instandhaltung voraus. Die zuldssigen Umgebungsbedingungen missen eingehalten
werden.

1.4. CE-Konformitat

Die Geréate sind entsprechend der giiltigen CE-Richtlinien konstruiert. Sémtliche Zertifikate konnen bei
uns angefordert werden.
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2. Schnittstellenumsetzer HD67118

2.1.

Funktionsbeschreibung

Das HD67118 ist ein Konverter, der die Umsetzung von der seriellen Leitung RS232 nach RS485
ermoglicht und bietet eine flexible Datentibertragung Halbduplex.

2.2. Anschlussdarstellung

Im Folgenden sind die einzelnen Anschliisse des Gerates beschrieben.

Spannungsversorgung
ov = Masse
V+ = Spannungsfiihrend

12 VAC (min. 10 V; max. 19 V) - 4 VA
24 VDC (min. 10 V; max. 35 V) - 4 Watt - ove [ - 220 ohn

Endwiderstand RS485

Anschlussklemmen

RS485 (isoliert)

S = Schirm

B = negative Leitung
A = positive Leitung

Blinkt bei aktiver
Kommunikation

<
-
RS232 SUB-D zur =
Kommunikation in der
Anwendung ..
Pin2 = RX p
Pin3 =TX 2
Pin5 = GND
-
’.
L
Gelbe LED Griine LED fur
fur RS232- RS485-

Kommunikation

Kommunikation

oV +Vv S B A

(]
]

Modusumschaltung

=
= Boot Mode

— %=RUNMude
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2.3. Abmessungen
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23 mm
2.4. Mechanische Installation

Die Montage ist auf jeder 35mm DIN-Hutschiene moglich. Hangen Sie dazu das Modul mir der
Oberseite in die Hutschiene ein und dricken es dann nach unten gegen diese. Es rastet horbar ein.

Die Luftungsschlitze des Gehauses dirfen nicht zugedeckt werden. Das
Gerat darf nur in Umgebungen der zugelassenen Schutzart verwendet
werden. Beachten Sie samtliche Sicherheitshinweise im Bezug auf

Maschinen und Menschen.

Achtung! Das Gerat enthalt ESD gefahrdete Bauteile.
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3. Konfiguration

3.1.

Inbetriebnahme des HD67118
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Nutzen Sie den folgenden Ablauf, um das Modul in Betrieb zu nehmen:

1. Stellen Sie die DIP-Schalter, wie fiir lhre Anwendung benétigt, ein.
2. SchlieBen Sie die Spannungsversorgung an das Modul an.
3. Schalten Sie die Spannungsversorgung ein. Das Geréat arbeitet nun im RUN Modus.

Hinweis: Wenn die LED der R8232—Kommuqikation und RS485-Kommunikation dauerhaft leuchtet,
bedeutet dies, dass es ein Problem bei der Ubertragung der Daten gibt.

3.2.

Modusumschaltung Boot/Run Mode per Jumper

Diese Funktion wird nur fur Service Zwecke benétigt. Gerate befinden sich im Auslieferungszustand
im “Run Mode" (ohne Jumper) und sind damit funktionsfertig.
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3.3.
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Kommunikationsparameter
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Per Dipschalter sind die Parameter fur Baudrate, Paritét und Stop Bit einstellbar. Feste Parameter
sind: 1 Start Bit und 8 Datenbits. Dipschalter 7 und 8 sind ohne Funktion. Die Dipschalter zu den
nachfolgenden Tabellen finden Sie an der Gerétefront.

3.4.

Baudrate DIP 1 DIP 2 DIP 3
1200 OFF OFF OFF
2400 ON OFF OFF
4800 OFF ON OFF
9600 ON ON OFF
19200 OFF OFF ON
38400 ON OFF ON
57600 OFF ON ON
115200 ON ON ON
Paritat DIP 4 DIP 5
Keine OFF OFF
Gerade ON OFF
Ungerade OFF ON
Stop Bit DIP 6
1 OFF
2 ON
Beispiel einer Anwendung
Hier sehen Sie Anwendungsmaoglichkeiten einer Konfiguration.
- RS485
80
HDB7118 -— B ?
: ,_“_.""
l | Mikroprozessor
| e
o ]
RS232
<-—»  HDE7118
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4. Allgemeine Informationen

4.1. Technischer Support

Fir einen einfachen und schnellen technischen Support dieses Produktes stehen Ihnen unsere
Ansprechpartner gerne zur Verfiigung.

Telefon: +49 (0) 67 22 / 99 65 - 966
E-Mail: EEA@wachendorff.de

4.2. Zubehor

Beschreibung Artikelnummer

Netzgerat fir Hutschiene, 230 VAC, 24 VDC 3 A PS24V03AA
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