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1. Vorwort

Verehrter Kunde!

Wir bedanken uns fir lhre Entscheidung ein Produkt unseres Hauses einzusetzen und gratulieren
Ihnen zu diesem Entschluss. Gateways der Wachendorff Prozesstechnik GmbH & Co. KG kdnnen
vor Ort flr zahlreiche unterschiedliche Anwendungen eingesetzt werden.

Um die Funktionsvielfalt dieser Gerate fiir Sie optimal zu nutzen, bitten wir Sie folgendes zu
beachten:

Jede Person, die mit der Inbetriebnahme oder Bedienung dieses Gerates beauftragt ist, muss
die Betriebsanleitung und insbesondere die Sicherheitshinweise gelesen und verstanden
haben!

2. Sicherheitshinweise

21 Allgemeine Hinweise

Zur Gewahrleistung eines sicheren Betriebes darf das Gerat nur nach den Angaben in der
Betriebsanleitung betrieben werden. Bei der Verwendung sind zusatzlich die fir den jeweiligen
Anwendungsfall erforderlichen Rechts- und Sicherheitsvorschriften zu beachten. Sinngeman gilt dies
auch bei Verwendung von Zubehor.

2.2 BestimmungsgemalBe Verwendung

Wachendorff Gateways ermdéglichen die Kommunikation zwischen zwei unterschiedlichen

industriellen Netzwerken und verbinden diese.

@ Gateways durfen nicht als alleiniges Mittel zur Abwendung gefahrliche Zustande an
Maschinen und Anlagen eingesetzt werden.
Maschinen und Anlagen mussen so konstruiert werden, dass fehlerhafte Zustande nicht zu
einer fir das Bedienpersonal gefahrlichen Situation fiihren kann (z.B. durch unabhangige
Grenzwertschalter, mechanische Verriegelungen, etc.).

2.3 Qualifiziertes Personal

Gateways dirfen nur von qualifiziertem Personal, ausschlieBlich entsprechend der technischen
Daten verwendet werden.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die mit der Aufstellung, Montage, Inbetriebnahme und Betrieb
dieses Gerates vertraut sind und die Uber eine ihrer Tatigkeit entsprechenden Qualifikation verfligen.

2.4 Restgefahren

Ein Wachendorff Gateway entspricht dem Stand der Technik und ist betriebssicher. Von dem Gerat
konnen Restgefahren ausgehen, wenn sie von ungeschultem Personal unsachgemalf eingesetzt und
bedient werden.

In dieser Anleitung wird auf Restgefahren mit dem folgenden Symbol hingewiesen:

Gefahren fiir Menschen bis zur schweren Koérperverletzung oder Tod und/oder die

Dieses Symbol weist darauf hin, dass bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise
Moglichkeit von Sachschaden besteht.

2.5 Haftung

Eine Haftung ist fur Sach- und Rechtsmangel dieser Dokumentation, insbesondere fir deren
Richtigkeit, Fehlerfreiheit, Freiheit von Schutz- und Urheberrechten Dritter, Vollstandigkeit und/oder
Verwendbarkeit — auRer bei Vorsatz oder Arglist —ausgeschlossen.

2.6 CE-Konformitat
Die Konformitatserklarung liegt bei uns aus. Sie kdnnen diese gerne beziehen. Rufen Sie einfach an.
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Bedienungsanleitung HD67565
3. Produkt HD67565

3.1 Uber das Produkt

Das Gateway HD67565 ermoglicht die direkte Kommunikation zwischen einem Modbus-TCP-Client
und einem Profibus-DP-Master. An der Profibus-DP-Seite stellt das Gateway als Slave die Daten fur
einen Profibus-DP-Master zur Verfigung. Mit der, bei uns auf der Internetseite erhaltlichen
kostenlosen Konfigurationssoftware SW67565, werden die Modbus-Register den Bytes vom
Profibus-DP zugeordnet. Das Gateway stellt samtliche Daten als Modbus-TCP-Server den
Ubergeordneten Modbus-TCP-Clients zur Verfigung.

Das HD67565 ist in zwei verschiedenen Gehauseformen lieferbar:

1. HD67565-A1: schmale Bauform
2. HD67565M: M-Gehéause

3.2 Anschlussdarstellung
Im Folgenden sind die einzelnen Anschlisse der Gerate beschrieben.

HD67565-A1:

DIP-Schalter A:
ol i LT
- DIP 2: Funktionsmodus LED 1:

OFE OFF ON / Spannungs-
LI = RUN =BOOT - versorgung
|
12 12 .
o N LED 2:
Betriebszustand
oo oM + W
O PROFIBUS O Power Supply
QD AU B A LED 3:
LI PR a8y ./ Profibus Kommunikation
O LED4 MODBUS . ‘ﬁ’
Soas PROFIBUS Siave / Modbus TCP Slave - COTVERtEr  mummm .\ LED 4:
3 05 et Lo 5 e AL CE Modbus Kommunikation
eTHERNET [
D 1 www.ADFweb,.com oHS
0 LED Mot Usad Qn,. =--- s .\ LED 5:
Ej;tnmun Dip-Switch A T u\ Ethernetanschluss 1
10,15 B184 Serial Nr.: C3187
Anschlussklemme 3:
Ethernetanschluss 1 (RJ45 Buchse)
Anschlussklemme 2: =)
Profibus-Anschluss (Isoliert) LED 6:
(D-SUBY-Buchse) Ethernetanschluss 2
P32 anechluss A Anschlussklemme 4:
- Pin 8 = Anschluss B Ethernetanschluss 2 (RJ45 Buchse)
54321 +V OV
Anschlussklemme 1:
Spannungsversorgung
+V =+
0V = Masse
V AC: min 8V bis max. 24V
V DC: min 12V bis max. 35V




Bedienungsanleitung HD67565

HD67565M:

Jumper 1:

H: RUN !BOOT

- Jumper gesteckt = BOOT-Modus
- Jumper nicht gesteckt = RUN-Modus

Anschlussklemme 4:
Anschlussklemme 2: = —— RS232-Port (D-SUB9-Stecker)
Profibus-Anschluss (Isoliert) o=
(D-SUB9-Buchse) m E:: g z .'?)’((
- Pin 3 = Anschluss A Pin 5 = GND
- Pin 5=GND . .
- Pin 6 = VP +5V (Speisung fiir i B o 5 o Wird verwendet als Programmier-Port
Pin 8 = zusaslschlL:BSSWMerstand) 0..19V AC Um das Geréat an dem COM-Port eines
- Fin© = Anschluss MAC: 10-64-E2-07-41-E2 PCs anzuschlieRen, verwenden Sie
54321 Serial hr,: (<306 das Programmierkabel AC34107 oder
c E ¥, - ein Kabel was folgende Belegung hat:
‘T 2%
9876 ‘ﬁ _3:-. i Kabelseite A Kabelseite B
www ADFwel com female female
PROFIBUS bo Modtns TOP SLAWE ‘ ‘
HDSTSESM L
e Ofpn AL
Ofpromngo ~ K
o )
v o
n
- L
LED 1:
Betriebszustand

Anschlussklemme 1:

Spannungsversorgung
wWes LED 2:
0V = Masse Ethernetanschluss 1

Anschlussklemme 3:
Ethernetanschluss 1 (RJ45 Buchse)

V AC: min 8V bis max. 19V
V DC: min 8V bis max. 35V

Achtung: Gerit startet nur mit angeschlossenem Modbus-Teilnehmer!

3.2.1 Betriebsarten

HD67565-A1:

Das Gerat besitzt zwei Betriebsarten, die von der Position des DIP2 des “DIP-Schalter A” abhangen:
o DIP2, Position OFF: RUN-Modus (Standard Betriebsart / Werkseinstellung)
e DIP2, Position ON: Boot-Modus, Ubertragen des Projektes und /oder der Firmware.

Fir das Ubertragen des Projekts und/oder der Firmware, siehe Kapitel “Projektiibertragung”.
Gemal der Betriebsart haben die LEDs eine bestimmte Bedeutung, siehe Kapitel “Ubersicht LEDs”.

Warnung:

Um im RUN-Modus zu arbeiten, muss der DIP1 des ‘DIP-Switch A’ in der ON-Position sein.
Eine neue Betriebsart wird erst nach einem Neustart des Gerates tibernommen.
Gerat startet auch ohne angeschlossenen Modbus-Teilnehmer.

DIP-Schalter A:
- DIP 1: Muss auf ,ON" stehen
- DIP 2: Funktionsmodus

=BOOT




HDG67565M:

Ty

Das Gerat besitzt zwei Betriebsarten, die vom Zustand des Jumper 1 abhangen:

e Jumper 1 nicht gesteckt: RUN-Modus (Standard Betriebsart)

e Jumper 1 gesteckt: Boot-Modus, Ubertragen des Projektes und /oder der Firmware.

Fir das Ubertragen des Projekts und/oder der Firmware, sieche Kapitel “Projektiibertragung”.

GemaR der Betriebsart haben die LEDs eine bestimmte Bedeutung, siehe Kapitel “Ubersicht LEDs”.

Jumper 1:
- Jumper gesteckt = BOOT-Modus
- Jumper nicht gesteckt = RUN-Modus

H RUN ! BOOT

Warnung:

Um im RUN-Modus zu arbeiten, muss der Jumper entfernt werden. Eine neue Betriebsart

I\ wird erst nach einem Neustart des Gerates tibernommen.
Gerat startet nur mit angeschlossenen Modbus-Teilnehmer!

3.2.2 Ubersicht LEDs

HD67565-A1:
LED RUN - Modus BOOT - Modus
1 — ON / Spannungsversorgung ON: Versorgungsspannung vorhanden ON: Versorgungsspannung vorhanden
(griin) OFF: keine Versorgungsspannung OFF: keine Versorgungsspannung
2 — Betriebszustand Blinkt langsam Blinkt schnell: BOOT - Zustand
(grun) Blinkt sehr langsam : Update wird durchgefiihrt
3 — Profibus Kommunikation Blinkt: Kommunikation vorhanden Blinkt schnell: BOOT - Zustand
(grun) OFF: keine Kommunikation vorhanden | Blinkt sehr langsam : Update wird durchgefiihrt
4 — Modbus Kommunikation Zustandsanderung bei korrekt Blinkt schnell: BOQOT - Zustand
(griin) empfangener Modbus Anfrage Blinkt sehr langsam : Update wird durchgefiihrt
5 — Ethernetanschluss 1 ON: Ethernetverbindung vorhanden Blinkt schnell: BOQOT - Zustand
(grin) OFF: keine Ethernetverbindung Blinkt sehr langsam : Update wird durchgefiihrt
6 — Ethernetanschluss 2 ON: Ethernetverbindung vorhanden Blinkt schnell: BOOT - Zustand
(grin) OFF: keine Ethernetverbindung Blinkt sehr langsam : Update wird durchgefiihrt
HDG67565M:
LED RUN - Modus BOOT - Modus
1 — Betriebszustand Blinkt langsam Blinkt schnell
(grdin)
2 — Ethernetanschluss 1 ON: Ethernetverbindung vorhanden OFF

(grun) OFF: keine Ethernetverbindung




3.3 Mechanische Installation
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Die Montage ist auf jeder 35mm DIN-Hutschiene moéglich. Hangen Sie dazu das Modul mit der
Oberseite in die Hutschiene ein, und driicken es dann gegen diese nach unten. Es rastet horbar ein.

Maschinen und Menschen.

Achtung! Das Gerat enthalt ESD gefahrdete Bauteile

3.4 Stromversorgung
Das Gerat kann innerhalb eines breiten Spannungsbereiches betrieben werden.

Fur mehr Details siehe die beiden Tabellen

VAC o~ VDC ===
V min. V max. V min. V max.
HD67565-A1 8V 24V 12Vv 35V
HD67565M 8V 19V 8V 35V
Verbrauch an 24 VDC:
Gerat ohne Last [W/VA]
HD67565-A1 3,5
HD67565M 4,0

Achtung: Nicht die Polaritat vertauschen!

n o=
o +V +V_1 LIJV

HD67565-A1 HD67565M

Die Luftungsschlitze des Gehauses durfen nicht zugedeckt werden. Das
Gerat darf nur in Umgebungen der zugelassenen Schutzart verwendet
werden. Beachten Sie samtliche Sicherheitshinweise in Bezug auf
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4. Konfiguration

4.1 Installation

Laden Sie sich die Software SW76565 von unserer Webseite www.wachendorff-prozesstechnik.de
aus dem Downloadverzeichnis herunter und fiihren Sie anschliel3end die Installationsdatei aus.

Sie werden nun durch einen Assistenten durch die Installation gefihrt.

4.2 Programm starten
Zum Starten der Software rufen Sie das Programm Compositor SW67565 in Ihrem Windows-
Startmenu auf. Es erscheint das Hauptfenster des Programms (Abb. 1).

ﬂ ADFweb.com - Configurater SW67565 - PROFBUS Slave / Modbus TCP Slave Iéj

SW67565

PROFIBUS Slave / Modbus TCP Slave - Converter

pened Configuration of the Converter :

Begin

Step 1 D_ New Configuration

‘ -i Open Configuration

Step 2 D Set Communication

Step 3 B Set Access

e B erorBus Gsp

Step 5 * Update Device www.ADFweb.com

Abb. 1: Hauptfenster SW67565

9 Information: Informationen zur aktuellen Softwareversion des Programms

% Optionen: Anzeige der Softwareoptionen

% Programm schlielen: Beenden und SchlieBen des Programms

4.21 Softwareoptionen
Uber den Optionsbutten B gelangen Sie zu den Softwareoptionen.

& s oo T == Hier kdnnen Sie unter ,Language” die Sprache einstellen...
SO /XXX o e -
Language | Connecticn Optong S\Nb?XXX
Selected Language : Enghsh i~ i

Language  Connection Optians

o= English ¥ Enabl it C
i e Intarnet Connaction
¥ Check Software Update at Start of Program
t’;\ Clwack Avadable Updste
age
# ox )}( Cancel

...oder unter ,Connection Options“ Updateeinstellungen der LT

Software vornehmen. Um das Programm bei jedem Neustart automatisch nach neusten
Softwareupdates suchen zu lassen, missen sie bei beiden Kastchen (,Enable Internet Connection®
und ,Check Software Updates at Start of Programm®) einen Haken setzten und mit ,OK* bestatigen.
Es besteht ebenfalls die Moéglichkeit manuell, durch betatigen des ,Check Available Updates®
Buttons, nach Updates zu suchen. Dazu missen ebenfalls beide Haken gesetzt sein. Mit dieser
Funktion lasst sich auch vor dem ersten Neustart des automatischen Updates eine Updatesuche
durchflhren.
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4.3 Projektierung erstellen
Das Programm ist in verschiedene Schritte (,Steps“) unterteilt, die Ihnen direkt den Ablauf der
bendtigten Programmierung beschreiben.

4.3.1 Begin
In diesem Fenster sehen Sie, welches Projekt gerade ausgewahlt ist. Beim Offnen des Programmes
wird das zuletzt gewahlte Projekt automatisch aufgerufen.

i ™
ﬂ ADFweb.com - Configurator SW67565 - PROFIBUS Slave / Modbus TCP Slave l&]

SW67/565

PROFIBUS Slave / Modbus TCP Slave - Converter

. Opened Configuration of the Converter :
Begin Examplel

Step 1 ‘ D New Configuration ‘ ‘ i Open Configuration ‘

Step 2 ‘ D Set Communication

Step 3 ‘ B Set Access

o ‘ B rrorsus Gsp ‘

Step 5 ‘ ;& Update Device www.ADFweb.com

4.3.2 Step 1 — New Configuration / Open Configuration )
Zum Erstellen eines neuen Projektes wahlen Sie ,New Configuration“, zum Offnen eines bereits
vorhandenen Projekts ,Open Configuration®.

Nach dem Betatigen des Button ,New Configuration® 6ffnet sich ein Fenster (Abb.2), in dem Sie Ihren
Projektname eingeben kdnnen.

rﬂ! Create New Configuration l&]
SW67XxXX

Create New Configuration

Name of the new Configuration

| Qf OK | | x Cancel |
Abb. 2: New Configuration

Einen Ordner zu Ilhrem Projekt mit Ihrem Projektnamen finden Sie nach dem Anlegen Im Dateipfad:
C:\Programme\ADFweb\Compositor_SW67565\Projects
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4.3.3 Step 2 — Set Communication

Betatigen Sie nun den Button ,Set Communication®, um die grundlegenden Einstellungen der
Kommunikationsschnittstellen vorzunehmen. Es 6ffnet sich ein neues Fenster (Abb. 3). Sie kénnen
die Einstellungsansicht fir Modbus TCP und Profibus in diesem Fenster Aus- bzw. Einblenden.
Hierzu missen Sie auf das jeweilige Kastchen E an der rechten Seite des Fensters klicken (Abb. 4).

Select Device

ﬁ Set Communicaticn @ ﬂ Set Communicaticn Iﬂ
Set Communication Setting ﬂ Set Communication X Set Communication Setting

Device till April 2014 (with Jumper)

SW67/565 Select Device

Set Communication Setting FROFIBUS Slave

&

H

Select Device

Number Byte IN

Number Byte Cut

PROFIBUS Slave 1= Modbus TCP Slave
. |DE\|‘IEE from May 2014 (with Dip-Switch) -
ID Device 20
Qf oK ‘ ‘ % Cancel ‘
Baudrate | Autc Baudrate PROFIBUS Slave 5 ‘

1D Device 78

20 3 Abb. 3: Set Communication minimiert
Baudrate  Aute Baudrate

20

Parameter
Select Device

ID Device

Baudrate

Number Byte IN

Number Byte Out

IP Adresse /
Subnet Maske

Gateway

Mumber Byte IN i85
Modbus TCP Slave
MNumber Byte Out 160
IP ADDRESS
192 . 168 -0 .10 Modbus TCP Slave ®
P
SUBNET Mask IRADDER=S
54 . 25
255 . 255 . 255 .0 192 1168 gt =50
SUBNET Mask
[C] GATEWAY
255 . 235 . 235 .0
152 . 168 .0 1
|_| GATEWAY
Port 502
192 . 168 .0 .1
[ Modbus Registers in Write Readable Port soz
[ Modbus Registers in Write Readable
| o ok ‘ ‘ %n
|
- \\‘_ OK | | % Cancel |

Abb. 4: Set Communication

Beschreibung

Wahlen Sie hier Ihr Gerat aus. Wahlen Sie zwischen den folgenden beiden Geraten:
HD67565-A1 — “Device from May 2014 (with Dip-Switch)”
HD67565M - “Device till April 2014 (with Jumper)”

Legen Sie hier die Adresse des Gateways am Profibus fest.

Die Baudrate des Profibusses ist fest auf ,Auto Baudrate” eingestellt und kann nicht
verandert werden.

Hier legen Sie die Anzahl der eingehenden Profibus-Bytes, des Gateways fest.
(Max. kénnen 244 Bytes verwendet werden)

Ausgangsbytes der SPS -> ,,Number Byte IN“

Ausgangsbytes der SPS -> werden in das Feld:

M ber B IN 20
»Number Byte IN“ S

eingetragen.

Hier legen Sie die Anzahl der ausgehenden Profibus-Bytes, des Gateways fest.
(Max. kénnen 244 Bytes verwendet werden)

,Number Byte OUT" -> Eingangsbytes der SPS

der Software SW67565

In dem Feld: ,,Number Byte OUT” |N“""be" Byte Out 20 der

Software SW67565 werden die Eingangsbytes der SPS eingetragen.
Hier definieren Sie die Netzwerkeigenschaften des Gerates.

Hier figen Sie das Standard-Gateway ein, wenn Sie eines verwenden.
Diese Option wird durch setzten oder entfernen des Hakchens aktiviert oder deaktiviert.
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Diese Eigenschaft wird verwendet, um auf ein anderes Netz zugreifen zu kdnnen.
Port Legen Sie hier den Port fest.

Modbus Registers in
Write Readable

Durch Aktivieren der Funktion ,Modbus Registers in Write Readable” ist es mdglich die
Profibus-seitigen Eingangsbytes Modbus TCP-seitig mit dem Inputregister
(Funktionscode 04) zu lesen und die Profibus-seitigen Ausgangsbytes Modbus TCP-
seitig mit dem Holding-Register (Funktionscode 06 / 16) zu schreiben. Die
Ausgangsbytes kénnen mit Funktionscode 03 gelesen werden. Andernfalls werden nur
Holding-Register verwendet und die Ausgangsbytes Profibus-seitig kbnnen nicht mehr
zurlickgelesen werden.

Mit Aktivierung dieser Funktion sind die Registerbereiche 0x3 und Ox4 voneinander
getrennt sind.

4.3.4 Step 3 — Set Access

Betatigen Sie nun den Button ,Set Access, um die grundlegenden Einstellungen der
Adresszuordnung vorzunehmen. Es 6ffnet sich ein neues Fenster mit den Reitern ,Modbus Read*
und ,Modbus Write“.

ﬂ Set Access =RRC X
SW67565
Define Modbus Registers Access
Modbus Read ‘ Modbus ertel
N [AddressRegister |Address PROFIBUS High | Address PROFIBUS Low |Mnemonic -
1 100 1 2
2 101 ] 3 4
3 102 5 5 | (i Set Access = | 5 |
4 103 7 8
5 |ms ) || SW67565
6 105 1 12 Define Modbus Registers Access
7 106 13 14 ||| Modbus Read | Modbus Write |
g £ E T ] Address Register |Mdress PROFIBUS High | Address PROFIBUS Low | Mnemonic
9 108 17 18 1 400 | 1 2
10 108 19 20 2 401 3 4
3 402 5 [
| VOK | | x Cancel ‘ La_ Delete & = = g
5 404 9 10
6 405 11 12
7 406 13 14
B 407 15 16
9 408 17 18
10 409 19 20
‘ Qﬁ oK ‘ | % Cancel | IE' Delete Row | Ii_:‘ Insert Row
Parameter Beschreibung

Modbus Read

Modbus Write

N

Adress Register

Adress Profibus High
Adress Profibus Low
Mnemonic

Delete Row

Insert Row

In diesem Reiter nehmen Sie die Adressierung fir die Daten, die vom Profibus zum
Modbus gesendet werden, vor.

In diesem Reiter nehmen Sie die Adressierung fir die Modbus Daten, die gelesen
werden und dem Profibus zur Verfigung gestellt werden, vor.

Nummer der Zeilen. Es sind nur max. 244 Zeilen moglich. Beim Einfligen neuer Zeilen
wandern die Zeilen weiter nach hinten. Dabei werden die letzten Zeilen geldscht.

Hier geben Sie die Adresse des Modbus-Registers (16 Bit) an, welches die Nutzdaten
dem Modbus zur Verfigung stellt

Hinweis: Das erste Register im Gateway ist das Register 0!

Geben Sie hier das Profibus-Byte an, welches die Daten fiir das High-Byte im Modbus-
Register enthalt.

Geben Sie hier das Profibus-Byte an, welches die Daten fir das Low-Byte im Modbus-
Register enthalt.

Hier kdnnen Sie bei Bedarf eine Beschreibung bzw. Hinweise eintragen.

Hier 16schen Sie die komplett Zeile, in der sich die Markierung befindet, aus der Liste

Hier konne Sie oberhalb der ausgewahlten Zeile eine zusatzliche Zeile einfliigen. Beim
Einfligen einer neuen Zeile wandern alle Zeilen eine weiter nach hinten. Dabei werden
die Zeilen die Uber 244 wandern gel6scht.
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4.3.5 Step 4 — Profibus GSD
In diesem Schritt haben Sie die Moglichkeit lhre Projektierung (als *.gsd-Datei) abzuspeichern. Es
offnet sich der zuletzt verwendete Dateipfad.

4.3.6 Step 5 - Update Device
Im letzten Schritt haben Sie die Moglichkeit lhre Projektierung in das Gerat zu laden. Wie Sie dies
tun kénnen finden Sie im nachsten Kapitel unter Punkt 4.4 Projektiubertragungen.

44 Projektubertragung

Sie haben die Moglichkeit lhre erstellte Projektierung in das Gerat zu laden. Dies wird Gber ,Update
Device* ausgefuhrt. Je nach Auswahl des Gerates andert sich die Einstellung und das Update wird
entweder uber Ethernet oder Uber die serielle Schnittstelle ausgeflhrt.

4.4.1 Update liber Ethernet

Das HD67565-A1 (Variante mit DIP-Schalter) wird Gber den Ethernet-Port via UDP verbunden und
das Programm kann so geladen werden.

Eine Projektierung lUber RS232 ist bei neuen Geratetypen (Variante mit DIP-Schaltern) nicht mehr
moglich!

Update Firmware from Ethernet (UDP) @ Update Firmware from Ethernet (UDP) @
Update Firmware from Ethernet (UDP) Update Firmware from Ethernet (UDP)
Insert the IP Address of HDG7xxx Update Device Options
192 168 2 205 [¥] Firmware

| Read Firmware After Write
Check the Connection the device 7] Configuration

¥|Read Configuration After Write

‘ gg Cancel ‘ ‘ MNext I:|'> ‘ :G: Execute Update Firmware

Abb. 5: Update Device from Ethernet (UDP)

Ist Innen die aktuelle IP-Adresse nicht bekannt ist, gehen Sie wie folgt vor:

Schalten Sie das Gerat aus.

Schalten Sie DIP 2 des DIP-Schalter A auf “ON*®.

Geben Sie die Standard IP-Adresse “192.168.2.205“ ein. (PC muss im gleichen Subnetz sein.)
Schalten Sie die Spannungsversorgung ein. Geratestatus LED muss schnell blinken.

Klicken Sie auf den “Ping“ Button, nun misste die Meldung “Gerat gefunden® erscheinen.
Betatigen Sie den ,Next“-Button.

Wahlen Sie welche Operationen Sie ausfuhren wollen und bestatigen diese mit einem Haken.

© N o g bk e Ddhd =

Klicken Sie auf den Button “Execute update firmware®, um den Upload zu starten.
9. Sind alle Updates ,OK" schlieRen Sie beide Fenster (iber &5 und schalten Sie das Gerat aus.
10. Schalten Sie DIP 2 des DIP-Schalter A auf “OFF*.

11. Schalten Sie die Spannungsversorgung wieder ein. Das Gerat arbeitet nun im ,RUN“-Modus.
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Wenn lhnen die aktuelle IP-Adresse bekannt ist, gehen Sie wie folgt vor:

2 T

Geben Sie die Ihnen bekannte IP-Adresse in das Fenster ein.

Klicken Sie auf den “Ping“ Button, nun muisste die Meldung “Gerat gefunden® erscheinen.
Betatigen Sie den ,Next“-Button.

Wabhlen Sie welche Operationen Sie ausflihren wollen und bestatigen diese mit einem Haken.

Klicken Sie auf den Button “Execute update firmware®, um den Upload zu starten.

Sind alle Updates ,OK“ schlieBen Sie beide Fenster (iber ®&38. Das Gerat arbeitet jetzt
automatisch im ,RUN"-Modus.

4.4.2 Update uber serielle Schnittstelle

Das HD67565M (Variante mit Jumper) wird Uber die serielle RS232-Schnittstelle verbunden und das
Programm kann so geladen werden.

Eine Projektierung Uber RS232 ist bei neuen Geratetypen (Variante mit DIP-Schaltern) nicht mehr

moglich!
¢4 Update Device by Serial @ ¢4 Update Device by Serial @
Update Device Using the Serial Port Update Device Using the Serial Port
Follow these steps to update from RS232: Update Device Options
1 - Turn OFF the Device T

2 - Use the Dip-Switch to set the Boot Mode
3 - Select the COM Port for the Update

| Configuration
ComM1 -
| Read Configuration After Write

4 - Turn ON the Device

V| Read Firmware After Write

4 e
‘ ‘ =L Execute Update Firmware

Abb. 6: Update Device by Serial

Nutzen Sie den folgenden Ablauf, um das Modul in Betrieb zu nehmen:

© N o g bk owbd =

9.

Schalten Sie das Gerat aus.

Verbinden Sie lhren PC mittels dem Gateway.

Stecken Sie Jumper 1 in Position ,BOOT“-Modus. (Siehe 3.2 Anschlussdarstellung)

Wabhlen Sie den ,COM-Port“, zum Aktualisieren driicken Sie den Button .

Schalten Sie das Gerat ein. LED 1 (Betriebszustand) muss nun schnell blinken.

Betatigen Sie den ,Next“-Button.

Wabhlen Sie welche Operationen Sie ausflihren wollen und bestatigen diese mit einem Haken.

Klicken Sie auf den Button “Execute update firmware®, um den Upload zu starten.

Sind alle Updates ,OK“ schlieRen Sie beide Fenster (iber #&&% und schalten Sie das Gerét aus.

10. Entfernen Sie den Jumper um den ,RUN“-Modus zu starten.

11. Trennen Sie die Verbindung des Kabels.

12. Schalten Sie das Geréat ein. Das Gerat arbeitet nun im ,RUN“-Modus.




4.4.3 Fehlermeldung Update
Sollte beim Update eine Fehlermeldung (Abb.7) erscheinen, tberprifen Sie die folgenden Punkte:

==

INIT : PROTECTION

FIRMWARE : PROTECTION

PROJECT : PROTECTION

Abb. 7: Fehlermeldung Update

¢ Wiederholen Sie den Updatevorgang

e Uberprifen Sie, ob der richtige COM-Port ausgewahlt ist (alte Gerateversion)
e Uberpriifen Sie die Netzwerkeinstellungen (neue Gerateversion)

e Uberprifen Sie die Kabelverbindung zwischen PC und Gerét

e Fir Windows Vista, 7 und 8 Nutzer: Stellen Sie sicher, dass sie die Administratorrechte
besitzen

e Uberpriifen Sie, ob sich das Gerat und das Gateway im gleichen Subnetz befinden
o Kontrollieren Sie die Firewall- und Virenschutzeinstellungen

¢ Kontrollieren Sie, ob Sie die neueste Softwareversion heruntergeladen haben. Informationen,
wie Sie lhre Softwareversion auslesen, finden Sie unter Punkt 4.2.

e Starten Sie Ihren PC neu und wiederholen den Updatevorgang
¢ Falls Sie einen USB-RS232-Konverter benutzen, priifen Sie den COM-Port im Geratemanager
auf Richtigkeit und andern Sie diesen ggf. ab oder versuchen Sie es mit einem anderen

Konverter

e Sollten Sie das Programm in einer virtuellen Maschine betreiben versuchen Sie es in Ihrem
Hostsystem.

¢ Versuchen Sie den Vorgang an einem anderen PC




5. Technische Daten

5.1 Eigenschaften
Schnittstellen:

Datenrate Profibus DP:
DatenblockgroRe Profibus:

Galv. Trennung:

LED:

Versorgung

Software:
Betriebstemperatur:
Luftfeuchtigkeit:
Gewicht:

Gehause:

Befestigung:

HD67565-A1: 2x Ethernet fir Modbus TCP (RJ45 Buchse)
1x Profibus DP (9-polig Sub-D Buchse)

HD67565M: 1x Ethernet fir Modbus TCP (RJ45 Buchse)
1x Profibus DP (9-polig Sub-D Buchse)
1x RS232 (9-polig Sub-D Stecker)

Bis zu 12 Mbps (wird automatisch deklariert)
Bis zu 244 Bytes lesen, 244 Bytes schreiben

>2000 VDC

HD67565-A1: 6 x Signalanzeige flir Versorgung und Kommunikation
HD67565M: 2 x Signalanzeige fur Versorgung und Kommunikation

HD67565-A1: 8 VAC bis 24 VAC, 3,5 Watt
12 VDC bis 35 VDC, 3,5 VA, 50/60 Hz
HD67565M: 8 VAC bis 19 VAC, 4 Watt
8 VDC bis 35 VDC, 4 VA, 50/60 Hz
Kostenloser Konfigurator SW67565 zum Konfigurieren des Gerates.
-40°C bis +85°C
10% bis 80%, nicht kondensierend.
ca.200g
PVC

Montage auf der DIN-Hutschiene.
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5.3 Bestellinformationen

Die Bestellnummer wird durch die Anordnung folgender Elemente gebildet:

HD67565 — A1

Gehauseform:

5.2 Abmessungen
HD67565-A1
7 _ [
2 Ol =T ©
g b ®
O LEDS MODBUS a2 .
Elnl I PROFIBUS Slave / Modbus TCP Slave - COMVerter  mmms .
OLEDS Nt Usnd & 2 HD67565-A1 C€ n -
ETHERNET A , 5 E 5]
L e an . Wons EP el <
D?"wm B Date Code: €5 MAC: 10-64-E2-07-37-23 38 ' 5N
10.15  B184 Serial Nr.: C3187 - - o
= ®
| 120 mm |§3 mm
4.72 inch 0.9 inch
HD67565M
My, OEEH e
b el &..;’5\'“‘: MAC: 10-64-E2-07-41-E2
E [&] PoverSuppty Serial Nr.: C4306
L amse
EaN o § 1
o www.ADFweb.com _mnmmnmmmw
E]_mﬂ O HD67565M
T — I
71 mm | | 60 mm I
2.79inch 2.36 inch

M: M-Gehause
A1: schmales Gehause

Geratefamilie

HD67564:
HD67565:

Profibus / Modbus TCP Client
Profibus / Modbus TCP Server

-106 -
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5.4 Optionales Zubehor

Artikelnr. Artikel

PS24V03AA Netzgerat fur Hutschiene, 230 VAC, 24 VDC 3 A
AC34107 Programmierkabel; Buchse/Buchse; 1,5 m lang
KABETH10 Patch-Kabel, RJ45 UTP CCA, CAT5e, weil 0,3 m
KABETH11 Patch-Kabel, RJ45 UTP CCA, CAT5e, weil 1,0 m
KABETH12 Patch-Kabel, RJ45 UTP CCA, CAT5e, weil 2,0 m

-17 -
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6. Copyright

Dieses Dokument ist Eigentum der Fa. Wachendorff Prozesstechnik GmbH & Co.KG. Das Kopieren
und die Vervielfaltigung sind ohne vorherige Genehmigung verboten. Inhalte der vorliegenden
Dokumentation beziehen sich auf das dort beschriebene Gerat.

7. HaftungsausschluB

Alle technischen Inhalte innerhalb dieses Dokuments kdnnen ohne vorherige Benachrichtigung
modifiziert werden. Der Inhalt des Dokuments ist Inhalt einer wiederkehrenden Revision.

Bei Verlusten durch Feuer, Erdbeben, Eingriffe durch Dritte oder anderen Unfallen, oder bei
absichtlichem oder versehentlichem Missbrauch oder falscher Verwendung, oder Verwendung unter
unnormalen Bedingungen werden Reparaturen dem Benutzer in Rechnung gestellt. Wachendorff
Prozesstechnik ist nicht haftbar flir versehentlichen Verlust durch Verwendung oder
Nichtverwendung dieses Produkts, wie etwa Verlust von Geschaftsertragen.

Wachendorff Prozesstechnik haftet nicht fur Folgen einer sachwidrigen Verwendung.

8. Sonstige Bestimmungen und Standards

WEEE Informationen

Entsorgung von alten Elektro- und Elektronikgeraten (gultig in der Europaischen Union und
E anderen europaischen Landern mit separatem Sammelsystem)
mmm Dieses Symbol auf dem Produkt oder auf der Verpackung bedeutet, dass dieses Produkt nicht
wie Hausmill behandelt werden darf. Stattdessen soll dieses Produkt zu dem geeigneten
Entsorgungspunkt zum Recyceln von Elektro- und Elektronikgeraten gebracht werden. Wird das
Produkt korrekt entsorgt, helfen Sie mit, negativen Umwelteinflissen und Gesundheitsschaden
vorzubeugen, die durch unsachgemafe Entsorgung verursacht werden kdnnten. Das Recycling von
Material wird unsere Naturressourcen erhalten. Fir ndhere Informationen Uber das Recyceln dieses
Produktes kontaktieren Sie bitte |hr lokales Blrgerbiro, Ihren Hausmiull Abholservice oder das
Geschaft, in dem Sie dieses Produkt gekauft haben.

RoHS Richtlinie
/s Das Gerat steht im Einklang mit der 2002/95/EG-Richtlinie zur Beschrankung der

Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten
wanate  (gemeinhin als Restriction of Hazardous Substances-Richtlinie oder RoHS genannt).

9. Kundenservice und Technischer Support

Bei technischen Problemen & Fragen erreichen Sie uns unter:

TW | WACHENDORFF

Prozesstechnik GmbH & Co. KG

Industriestralle 7 « 65366 Geisenheim
Tel.: +49 6722 9965-966
Fax: +49 6722 9965-78

E-Mail: eea@wachendorff.de
Homepage: www.wachendorff-prozesstechnik.de




