Bedienungsanleitung Pegelwandler M-Bus Master / RS232/RS485

Industrial Electronic Devices

Bedienungsanleitung

Revision 2.000
Deutsch

Pegelwandler - M-Bus Master / RS232

(Bestell Nummer: HD67021-B2-20, HD67021-B2-40,
HD67021-B2-80, HD67021-B2-160,
HD67021-B2-250)

Pegelwandler - M-Bus Master/ RS485

(Bestell Nummer: HD67022-B2-20, HD67022-B2-40,
HD67022-B2-80, HD67022-B2-160,
HD67022-B2-250)

Mehr Informationen unter:
https://www.wachendorff-prozesstechnik.de/HD67021-HD67022/

Vorteile und Haupteigenschaften:
+ Einfache Konfiguration
+ Galvanische Trennung
+ Industrieller Temperaturbereich: -40°C/+70°C (-40°F/+158°F)
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Fur weitere M-Bus Gateways wie:

M-Bus Master / Modbus RTU

M-Bus Master / Ethernet

M-Bus Master / Modbus TCP Server
M-Bus Master / Modbus Slave
M-Bus Master / CANopen

M-Bus Master / Profibus DP Slave
M-Bus Master / BACnet/IP Server
M-Bus Master / BACnet MS/TP Slave
M-Bus Master / Profinet Slave
M-Bus Repeater

M-Bus Scanner

schauen Sie einfach auf unsere Homepage:
http://www.wachendorff-prozesstechnik.de/gateways-und-
protokollwandler/M-Bus.html

Haben Sie Ihr eigenes Protokoll?
www.adfweb.com?Product=HD67003

Bendtigen Sie Hilfe bei der Gerateauswahl?
www.adfweb.com?Cmd=helpme

ADFweb.com S.r.l.

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Vorwort

Verehrter Kunde!

Wir bedanken uns flir Ihre Entscheidung ein Produkt unseres
Hauses einzusetzen und gratulieren Ihnen zu diesem Entschluss.
Gateways konnen vor Ort flr zahlreiche unterschiedliche
Anwendungen eingesetzt werden. Um die Funktionsvielfalt dieser
Gerate flr Sie optimal zu nutzen, bitten wir Sie folgendes zu
beachten:

Jede Person, die mit der Inbetriebnahme oder Bedienung
dieses Gerates beauftragt ist, muss die Bedienungsanleitung
und insbesondere die Sicherheitshinweise gelesen und
verstanden haben!

Die aktuellen Dokumentationen finden Sie auf unserer Homepage
unter:
https://www.wachendorff-prozesstechnik.de/downloads/gateways-
und-protokollwandler/

Revisionsliste

Revision Datum Autor Kapitel
1.000 19.08.2018 | WO / AGI Alle
1.100 17.12.2018 WO
2.000 05.06.2023 | WO / AGI Alle

Beschreibung
Erste deutsche Version
Anschlussdarstellung
Neue Hardwareversion

Handelsmarken

Alle in diesem Dokument erwahnten Handelsmarken gehdren ihren
jeweiligen Eigentimern.

Dieses Dokument ist Eigentum der Fa. Wachendorff Prozesstechnik GmbH &
Co.KG. Das Kopieren und die Vervielfdltigung, auch auszugsweise, sind
ohne vorherige schriftliche Genehmigung verboten. Inhalte der
vorliegenden Dokumentation beziehen sich auf das dort beschriebene
Gerat. Alle technischen Inhalte innerhalb dieses Dokuments kdnnen ohne
vorherige Benachrichtigung modifiziert werden. Der Inhalt des Dokuments
ist Inhalt einer wiederkehrenden Revision.

ADFweb.com S.r.l.

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Sicherheitsbestimmungen

Allgemeine Informationen

Um einen sicheren Betrieb zu gewahrleisten, muss das Gerat gemaB den Instruktionen im Handbuch bedient werden.
Vor jeder individuellen Anwendung des Gerates sind die gesetzlichen Sicherheitsbestimmungen zu beachten.
Dasselbe gilt auch bei Verwendung von fremden Hilfsmitteln.

Bestimmungsgemalie Verwendung
Maschinen und Systeme missen so entworfen werden, dass eine fehlerhafte Bedingungen zu keiner gefdahrlichen Situation fir den
Maschinenbediener fihren kann (d. h. unabhangige Grenze-Schalter, mechanisch Schalter, ...).

Qualifiziertes Personal

Das Gerat kann nur von qualifiziertem Personal verwendet und gehandhabt werden.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die mit der Installation, dem Zusammenbau, und der Bedienung der Ausriistung vertraut sind,
und die passenden Qualifikationen fir ihren Beruf haben.

Restliche Gefahren

Das Gerat ist auf dem aktuellen Stand der Technik und entspricht den Sicherheitsbestimmungen. Das Gerat kann eine potenzielle
Gefahr darstellen, wenn es unpassend installiert und von ungeschultem Personal bedient wird.

Instruktionen Ulber restliche Gefahren sind gekennzeichnet mit dem folgenden Symbol:

A Dieses Symbol zeigt an, dass die Nichtbeachtung der Sicherheitsinstruktionen eine Gefahr fir Leib und Leben bedeutet. Dies
== kann zu Schaden und/oder ernsten Verletzungen und/ oder Tod fiihren.

CE Konformitatserklarung
Die CE-Konformitdtserklarung wird durch uns erstellt. Sie kdnnen eine E-Mail an support@adfweb.com senden oder uns anrufen, wenn
Sie diese bendétigen.

ADFweb.com S.r.l. www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Anschlussschema

Hardwareversion HD67021-B2-xxX
Hardwareversion vor C.S.: B274

Anschlussklemme 5:

RS5232-Port
PIN2 = RX
PIN3 = TX
PIN5 = GND*(Isoliert zur Masse) (IEEPS:
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|| Ethernet Port
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+V = Plus H E = RUN Modus
0V = Masse // )
- = Boot Mod
VDC: min. 18 V bis max. 35 VDC - H oot Fodus
VAC: min. 15 V bis max. 21 VAC ”
Anschlussklemme 2:
M-Bus Master
(unpolarisiert)

Abb. 1: Anschlussdarstellung HD67021-B2-xxx (vor Version B274)

ADFweb.com S.r.l. www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Hardwareversion HD67021-B2-xxX
Hardwareversion mit /7 nach C.S.: B274

Anschlussklemme 4:
RS232 (9-pol. Sub-D-Stecker)
PIN2 = Rx
PIN3 = Tx
PINS = GND (Isoliert zur Masse)
Funktion:
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(Verpolungssicher)

Abb. 2: Anschlussdarstellung fiir HD67021-B2-xxx (mit / nach Version B274)
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Hardwareversion HD67022-B2-xxX
Hardwareversion vor C.S.: B274

Anschlussklemme 6: DIP-Schalter B:

R5485 Port -DIP1 - Abschlusswiderstand RS485
+ = Datenleitung (A) + = Offen = 120 Ohm

- = Datenleitung (B) - vorhanden
S = Schirm (Isoliert zur Masse)
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Abb. 3: Anschlussdarstellung HD67022-B2-xxx (vor Version B274)
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Hardwareversion HD67022-B2-xxX
Hardwareversion mit /7 nach C.S.: B274
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Abb. 4: Anschlussdarstellung HD67022-B2-xxx (mit / nach Version B274)
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Eigenschaften
Das HD67021 und HD67022 sind M-Bus-Master / RS232 bzw. RS485 Pegelwandler.

Die Pegelwandler bieten folgende Merkmale:

Galvanische 3-Wege-Trennung zwischen RS232 / RS485, M-Bus und der Spannungsversorgung
Anderung der Baudrate und Paritat mittels Software

Montage auf der 35mm-DIN-Hutschiene

Versorgung: 18 VDC bis 35 VDC oder 15 VAC bis 21 VAC

Betriebstemperatur: -40°C / 70°C [-40°F / +158°F].

L

4

4

4

4

Am Pegelwandler kdnnen bis zu 250 M-Bus-Slave-Gerate angeschlossen werden. Die Anzahl der anzuschlieBenden Slaves, entnehmen Sie
der Artikelnummer:

+ HD67021-B2-20 und HD67022-B2-20; fir bis zu 20 M-Bus-Slave

+ HD67021-B2-40 und HD67022-B2-40; fiir bis zu 40 M-Bus-Slave

+ HD67021-B2-80 und HD67022-B2-80; flr bis zu 80 M-Bus-Slave

+ HD67021-B2-160 und HD67022-B2-160; fir bis zu 160 M-Bus-Slave

+ HD67021-B2-250 und HD67022-B2-250; fiir bis zu 250 M-Bus-Slave

j, Bei den Produkten HD67021-B2-250 und HD67022-B2-250 ist die Montage ausschlieBlich auf einer horizontal verbauten
AN Hutschiene vorgeschrieben. Es muss auf ausreichend Ventilation geachtet werden und es besitzt zusatzlich einen Lifter im oberen
Gehauseteil.

Konfiguration:
Um die folgenden Vorgange durchfiihren zu kénnen, ist fir beide Gerate (HD67021 und HD67022) die Software SW67021 erforderlich:

+ Definition der M-Bus Kommunikationsparameter
+ Definition der RS232 bzw. RS485 Kommunikationsparameter
+ Aktualisierung des Gerates.

ADFweb.com S.r.l. www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Spannungsversorgung

Das Gerat kann innerhalb eines breiten Spannungsbereiches betrieben werden. Flr mehr Details sehen Sie die folgenden Tabellen.

VAC N\~ VDC ===
V min. V max. V min. V max.
15V 21V 18V 35V
Verbrauch an 24 VDC:
Gerat ohne Last [W/VA] Volllast [W/VA]*
HD67021-B2-20 / HD67022-B2-20 4
HD67021-B2-40 / HD67022-B2-40 5
HD67021-B2-80 / HD67022-B2-80 3.5 8
HD67021-B2-160 / HD67022-B2-160 14
HD67021-B2-250 / HD67022-B2-250 30

*Wert bei maximaler Auslastung der M-Bus Teilnehmerzahl (20, 40, 80, 160 oder 250 M-Bus Slave)

A Achtung: Nicht die Polaritat vertauschen

/. \
\
,f"/ / /\\_ .\\
Anschlussklemme 1: / [\ \
Spannungsversorgung / / .\\'\\
N
y, .
+V = Positive Versorgungsspannung / /-/ J Ln A\ \.\
- i )L m N
o [ VDC: min. 18 VDC bis max. 35 VDC |
+V OV VAC: min. 15 VAC bis max. 21 VAC HD67021-B2-xxx /
HD67022-B2-xxx

ADFweb.com S.r.l. www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Betriebsarten

Das Gerat besitzt zwei Betriebsarten, die bei HD67021-B2-xxx und HD67022-B2-xxx Geraten von der Position des DIP 1 des
»DIP-Schalter A" abhangt:

+ DIP 1, Position OFF - RUN-Modus (Standard Betriebsart):
- Betriebsart fir den Gateway-Betrieb des Gerdates mit der per Software eingestellten IP-Adresse.

+ DIP 1, Position ON - BOOT-Modus,

- Betriebsart fiir die Ubertragung des Projektes und/oder der Firmware. Hierbei wird die Programmausfiihrung gestoppt und das
Gerat wechselt auf die fixe IP-Adresse 192.168.2.205 (Subnetmask 255.255.255.0).

P e Py DIP-Schalter A:
1 L | J | '] [} J | J
O O (ASANS) QO o O O - -DIP 1 — Betriebsart
E = RUN-Modus
Power Supply
o +v LED
Bk = BOOT-Modus
AF HofAS Vs

fo DIP-Schalter A:
/ -DIP1 - Funktionsmodus

Gateway - Convertes o
HD6 7 xxx 4
MAC: 12-34-56-TH-SA-BC Dip A m E = RUN Modus

Sevial Ne, K12 wh B |
— n —
H = Boot Modus : W W

www ADFweb.com

\\\\\\\\\\\\

OO OO0 COCHCD)
5 L \_, WYY oYY Y'Y

Abb. 5: HD67021- /HD67022-B2-xxx (mit/nach C.S.: B274) Abb. 6: HD67021- /HD67022-B2-xxx (vor C.S.: B274)

Informationen Uber das Vorgehen zur Ubertragen des Projekts und / oder der Firmware finden Sie in Kapitel ,Gerateupdate™ auf Seite 18.
Beachten Sie, dass sich durch die jeweilige Betriebsart die Funktionsweise der LEDs verandert. Eine Ubersicht finden Sie im Kapitel ,LEDs"

auf Seite 11.

/ Hinweis: )
. Nach erstmaliger IP-Konfiguration des Gerates, ist zum Ubertragen des Projektes der BOOT-Modus nicht mehr zwingend erforderlich,
siehe Kapitel ,Gerateupdate®, Seite 18. Mit der bekannten IP-Adresse, kann diese zur Ubertragung des Programmes verwendet

werden.

[
——

ADFweb.com S.r.l. www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Leds

Das Gerat hat vier bzw. funf LEDs, die verwendet werden, um Information tGber den Status zu erhalten.
Die verschiedenen Bedeutungen der LEDs werden in der folgenden Tabelle beschrieben.

LED RUN-Modus Boot-Modus
1: Geratezustand ) Blinkt schnell: Beim Starten des Gateways.
Gran) Blinkt langsam (~1 Hz) . ; --
(Gra Blinkt langsam (~0.5 Hz): Update Vorgang lauft.
2: Serielle Komm. Blinkt, wenn eine M-Bus Anfrage an der Blinkt schnell: Beim Starten des Gateways.
(Gelb) seriellen Schnittstelle empfangen wurde Blinkt langsam (—0.5 Hz): Update Vorgang l&uft.
3: M-Bus Komm. Blinkt, wenn eine M-Bus Antwort am M-Bus Blinkt schnell: Beim Starten des Gateways.
(Gelb) empfangen wurde Blinkt langsam (—0.5 Hz): Update Vorgang lauft.
4: M-Bus Fehler ON: Fehler bei der M-Bus Antwort Blinkt schnell: Beim Starten des Gateways.
(Gelb) OFF: Kein Fehler Blinkt langsam (~0.5 Hz): Update Vorgang lauft.

5: Link-Ethernet ON: Ethernet-Kabel angeschlossen ON: Ethernet-Kabel angeschlossen
(entfallt ab HW-Version C.S.: B274)

(Griin) OFF: Ethernet-Kabel getrennt OFF: Ethernet-Kabel getrennt

P W N NI
(:): : (D) () )
P Y W

LED 1:
Power Supply Grin
o 4V | Gerétezustand
15..21VAC LED -
18...35¢ DC Device state ' LED 2:
1} Er: E Sertal comm |(0) Gelb
:% s Mastes comm. ] Serielle Komm.
www.ADFwE;.cbm s e LED 3:
Gelb
M-Bus Master Komm.
LED 4:
Gelb -
o Y M-Bus Error I LEPS.
QOO Grun

Ethernet Link

ADFweb.com S.r.l. www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Busprotokolle

Anschlussklemme 5:

RS232 (fUI’ HD67021) RS232-Port (SUB-D9-Stecker)
Fiir die Nutzung der RS232 Schnittstelle befindet sich ein SUB-D9-Stecker am Gerat. |pordverendet fir die 5232

Die Lange des Kabels darf max. 15 m betragen. Bei Anbindung an einen PC muss R

daflir ein Null-Modem-Kabel verwendet werden (Im Unterschied zu einem seriellen |pinz = 1x
Standardkabel missen hier Pin 2 und 3 der Buchsen (Receive Data und Transmit |Pin5 = GND (Isoliert zur Masse)

Data) gekreuzt werden). L@ -
N oEmwo | ]
~ ~ 0000
© ®
< a
(]
- L
Kabel- Kabel-
seite A seite B
female female

RS485 (fur HD67022)

Far die Nutzung der RS485 Schnittstelle befindet sich eine 3-polige Schraubklemme am Gerat. Die Lange des Kabels sollte max. 1200 m
betragen. Um den Bus ordnungsgemaB zu betreiben ist ein 120 Ohm Abschlusswiderstand notwendig. Diesen kénnen Sie mit dem DIP-
Schalter setzen.

Beim HD67022-B2-xxx wird dieser mit DIP-Schalter B gesetzt:

+ DIP 1, Position OFF (Werkseinstellung): Kein Abschlusswiderstand vorhanden.

+ DIP 1, Position ON:
Abschlusswiderstand von 120 Q vorhanden.

DIP-Schalter B: S = o =
-DIP 1 - RS5485 Abschlusswiderstand SC0000000IS0

= Offen E: 120 Ohm

PowerSupply ————— bl
— Ansg 6:
o 4V DipB
S Qn. -- ip B i RS485 Port
1 e )
! B ] + = Datenleitung (A) +
A5 - = Datenleitung (B) -
www.ADFweb.com |5 = Schirm (Isoliert zur Masse)
Anschlussklemme 4: CRenNn® + - Dip A m DIP-Schalter B:
RS485 (Iscliert) e e - P16 ~ -DIP1 - Abschlusswiderstand RS485

RSA48S port ETHERNET
S = Schirm (Isoliert zur Masse) ||| | | W Em I -| T L] = Dffen = 120 Ohm
- = Datenleitung (B) - = OO0 O OO (JO QOO o vorhanden
+-5

+ = Datenleit A)+ v o
atenleitung (A) + -5

Abb. 7: HD67078-B2-xxx (mit/nach C.S.: B274) Abb. 8:: HD67078-B2-xxx (vor C.S.: B274)

ADFweb.com S.r.l. www.wachendorff-prozesstechnik.de
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M-BUS

Der M-Bus ist ein unpolarisierter Bus. Ein Zwei-Draht-Standard Telefonkabel (JYSTX*2*0,8mm) kann als Ubertragungsmedium eingesetzt
werden. Die maximale Entfernung zwischen einem Slave und einem Repeater darf max. 350 Meter betragen, diese Lédnge entspricht einem
Kabelwiderstand von 29 Ohm. Dieser Abstand gilt auch flir eine Standardinstallation mit Baudraten zwischen 300 und 9600 Baud und
maximal 250 Slaves. Die maximale Leitungslédnge kann durch die Begrenzung der Ubertragungsrate/Baudrate und Verringerung der Anzahl
der Slaves erhoht werden, jedoch darf die BUS-Spannung zu keinem Zeitpunkt unter 12 V fallen, da sonst die Versorgung der Slaves nicht
mehr gewahrleistet ist. In der Standardkonfiguration sollte die Gesamtkabelldnge 1000 Meter nicht Uberschreiten um die Forderung der
maximalen Kabelkapazitat von 180nF zu gewahrleisten.

Anschlussklemme 2:
Unpolarisierter M-Bus
Anschluss
o
i

Anschlussklemme 2: 1

M-Bus +V OV

(Verpolungssicher)

Abb. 9: HD67078-B2-xxx (mit/nach C.S.: B274) Abb. 10:: HD67078-B2-xxx (vor C.S.: B274)

ETHERNET

Zur Programmierung des Gerates besitzt dieses einen Ethernet-Port (RJ45-Buchse). Um
eine Verbindung herzustellen miissen Sie ein Kabel benutzen, das mindestens der
Kategorie 5E und den T568 Normen hinsichtlich Verbindungen in der Kat. 5 bis zu 100
Mbps, entspricht. Die Lange des Kabels darf max. 100 m betragen. Fiir die Verbindung
Uber einen Hub / Switch missen sie ein Patchkabel (1:1 Kabel) verwenden; um das Gerat
direkt mit dem PC / PLC oder Sonstigem zu verbinden, muss allerdings ein Crossover-

Kabel (gekreuztes Kabel) verwendet werden. _ nl T ——
Ethernet Port

(R145)

ADFweb.com S.r.l. www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Konfigurationssoftware SW67021
Um beide Gerate (HD67021 und HD67022) zu konfigurieren, steht Ihnen die kostenlose Konfigurationssoftware SW67021 zur Verfigung.

Diese finden Sie zum Download auf unserer Homepage: www.wachendorff-prozesstechnik.de. Die Software arbeitet unter MS Windows (XP,
Vista, 7, 8, 10; 32/64bit). Die Handhabung wird in diesem Dokument beschrieben.

Wenn die Software SW67021 gestartet wird, erscheint folgendes Fenster (Abb. 11).

__/ Info:
=\ Es ist notwendig, .NET Framework 4 vorher zu installieren.
(4 ADFweb.com - Configurator SW67021 - M-Bus / RS232 / RS485 - Converter |
M-Bus / RS232 [/ RS485 @ % X
: Opened Configuration of the Converter ;
Begin Examplel
Step 1 D New Configuration i Open Configuration

Step 2 D Set Communication

Step 3 x Update Device ;& Download Conf. e ADER el et

Abb. 11: Hauptfenster SW67021

ADFweb.com S.r.l. www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Schritt 1: Neue Konfiguration

Uber die Schaltfliche [New Configuration] wird ein neues Projekt mit der kompletten Geratekonfiguration erzeugt. Dieses finden Sie unter
Ihrem Projektnamen nach dem Anlegen im Dateipfad: C:\Programme\ADFweb\Compositor_SW67021\Projects

,ﬂ Create New Configuration @"
SW67xxX

Create New Configuration

Name of the new Configuration

‘ @ ok ‘ ‘ X Cancel ’

Abb. 12: Neue Konfiguration

rw Open Configuration E@lﬂw
Konfiguration 6ffnen SW67XXX

Open an Existing Configuration

Eine Gerate-Konfiguration kann auch importiert oder exportiert werden: List of Avaliable Configurations

+ Um die Konfiguration eines programmierbaren Gateway zu kopieren ist es notwendig, | BBl s e s S

den Projekt-Ordner im Projekt-Verzeichnis mit seinem kompletten Inhalt zu kopieren.
AnschlieBend kann das Projekt auf einem anderen PC wieder eingebunden werden

+ Um ein bestehendes Projekt als neues Projekt zu verwenden, muss lediglich der
Projekt-Ordner im Projekt-Verzeichnis kopiert und anschlieBend umbenannt werden.
Ist dies geschehen, kann lber die Schaltflache [Open Configuration] das neue
Projekt gedffnet werden

‘ \\? OK ‘ | x Cancel |

Abb. 13: Konfiguration 6ffnen

ADFweb.com S.r.l. www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Softwareoptionen

prufen.

Durch Driicken des Setting-Buttons | " ist es moglich, die Sprache in der Software zu

andern (falls ein anderer Sprachsatz vorhanden ist) und / oder diese auf Updates zu SW67xxX

-
ﬂ Software Options

SW67 XXX

Software Options

Language | Connection Options

[#! Enable Internet Connection

[¥] Check Software Update at Start of Program

| Q Check Available Update

| x Cancel ‘

Abb. 15: Softwareoptionen / Verbindungsoptionen

Bedienungsanleitung Pegelwandler M-Bus Master / RS232/RS485
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F Software Options @\
p

Software Options

Language | Connection Options

Selected Language : English

=

English

als

Page1/1

’ XCancel ‘

Abb. 14: Softwareoptionen / Sprache

Durch Auswahl des Reiters ,Verbindungsoptionen" ist es moéglich den Stand der
Software zu Uberprifen und ggfs. Updates durchzufitlhren. Es besteht auch die
Méglichkeit bei jedem Starten der Software einen automatischen Update Check
durchfihren zu lassen, in dem der Haken bei ,Check Software Update at Start
of Program™ angehakt wird.

ADFweb.com S.r.l.

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Schritt 2: Kommunikationsparameter
In diesem Kapitel werden die grundsatzlichen Kommunikationsparameter definiert.

Durch das Dricken der Schaltflache [Set Communication] im Hauptfenster der Software (Abb. 11)
erscheint das Fenster ,Kommunikationseinstellungen™ (Abb. 16).

Das Fenster wird in drei Bereiche geteilt, einen Bereich flr die serielle Schnittstelle, einen fir M-Bus und
einen flr Ethernet. Je nach Auswahl entfallen dabei aber auch Bereiche.

Im Feld ,Hardware Type"™ missen sie zunachst Ihr Gerat auswahlen:

+ Verwenden Sie ein HD67021M oder HD67022M, wahlen Sie bitte ,HD67021M (HD67022M)".

+ Verwenden Sie ein HD67021M-40, -80, -160 oder -250 oder HD67022M-40, -80, -160 oder -250
wahlen Sie bitte ,HD67021M40/80/160/250 (HD67022M)".

+ Verwenden Sie ein HD67021-B2-xxx oder HD67022-B2-xxx, wahlen Sie bitte
+,HD67021-B2 (HD67022-B2)".

Parameter flr , Serielle Schnittstelle":

+ Durch aktivieren des Feldes ,Auto Baudrate", wird die Baudrate der seriellen Schnittstelle
automatisch ermittelt.
+ Im Feld ,Baudrate" legen Sie die Baudrate flr die serielle Schnittstelle fest.

+ Im Feld ,Parity" wird die Paritat flr die serielle Schnittstelle (None: keine, EVEN: ungerade oder
ODD: gerade) festgelegt.

Parameter fir ,M-Bus":

+ Im Feld ,Baudrate™ wird die Baudrate flr die M-Bus-Schnittstelle festgelegt.
+ Im Feld ,Paritat" wird die Paritat der M-Bus-Schnittstelle festgelegt.

Parameter fir ,Ethernet" (erscheint nur in der Auswahl: Geratetyp HD67021-B2):

+ Im Feld ,IP-Adresse" tragen Sie die IP-Adresse ein, die Sie dem Gateway geben méchten.
+ Im Feld ,Subnet Mask" tragen Sie die Subnet-Maske ein.

+ Im Feld ,Gateway" fligen Sie das Standard Gateway ein, wenn Sie eines verwenden.
Durch Anklicken des Ankreuzfeldes ,Gateway" kann dieses aktiviert oder deaktiviert werden.
Diese Eigenschaft wird verwendet, um auf ein anderes Netz zu zugreifen.

ﬂ Set Communication Ié]

SW67021

Set Communication setung
Hardware Type
HUb /UZ1-B2 (HOB/U22-B2) -
Serizl
DAuto Baucrate

Baudrate 2400 -

Parity EVEN -
1-Bus
2

Baudrate 2400 -
FParity EVEN -
Ethernet
IP ADDRESS
152 . 168 .|O |5
SUBNET Mask
255 . 255 .| 255 .0
[ aaTENWAY
152 . 168 . 0 1

< oK ‘ ‘ % Cancel ‘

Abb. 16:

Kommunikationsparameter

ADFweb.com S.r.l. www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Schritt 3: Gerateupdate / Download der Konfiguration
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Bedienungsanleitung Pegelwandler M-Bus Master / RS232/RS485

Durch Dricken der Schaltflache [Update Device] ist es mdglich, die erstellte Konfiguration bzw. die Firmware, falls erforderlich, in das
Gerat zu laden. Je nach Auswahl des Geratetyps in den Kommunikationsparametern (siehe Seite 17), andert sich die Maske und die Art der

Ubertragungsméglichkeit.

Hinweis:

#,, Wenn Sie erstmalig ein Projekt auf das Gerat Ubertragen oder eine neue Softwareversion installiert haben, mussen Sie die Firmware-

Ubertragung aktivieren!

Fir HD67021M und HD67022M

Bei Verwendung der HD67021M und HD67022M Gerdte erfolgt die Verbindung Uber die serielle

Schnittstelle.

Zur Ubertragung der Konfiguration gehen Sie bitte wie folgt vor:

+ Schalten Sie das Gerat aus.

+ Verbinden Sie Ihren PC mit dem Gateway.

+ Schieben Sie DIP 2 am ‘DIP-Schalter A’ in ON Position.

+ Schalten Sie das Gerdt ein.

+ Wahlen Sie Ihren ,COM-Port", zum Aktualisieren driicken Sie @

+ Drilicken Sie die Schaltflache ,Weiter".

+ Wahlen Sie aus, welche Operationen Sie durchflihren wollen (siehe Abb. 19).

+ Drlcken Sie die Schaltflache ,Firmware Update ausfuhren®™ um den Upload zu starten.

+ Wenn alle Operationen in Ordnung sind (siehe Abb. 19), schalten Sie das Gerat aus.
+ Schieben Sie DIP 2 am ‘DIP-Schalter A’ in OFF Position.
+ Trennen Sie die Verbindung zwischen Gerat und PC.
+ Schalten Sie das Gerat ein.
An diesem Punkt ist die Konfiguration / Firmware auf dem Gerat aktualisiert.

[ﬁﬂ Update Device by Serial

==

SW67XxXX

Update Device Using the Serial Port

Follow these steps to update from RS232:
1 - Turn OFF the Device
2 - Use the Dip-Switch to set the Boot Mode
3 - Select the COM Port for the Update

com3 v @

4 - Turn ON the Device

L%

[ﬁﬂ Update Device by Serial

SW67xXX

Update Device Using the Serial Port

Update Device Options
[V] Firmware
V| Read Firmware After Write
[¥] Configuration

[¥| Read Configuration After Write

s Execute Update Firmware

Abb. 17: Gerateupdate HD67021M

und HD67022M

ADFweb.com S.r.l.
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Fir HD67021-B2 und HD67022-B2

Bei Verwendung der HD67021-B2 und HD67022-B2 Gerate erfolgt die Verbindung Uber den
Ethernet-Port (R145).

Wenn Sie die aktuelle IP Adresse des Gerats nicht kennen, gehen Sie bitte wie folgt vor:

+ Schalten Sie das Gerat aus.
+ Schieben Sie DIP 1 am ‘DIP-Schalter A" in ON Position (BOOT-Modus).
+ Verbinden Sie das Gerat per Ethernet Kabel mit Ihrem PC.
+ Schalten Sie das Gerat ein.
+ Geben Sie die folgende IP Adresse ein ,192.168.2.205".
+ Drlcken Sie die Schaltflache ,Ping".
+ Nach erfolgreichem Ping erscheint die Meldung ,Device Found®.
+ Driicken Sie die Schaltflache ,Weiter".
+ Wahlen Sie aus, welche Operationen Sie durchflihren wollen. (siehe Abb. 19)
+ Drilicken Sie die Schaltflache ,Firmware Update ausfuhren™ um den Upload zu starten.
+ Wenn alle Operationen in Ordnung sind (siehe Abb. 19), schalten Sie das Gerat aus.
+ Schieben Sie DIP 1 am ‘DIP-Schalter A’ in OFF Position (RUN-Modus).
+ Schalten Sie das Gerdt ein.
An diesem Punkt ist die Konfiguration / Firmware auf dem Gerat aktualisiert.

Wenn Sie die aktuelle IP Adresse des Gerats kennen, mussen Sie wie folgt vorgehen:

+ Verbinden Sie das Gerat per Ethernet Kabel mit Ihrem PC.

+ Schalten Sie das Gerat im RUN-Modus (DIP 1 am ‘DIP-Schalter A’ in OFF Position) ein.

+ Geben Sie die aktuelle IP Adresse des Gerates ein.

+ Drilicken Sie die Schaltflache ,Ping".

+ Nach erfolgreichem Ping erscheint die Meldung ,Device Found®.

+ Dricken Sie die Schaltflache ,Weiter".

+ Wahlen Sie aus, welche Operationen Sie ausfiihren wollen.

+ Dricken Sie die Schaltflache ,Firmware Update ausfuhren™ um den Upload zu starten.

Revision 2.000 Seite 19 von 24

Update Firmware from Etherner (UDP) ﬁ

SW67 XXX

Update Firmware from Etherner (UDP)
Insert the IP Address of HD67xxx

192 168 2 205

Check the Connection the device

'“’\ Ping

x Cancel | | Next IZ() ‘

Update Firmware from Etherner (UDP) ﬁ

SW67 XXX

Update Firmware from Etherner (UDP)

Update Device Options
[V] Firmware
V| Read Firmware After Write
[¥] Configuration

[¥| Read Configuration After Write

s Execute Update Firmware

Abb. 18: Gerateupdate HD67021-B2
und HD67022-B2

+ Wenn alle Operationen in Ordnung sind (siehe Abb. 19), geht das Gerat automatisch in den Normalen Modus (RUN-Modus).

An diesem Punkt ist die Konfiguration / Firmware auf dem Gerat aktualisiert.

ADFweb.com S.r.l.
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SWE7xxX ....... Update

Dokument: BA67021_022_DEU

P B i
& SWE7xXX ....... Update

INIT : OK

FIRMWARE : OK

PROJECT : OK

|

VEETR-AL INIT : OK

FIRMWARE : Write in Progress...

PROJECT : Waiting...

Ver. X. XXX

J LS

Fehlermeldung

Warnung:
!\, Falls eine Fehlermeldung (siehe Abb. 20) erscheint, kontrollieren sie bitte folgendes bevor Sie um technischen Support anfragen:

J

Revision 2.000
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Abb. 19: Updatevoraana (Fenster schlieRt nach Beenden nicht selbststandia)

+ Versuchen Sie die Operation des ,Gerat-Update" zu wiederholen.
+ Versuchen Sie den PC neu zu starten.
+ Versuchen Sie es mit einem anderen PC.

+ Wenn Sie das Programm innerhalb einer Virtuellen Maschine verwenden, versuchen Sie,

im Hauptbetriebssystem zu verwenden.
+ Schalten Sie nach Mdéglichkeiten die Windows-Firewall temporar ab.
+ Kontrollieren Sie die LAN Einstellungen.

+ Wenn Sie Windows Vista, 7 oder hoher verwenden, stellen Sie sicher, dass Sie
»Administratorrechte™ haben

+ Besitzen Sie keine Administratorrechte, missen Sie die Software ,,Als Administrator ausfuhren* > # Als Administrator ausfihren

-~

rSWG?xxx ieenee Update ﬁ\
INIT : Waiting... Ver K AxX
FIRMWARE : Waiting...

PROJECT : Waiting...
L vy
SW67xxx ....... Update ﬁ‘
i Ver. X.XXX"

INIT : PROTECTION

FIRMWARE : PROTECTION

PROJECT : PROTECTION

Abb. 20: Update Fehlermeldung

/1\ Im Falle des Produktes HD67021 oder HD67022 missen Sie folgende Software verwenden: ,SW67021"
www.adfweb.com\download\filefold\SW67021.zip.

Download der Konfiguration

Durch Driicken der Schaltflache [Download Conf.] im Hauptfenster der Software (Abb. 11), ist es méglich die Konfiguration des

angeschlossenen Gerdtes vollstandig in Ihr gedffnetes Projekt zu importieren. Nachdem Sie Ihre Hardware ausgewahlt haben kénnen Sie
entweder Uber die serielle Schnittstelle (HD67021/22M-20 bzw. HD67021/22M-40/80/160/250) oder uUber Ethernet (HD67021/22-B2) die
Konfiguration downloaden. Die Vorgehensweise entspricht der des Softwareupdates.

ADFweb.com S.r.l.

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Mechanische Eigenschaften

(SIS T T ISISE T T X )
vgeEm oon o
15..21v AC
18..3% DC
AL
E
E | :
o] www.ADFweb.com M-Bus ermor
o ¢ M-Bus Master / RSASS - Converter 5
} HD67022-B2-20 .
N MAC 10-64E207CDF6 T T D ] E
< Serial Nr.: G039 RS485 port O ETHERNET —
000000000000
A 4
) 71 mm 60 mm

Abb. 21: Abmessungen HD67021-B2-xxx / HD67022-B2-xxX
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Bestellinformationen
Die Bestell Nummer wird durch die Anordnung folgender Zeichen gebildet:

HD6702x — B 2 — XXX

Maximale Anzahl der unterstiutzten M-Bus-Slaves
20: fir bis zu 20 M-Bus-Slaves (1.5mA Verbrauch)

40: fur bis zu 40 M-Bus-Slaves (1.5mA Verbrauch)

80: fur bis zu 80 M-Bus-Slaves (1.5mA Verbrauch)
160: fir bis zu 160 M-Bus-Slaves (1.5mA Verbrauch)
250: flr bis zu 250 M-Bus-Slaves (1.5mA Verbrauch)

Steckverbindung Typ
2: Schraubklemmen

Gehause Typ
B: Modulbox 4TE, 35mm DIN -Hutschiene

Geratefamilie
HD67021: Pegelwandler M-Bus Master / RS232
HD67022: Pegelwandler M-Bus Master / RS485

Bestell Code: HD67021-B2-20
Bestell Code: HD67021-B2-40
Bestell Code: HD67021-B2-80

Pegelwandler M-Bus Master / RS232 (fiir bis zu 20 M-Bus-Slaves)
Pegelwandler M-Bus Master / RS232 (fiir bis zu 40 M-Bus-Slaves)
Pegelwandler M-Bus Master / RS232 (flir bis zu 80 M-Bus-Slaves)

Bestell Code: HD67021-B2-160 - Pegelwandler M-Bus Master / RS232 (fiir bis zu 160 M-Bus-Slaves)
Bestell Code: HD67021-B2-250 - Pegelwandler M-Bus Master / RS232 (fiir bis zu 250 M-Bus-Slaves)
Bestell Code: HD67022-B2-20 - Pegelwandler M-Bus Master / RS485 (fiir bis zu 20 M-Bus-Slaves)
Bestell Code: HD67022-B2-40 - Pegelwandler M-Bus Master / RS485 (fur bis zu 40 M-Bus-Slaves)
Bestell Code: HD67022-B2-80 - Pegelwandler M-Bus Master / RS485 (fiir bis zu 80 M-Bus-Slaves)
Bestell Code: HD67022-B2-160 - Pegelwandler M-Bus Master / RS485 (fiir bis zu 160 M-Bus-Slaves)
Bestell Code: HD67022-B2-250 - Pegelwandler M-Bus Master / RS485 (fiir bis zu 250 M-Bus-Slaves)

ADFweb.com S.r.l. www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Copyright

Dieses Dokument ist Eigentum der Fa. Wachendorff Prozesstechnik GmbH & Co.KG. Das Kopieren und die Vervielfaltigung sind ohne
vorherige Genehmigung verboten. Inhalte der vorliegenden Dokumentation beziehen sich auf das dort beschriebene Gerat.

Haftungsausschluss

Alle technischen Inhalte innerhalb dieses Dokuments kdnnen ohne vorherige Benachrichtigung modifiziert werden. Der Inhalt des Dokuments
ist Inhalt einer wiederkehrenden Revision.

Bei Verlusten durch Feuer, Erdbeben, Eingriffe durch Dritte oder anderen Unféllen, oder bei absichtlichem oder versehentlichem Missbrauch
oder falscher Verwendung, oder Verwendung unter unnormalen Bedingungen werden Reparaturen dem Benutzer in Rechnung gestellt.
Wachendorff Prozesstechnik ist nicht haftbar fir versehentlichen Verlust durch Verwendung oder Nichtverwendung dieses Produkts, wie etwa
Verlust von Geschaftsertragen. Wachendorff Prozesstechnik haftet nicht flr Folgen einer sachwidrigen Verwendung.

Sonstige Vorschriften und Standards

WEEE Informationen
Richtlinie Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate (Waste of Electrical and Electronic Equipment, glltig in der Europaischen
E Union und anderen europdischen Landern mit getrenntem Sammelsystem) Produkte, die direkt oder deren Verpackung,
mmm Bedienungsanleitung oder Garantieschein mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, dirfen nicht im Hausmill entsorgt werden,
sondern missen bei Entsorgungsstellen zum Recyceln von Elektro- und Elektronikgerdten gesammelt werden. Die
fachgerechte Entsorgung ist Voraussetzung fir die Vermeidung vom Gesundheitsgefahren und Schadigung der Umwelt und
ermdglicht die Rickgewinnung wertvoller Rohstoffe. Flir weitere Informationen zur Entsorgung dieses Produktes, fragen Sie
bitte Ihre kommunale Sammelstelle, Ihren Entsorgungsbetrieb oder den Lieferanten, bei dem Sie das Produkt erworben haben.

Einschrankung fur gefahrliche Substanz-Bestimmungen
Das Gerat respektiert die 2011/65/EU Direktive Uber die Beschréankung des Gebrauches von bestimmten gefahrlichen
Substanzen in der elektrischen und elektronischen Ausristung (allgemein gekennzeichnet als Beschrankung der Gefahrlichen
Substanz-Direktive oder RoHS).

CE Kennzeichen
C € Das Produkt entspricht den EG-Bestimmungen.
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Al Bedienungsanleitung Pegelwandler M-Bus Master / RS232/RS485
Dokument: BA67021_022_DEU Revision 2.000 Seite 24 von 24
Industrial Electronic Devices

Technische Beratung & Service

Bei Fragen rund um das Produkt finden Sie technische Unterstlitzung auf unserer Homepage: https://www.wachendorff-prozesstechnik.de/tbs/

e FUr den technischen Support nach einem Kauf (Inbetriebnahme, Projektierung, Parametrierung, Konfiguration, Programmierung, etc.)
wahlen Sie bitte: +49 6722 9965-966 oder schreiben Sie eine E-Mail an: support@wachendorff.de

e FUr eine Anwendungsberatung vor einem moéglichen Kauf (Produktauswahl, -eignung, -empfehlung)
wahlen Sie bitte: +49 6722 9965-544 oder schreiben Sie eine E-Mail an: beratung@wachendorff.de

Im Falle einer Reparatur oder eines Gerateausfalls kontaktieren Sie bitte zunachst unsere technische Beratung & Service. Hier
klaren sich bereits mehr als 75% aller Falle am Telefon und ersparen Ihnen eventuelle Kosten bzw. die Versendung Ihres Produktes.
AuBerdem erhalten Sie Informationen zum Ablauf des Ricksendevorgangs.

Fir den Ricksendevorgang gehen Sie bitte auf unsere Homepage unter https://www.wachendorff-prozesstechnik.de/garantie-und-reparatur,
6ffnen das Formular ,Anforderung / Riicksendenummer™ und folgen den Anweisungen. Nach einer Eingangsprifung Ihres Formulars schicken
wir Ihnen ein Dokument mit einer Riicksendenummer (RSN) per E-Mail zu. Dieses Dokument legen Sie bitte Ihrer Riicksendung bei.

# Hinweis:
Y #%  Die Rucksendenummer (RSN) wird speziell fir Ihre Warenricksendung generiert. Sie regelt die Bedingungen und gewahrleistet eine

~ direkte Zuordnung und eine schnellere Abwicklung Ihrer Riicksendung. Daher ist es &uBerst wichtig, dass die RSN Ihrer Riicksendung
beiliegt.

/ Wachendorff Prozesstechnik
GmbH & Co.KG
Industriestralie 7

Iw 65366 Geisenheim, GERMANY

Phone +49 6722 996520
Email: wp@wachendorff.de
www.wachendorff-prozesstechnik.de
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