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1 Vorwort

Verehrter Kunde!

Wir bedanken uns fir lhre Entscheidung ein Produkt
unseres Hauses einzusetzen und gratulieren lhnen zu
diesem Entschluss.

Die Gerate der Bedienpanels G300 kénnen vor Ort flr
zahlreiche unterschiedliche Anwendungen programmiert
werden.

Um die Funktionsvielfalt dieses Gerates flr Sie optimal
zu nutzen, bitten wir Sie folgendes zu beachten:

Jede Person, die mit der Inbetriebnahme oder
Bedienung dieses Gerates beauftragt ist, muss die
Betriebsanleitung und insbesondere die Sicherheits-
hinweise gelesen und verstanden haben!

2 Sicherheitshinweise |/\

2.1 Allgemeine Hinweise

Zur Gewahrleistung eines sicheren Betriebes darf das
Gerat nur nach den Angaben in der Betriebsanleitung
betrieben werden. Bei der Verwendung sind zusatzlich
die fur den jeweiligen Anwendungsfall erforderlichen
Rechts- und Sicherheitsvorschriften zu beachten.
Sinngemal gilt dies auch bei Verwendung von Zubehor.

2.2 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Gerate der Bedienpanels G300 dienen zur Anzeige
und Uberwachung von ProzeRgréRen. Jeder dariiber
hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgeman.

3" Ein Gerét der Bedienpanels G300 darf nicht als
alleiniges Mittel zur Abwendung gefahrlicher
Zustande an Maschinen und Anlagen eingesetzt
werden. Maschinen und Anlagen missen so
konstruiert werden, dass fehlerhafte Zustande
nicht zu einer fir das Bedienpersonal gefahrlichen
Situation fiihren kdnnen (z. B. durch unabhangige
Grenzwertschalter, mechanische Verriegelungen,
etc.).

2.3 Qualifiziertes Personal

Gerate der Bedienpanels G300 dirfen nur von
qualifiziertem Personal, ausschlielich entsprechend der
technischen Daten verwendet werden.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die mit der
Aufstellung, Montage, Inbetriebnahme und Betrieb
dieses Gerates vertraut sind und die Uber eine ihrer
Tatigkeit entsprechenden Qualifikation verfligen.

2.4 CE-Konformitat

Die Konformitatserklarung liegt bei uns aus. Sie kénnen
diese gerne beziehen. Rufen Sie einfach an.

2.5 Restgefahren

Die Gerate der Bedienpanels G300 entsprechen dem
Stand der Technik und sind betriebssicher. Von den
Geraten konnen Restgefahren ausgehen, wenn sie
von ungeschultem Personal unsachgemal eingesetzt
und bedient werden.

In dieser Anleitung wird auf Restgefahren mit dem
folgenden Symbol hingewiesen:

Dieses Symbol weist darauf hin, dass bei
Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise
Gefahren fir Menschen bis zur schweren

Koérperverletzung oder Tod und/oder die
Méglichkeit von Sachschaden besteht.

3 Beschreibung

Das G304K2 ist die perfekte Ldsung fur
Anwendungen, bei denen der Bediener mehr als nur
ein Gerat iberwachen und steuern muss. Mit seinen 3
seriellen Schnittstellen und dem integrierten Ethernet
Port kann das 4,3” TFT-Touch Bediengerat an
mehrere serielle und Ethernet Gerate gleichzeitig
angeschlossen werden.

Das G304K2 kann mit den verschiedenen Geraten
kommunizieren, die eine Hochgeschwindigkeits-
RS232/485/422-Schnittstelle haben. Dies erlaubt die
gleichzeitige Kommunikation mit Geraten von
unterschiedlichen Herstellern sowie die zusatzliche
Protokollumwandlung. Mit der Ethernet-Schnittstelle
kénnen Sie das Bediengerat direkt an |hr Netzwerk
anbinden, und bis zu 4 unterschiedliche Protokolle
gleichzeitig verarbeiten.

Die Programmierung erfolgt Uber die kostenlose
Software “Crimson 3.0”.
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4 Spezifikation

1. Spannungsversorgung 5. Speicher
Versorgungsspannung: 24V DC +20% Interner nichtfliichtiger 128MB Flash-Speicher
Typische Stromaufnahme: 250mA bei 24V DC
Sicherung: 1,25 A flink, 5x20mm
6. Umgebungsbedingungen
2. LCD Display Betriebstemperatur: 0..+45°C
Grole 43" Lagertemperatur: -20..+60°C
Type TFT Feuchte: 10-90% rF., nicht kondensierend
Farben 32K Vibration: 10bis 25Hzin X, Y, Z Richtung, 2G
Auflésung 480x272 pixel firmax. 30 min. wahrend des Betriebs
Helligkeit 500 cd/m?
Hintergrundbeleuchtung  LED 7. Schutzart
Lebensdauer typisch 30.000 Stunden IP65 frontseitig
3. Touch Display
4-Draht analog resistiv 8. Zertifikate
Diverse nationale und internationale Zertifikate sind vorhanden.
4. Schnittstellen Kontaktieren Sie uns falls Sie diese benétigen.
Zwei Schnittstellen in einem 9-poligen SUB-D-Stecker:
1 serieller RS-485 Port bis 115.200 Baud 9. Gewicht
1 serielle RS-232/422/485 bis 115.200 Baud Ca.270g
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5 Mechanische Installation

Erstellen Sie einen Ausschnitt gemaR den nebenstehenden Mafen.
Achten Sie darauf, dass die Schnittkanten sauber entgratet sind, um
das Bediengerét nicht zu beschadigen. ‘\
Fihren Sie das Bediengerat von vorne ein. Kontrollieren Sie dabei R2
den korrekten Sitz der Gummidichtung.

Schieben Sie die vier beiliegenden Spannklammern in die
entsprechenden seitlichen Offnungen an der Riickseite. Ziehen Sie
die Schrauben nur so fest an, bis das Bediengerat blindig an der
Oberflache anliegt.

A Damit die Schutzart IP65 oder NEMA 4 gewabhrleistet ist,
mussen alle Spannklammern verwendet werden
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6 Elektrische Installation

Das Bediengerat benétigt 24V DC +20% als Spannungsversorgung.

Die Versorgungsspannung darf nur innerhalb des angegebenen R
Spannungsbereichs liegen, da es sonst zu Funktionsausfallen am ]

Bediengerat kommen kann. / \

Verwenden Sie nur Netzgerate, die den Standards SELV (Safety Extra i
Low Voltage) oder Class 2 genligen.

FUSESX20
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Verbinden Sie an einem zentralen Anschlusspunkt den Leiter GND der
Spannung DC mit dem Potentialausgleich. Sie sichern damit den GND- 0
Bezug des Bediengeréts.

—

Anschlussreihenfolge

SchlieBen Sie das Bediengerat in folgender Reihenfolge an:
1. Potentialausgleich
2. Stromversorgung >
3. Steuerung oder Projektierungs-PC

3
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7 Kommunikationsschnittstelle

Das G304K2 hat zwei serielle Schnittstellen. Diese verteilen sich auf einen 9-poligen SUB-Stecker. Jede der beiden Schnittstellen kann
separat ein eigenes Protokoll ansprechen.

Hinweis: Wenn Sie die Programmierschnittstelle zur Kommunikation verwenden, kénnen Sie keine Projektierung mehr auf das Bediengerét
laden, solange diese fiir die Kommunikation genutzt wird. Sie sollten dann die Funktion StopSystem() in Ihr Projekt einbinden, um die
Schnittstelle zum Laden wieder frei zu haben. Alternativ kann beim Hochstarten die Datenbank per DIP-Schalter geléscht werden.

PC (RS-232) PC Verbindun
PN P —— Um die_ Konfiguration zu_dem Bgdiengerét zu Ubertragen, kann mit
PN | SYMBOL | ™ e 2wie  |COMIIRS-232)ICOME |RS8%) verschiedenen Kabeln die Verbindung aufgebaut werden.
1 Reh R Data- Ein Beispiel ist hier dargestellt.
2 RxB Ru+ Data+
3 TxA Tx- USB zu Seriel
4 TxB T+ CBLUSB4K (enthélt: CBLPRO4K)
5 GND Signal Ground
[ Tx Transmit
7 Rud Data- S
8 RxB Data+ [ =
2 fx eteve Kabel: CBLPRO4K -

8 Einstellungen der DIP-Schalter, LED Anzeigen

ON Normaler Modus LED Blau
m m m m Blinkend |Kommunikations Anzeige
1234 LED Griin
Léschen der Datenbank Dauerlicht |CPU arbeitet Fehlerfrei
6schen der Datenban
o . . . LED Orange

ON Stellen Sie die DIP-Schalter so ein wie abgebildet, " htg B —
m m g] l;] und schalten Sie die Spannung am Bediengerit ein. auertic pannungsversorgung vornancen

1234 Betatigen Sie dann die linke Seite am Bedienfeld um

die Datenbank zu I6schen, oder die rechte Seite um
normal zu Starten.

9 Software und Bedienungselemente

Projektierungssoftware
Das Bediengerat lasst sich mit der kostenlosen “Crimson 3” Software projektieren.
Sie kdnnen Sie die Software unter www.wachendorff-prozesstechnik.de herunter laden.

10 Bestellinformation

Beschreibung Artikel
G304K2 7" Bediengerat G304K200
USB zu Seriell (enthalt CBLPRO4K) CBLUSB4K
Programmierkabel CBLPRO4K

11 Allgemeine Informationen

Ansprechpartner

Sollten Sie Fragen zu der Installation, der Projektierung oder ahnlichem haben, finden Sie ihren Ansprechpartner unter
Internet: www.wachendorff-prozesstechnik.de

Telefon: +49 (0) 6722 /99 65 - 20
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