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Installationsanleitung
HD67813-KNX-XXX-B2

(HD67813-KNX-232-B2; HD67813-KNX-485-B2)
Version 1.001
Deutsch

Gateway
Modbus RTU Slave / KNX Gateway

(Bestell-Nr.: HD67813-KNX-XXX-B2)

'Y lelelelelal I Jeiaia)

Technische Daten:

+ Bis zu 1440 Bytes lesen und 1440 Bytes schreiben

+ Bidirektionaler Datenaustausch zwischen Modbus RTU und KNX

+ Galvanische 3-Wege-Trennung zwischen Modbus / KNX und Versorgung
+ Spannungsversorgung 12 bis 35 VDC oder 8 bis 24 VAC

+ Betriebstemperatur: -40°C bis +85°C [-40°F/+185°F]

Far weitere Informationen:

http://www.wachendorff-prozesstechnik.de/HD67813-KNX-XXX-B2 B (DEU)

»
http://www.adfweb.com/HD67813-KNX-XXX-B2 EI: (ENG)
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http://www.wachendorff-prozesstechnik.de/gateways-und-protokollwandler/knx/gateway-modbus-nach-knx-hd67813-knx.html
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Versionsliste:

Version Datum Autor | Kapitel Beschreibung

1.000 24.08.2016 | WO Alle Erste Ausgabe
Eigen- 14440 Bytes in 1440

1.001 25.08.2016 | WO schaften Bytes geandert
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Vorwort

Verehrter Kunde! Wir bedanken uns flr lhre Entscheidung ein Produkt unseres Hauses einzusetzen und gratulieren Ihnen zu diesem Entschluss.
Das Gateway kann vor Ort fur zahlreiche unterschiedliche Anwendungen eingesetzt werden. Damit Sie die Funktionsvielfalt dieses Gerates
optimal nutzen zu kénnen, bitten Wir Sie folgendes zu beachten:

Jede Person, die mit der Inbetriebnahme oder Bedienung dieses Geréates beauftragt ist, muss die Betriebsanleitung und insbesondere die
Sicherheitshinweise gelesen und verstanden haben!

Warnung:
Wachendorff behélt sich das Recht vor, Information zu dieser Installationsanleitung Uber dieses Produkt ohne Warnung zu andern.
Wachendorff ist fir Fehler nicht verantwortlich, die diese Installationsanleitung enthalten kann.

Handelsmarken:
Alle in diesem Dokument erwahnten Handelsmarken gehéren ihren jeweiligen Eigentimern

Wachendorff Prozesstechnik GmbH & Co KG; Industriestralle 7, 65366 Geisenheim www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Sicherheitshinweise

Allgemeine Hinweise

Zur Gewabhrleistung eines sicheren Betriebes darf das Gerat nur nach den Angaben in der Betriebsanleitung betrieben werden. Bei der
Verwendung sind zusétzlich die fur den jeweiligen Anwendungsfall erforderlichen Rechts- und Sicherheitsvorschriften zu beachten. Sinngemaf gilt
dies auch bei Verwendung von Zubehor.

Ein Gateway darf nicht als alleiniges Mittel zur Abwendung geféhrlicher Zustande an Maschinen und Anlagen eingesetzt werden.
n@ Maschinen und Anlagen missen so konstruiert werden, das fehlerhafte Zustande nicht zu einer fur das Bedienpersonal gefahrlichen
Situation fihren kénnen (z. B. durch unabhangige Grenzwertschalter, mechanische Verriegelungen, etc.).

Qualifiziertes Personal

Das Gateway darf nur von qualifiziertem Personal, ausschlie3lich entsprechend der technischen Daten verwendet werden.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die mit der Aufstellung, Montage, Inbetriebnahme und Betrieb dieses Gerates vertraut sind und die Gber
eine ihrer Tatigkeit entsprechenden Qualifikation verfugen.

Restgefahren

Das Gateway entspricht dem Stand der Technik und ist betriebssicher. Von dem Gerat kdonnen Restgefahren ausgehen, wenn sie von
ungeschultem Personal unsachgemal eingesetzt und bedient werden.

In dieser Installationsanleitung wird auf Restgefahren mit dem folgenden Symbol hingewiesen:

1 Dieses Symbol weist darauf hin, dass bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise Gefahren fir Menschen
/ .\_ bis zur schweren Korperverletzung oder Tod und/oder die Moglichkeit von Sachschaden besteht.

CE-Konformitatserklarung
Die CE-Konformitatserklarung wird durch ADFweb.com erstellt. Sie konnen eine E-Mail an support@adfweb.com senden oder uns anrufen, wenn
Sie diese bendtigen

Wachendorff Prozesstechnik GmbH & Co KG; Industriestralle 7, 65366 Geisenheim www.wachendorff-prozesstechnik.de



Installationsanleitung Gateways
T WACHENDORFF g Gateway

Prozesstechnik GmbH & Co. KG Dokument: |M_HD67813—KNX—XXX—BZ Version 1.000 Seite 5 von 13

Beispielanwendungen:
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Anschlussschema HD67813-KNX-232-B2:

LEDS:
Grin
Link Ethernet

Anschlussklemme 2:
Ethernet Port

Anschlussklemme 6: [RJ4_5)
RS232 Port -~

",

-
o

Tx = Tx Leitung
Rx = Rx Leitung

Shl = Schirm (Isocliert zur Masse) Tx Shl Rx Knopf 1:
Aktivierung von
KMNX
QO m Programmierung
LEDG:
Rot
irvaberial @ g KNX port g KNX Prog.
ol Dip-Switch A LED Ledl:
12,350 DC Device stte K Grin
il iE C'E 9 Mtins Comm, b Gerdte Status
\EE%E wscemn. [5). | {LED2:
o — Haods Emor ‘\\_\ Gelb
Modbus Save | KNC- Converter QLML - - - - \\ “|Modbus comm.
HD67813-KNX-232-B2 :
MAC: 10-64-E2-07-42-22 RS232port £ E :;;gh?l
Serial Nr.: C4370 Tx Shl Rx DETHERNET
KNX comm.
LED4:
000000000000 |-
Modbus Error

Anschlussklemme 1: ov +V + - Anschlussklemme 8:
Spannungsversorgung E ;I—- hbs
- ~— DIP-Schalter A:
a-\}f = ;IUS —_| |-DIP1 - Funktionsmodus
= Masse
jl = RUN Modus
WV DC: min 12V ; max 35V
V AC: min 8V : max 24V l
= Boot Modus

Wachendorff Prozesstechnik GmbH & Co KG; IndustriestralBe 7, 65366 Geisenheim www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Anschlussschema HD67813-KNX-485-B2:

Anschlussklemme 6: LEDS:

RS485 Port Gran

Link Ethernet

S = Schirm (Isoliert zur Masse)

B = Negative Leitung _|Anschlussklemme 2:
A = Positive Leitung e ~" |Ethernet Port
(RJ45)

e
-

DIP-Schalter B:
-DIP1 - Abschlusswiderstand R5485

Ez nicht vorhanden ﬂ = 120 ohm

Knopf 1:
Aktivierung von
KNX
—Programmierung

LEDG:
Rot

KNX Prog.
Ledl:

Griin

Gerate Status
T —[LED2:

Gelb

.. |Modbus comm.

i1 EEz
MS

wiww. ADFweb.com
Modbus Slave | KNX - Comverter - @, - - - -

HD67813-KNX-485-B2 LED3:

MAC: 10-64-E2-07-42-22 Rs4sS port “JGealb

Serial fr.: C4370 + - 5 OETHERNET <
KNX comm.
LED4:

000000000000 "

Modbus Error

Anschlussklemme 8:

Anschlussklemme 1: oV +V + - e
Spannungsversorgung i [ ! -
L - DIP-Schalter A:

+V = Plus —"|_|-DIP1 - Funktionsmodus
0V = Masse "

B = RUN Modus
V DC: min 12V ; max 35V
V AC: min 8V ; max 24V ﬂ

= Boot Modus

Wachendorff Prozesstechnik GmbH & Co KG; IndustriestralBe 7, 65366 Geisenheim www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Eigenschaften:

Das HD67813-KNX-XXX-B2 ist ein Modbus RTU Slave / KNX Gateway.

Es bietet folgende Merkmale:

b4

-

-

Bis zu 1440 Bytes lesen und 14440 Bytes schreiben

Bidirektionaler Datenaustausch zwischen Modbus und KNX

Galvanische 3-Wege-Trennung zwischen Modbus / KNX und Versorgung
Montage auf der 35-mm-DIN-Hutschiene

Spannungsversorgung: 8 bis 24 VAC oder 12 bis 35 VDC
Betriebstemperatur: -40°C bis 85°C [-40°F/+185°F]

Installationsanleitung Gateways
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Prozesstechnik GmbH & Co. KG Dokument:
Spannungsversorgung:
Die Gerate kénnen innerhalb eines breiten Spannungsbereiches betrieben werden.
Fur mehr Details siehe folgende Tabelle:
VAC N\~ VDC ===
Vmin Vmax Vmin Vmax
8V 24V 12V 35V
Stromverbrauch bei 24V DC:
s W/VA
Gerat (Ohne Last)
HD67813-KNX-232-B2 3,5
HD67813-KNX-485-B2

& '--'5 Achtung: Nicht die Polaritat vertauschen!

wt tov

HD67813-KNX-232-B2
HD67813-KNX-485-B2

Anschlussklemme 1:

Spannungsversorgung
+\ = Plus
|0V = Masse

V DC: min 12V ; max 35V
v+ov| |V AC: min 8V ; max 24V

Wachendorff Prozesstechnik GmbH & Co KG; Industriestralle 7, 65366 Geisenheim
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Betriebsarten:

Das Gerat besitzt zwei Betriebsarten, die von der Position des DIP1 des “DIP-Schalter A” abhangen:

+ DIP1, Position OFF (Werkseinstellung) : RUN-Modus (Standard Betriebsart).
+ DIP1, Position ON : Boot-Modus, Ubertragen des Projektes und/oder der Firmware.

Gemal der Betriebsart haben die LEDs eine bestimmte Bedeutung, siehe Kapitel “LEDs”.

DIP-Schalter A:
-DIP1 - Funktionsmodus

= RUN Modus

B = Boot Modus

- + V+ 0V

Wachendorff Prozesstechnik GmbH & Co KG; IndustriestralBe 7, 65366 Geisenheim www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Led’s:

Die verschiedenen Bedeutungen der LED’s werden in der folgenden Tabelle beschrieben:

LED
(Farbe,Beschriftung,Bedeutung)

RUN-Modus

Installationsanleitung Gateways
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Boot-Modus

1: Grun, Gerate Status

Blink langsam (~ 1Hz)

AN: Versorgung ist angeschlossen
AUS: Versorgung ist nicht angeschlossen.

2: Gelb, Modbus Comm.

Blinkt wenn eine Modbus RTU (RS232/RS485)
Kommunikation stattfindet

Schnell blinkend: Beim Starten des Gateways
Langsam blinkend (~0.5Hz):
Update Vorgang Lauft.

3: Gelb, KNX Comm.

Blinkt wenn eine KNX Frame empfangen wird

Schnell blinkend: Beim Starten des Gateways
Langsam blinkend (~0.5Hz):
Update Vorgang Lauft.

4: Gelb, Modbus Error

Schnell blinkend: Beim Starten des Gateways
Langsam blinkend (~0.5Hz):
Update Vorgang Lauft.

5: Grin, Ethernet Link

AN: Ethernet-Kabel angeschlossen
AUS: Ethernet-Kabel getrennt

AN: Ethernet-Kabel angeschlossen
AUS: Ethernet-Kabel getrennt

6: Rot, KNX Programmierung

AN: KNX Programmierung ist aktiviert
AUS: KNX Programmierung ist nicht aktiviert

Schnell blinkend: Beim Starten des Gateways
Langsam blinkend (~0.5Hz):
Update Vorgang Lauft.

Wachendorff Prozesstechnik GmbH & Co KG; Industriestralle 7, 65366 Geisenheim

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Led’s:

—|LEDG:

Rot
KNX Prog.
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Ledl:
Grin

WWW, ﬁ.DFlmatl com
Modbus Serve [ KNX - Comverter Q@ = = -

HD67813-KNX-232-B2 \.
RS232 port E Q

MAC: 10-64-E2-D7-42-22
Serial Nr.: C4370 Te Shl Rx nmIEItNEI'

000000000000

Gerdte Status

LED2:
Gelb

Modbus comm.

LED3:
Gelb
KNX comm.

LED4:
Gelb
Modbus Error

|__|LEDG:

Rot
KMNX Prog.
Led1:
_|Griin
Gerdte Status
JLED?2:
Gelb
-|Modbus comm.

LED3:
Gelb
KNX comm.

LED4:

000000000008 | [

worw ADFWeED.COm
Modbus Save / K00 - Comverter LR, - - - -
HDE7813-KNX-485-B2

MAC: 10-64-E2-07-42-22
Serial Nr.: C4370

Tx Shl Rx

LED5S:
Grin

Link Ethernet

LEDS:
HGrin
Link Ethernet

Wachendorff Prozesstechnik GmbH & Co KG;

Industriestrale 7, 65366 Geisenheim

www.wachendorff-prozesstechnik.de



Installationsanleitung Gateways

IW| WACHENDORFF

Prozesstechnik GmbH & Co. KG Dokument: IM_HD67813-KNX-XXX-B2 Version 1.000 Seite 13 von 13

Verzichtserklarung:

Der technische Inhalt dieses Dokumentes kann ohne Mitteilung modifiziert werden. Der Inhalt des Dokumenteninhalts ist eine wiederkehrende
Prifung.

Fur Verluste, verursacht durch, Erdbeben, Zugang von Drittpersonen, Unfélle, absichtlicher oder zufélligem Missbrauch oder Gebrauch unter
abnormalen Bedingungen, Bedienungsfehler, Reparaturen etc. sind uns nicht anzulasten. Wachendorff Prozesstechnik kann fir den zufalligen
Verlust und die Folgen des unsachgemalen Gebrauches des Produktes, Gewinnverlust, Produktionsausfall etc. nicht verantwortlich gemacht
werden.

Wachendorff Prozesstechnik ist nicht fir die Folgen des unsachgemaf3en Gebrauches verantwortlich.

Sonstige Vorschriften und Standards:

WEEE Informationen
Verfugung uber alte elektrische/elektronische Ausriistung (in der Europaischen Union und den anderen européischen Landern mit

getrennten Sammlungssystemen).
mmm Dieses Symbol auf dem Produkt oder auf seiner Verpackung zeigt an, dass dieses Produkt nicht als Haushaltsabfall behandelt
werden darf. Es sollte an einen Sammlungspunkt fir die Wiederverwertung von elektrischer und elektronischer Ausriistung gebracht

werden.
Wird das Produkt richtig entsorgt tragen sie zur Vermeidung Potenzieller negativer Umweltfaktoren und der Gefahrdung der

menschliche Gesundheit bei.

Die Wiederverwertung von Materialien wird helfen, Bodenschatze zu erhalten. Fir mehr Information Uber die Wiederverwertung
dieses Produktes, setzen Sie sich bitte mit Ihnrem lokalen Stadtbiro, Inrem Haushaltsabfélle-Verfligungsdienst oder dem Geschéft in
Verbindung, wo Sie das Produkt gekauft haben.

Einschrankung fur Gefahrliche Substanz-Bestimmungen

{ Das Gerat berticksichtigt die 2002/95/EC Direktive tber die Beschrankung des Gebrauches von bestimmten gefahrlichen
MY Substanzen in der elektrischen und elektronischen Ausristung (allgemein gekennzeichnet als Beschrankung der Gefahrlichen
Substanz-Direktive oder RoHS).

. / Wachendorff Prozesstechnik
CE-Kennzeichen GmbH Co. KG

] ] Industriestrale 7
c E Das Produkt entspricht den CE-Bestimmungen. w

D-65366 Geisenheim
Phone +49 6722 996520

Fax +49 6722 996578 H
\ www.wachendorff-prozesstechnik.de /
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